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Nouvelle combinaison gagnante plaquettes N9
de Tournage positives et polies Iscar =TT A
La nouvelle plaquette de précision, affGtée La nuance IC1008 /@ _?- O
et polie avec de petits rayons combinée TIALN+TIN A= O *‘ﬁk\
avec le nouveau brise copeau F1M pour PVD est utilisée pour x;,./ ‘
des applications de finition et semi-finition, I'usinage des alliages hautes >
plaquette spécialement congue pour températures, des inox, et des
I'usinage de pieces de petites dimensions. aciers durs avec des avances
Combinaison gagnante du nouveau brise faibles a moyenne.Utilisables pour des coupes
copeau F1M et de la nouvelle nuance IC1008.  continues ou faiblement interrompues.
F1M-20P - Applications finition, large angle de F1M-12P - Applications semi-fintition et finition, aréte vive,
coupe, coupe douce, excellent état de surface. faibles forces de coupe, excellent état de surface.
R, mm | Description Grade R, mm | Description Grade
0.05 VCGT 1103005-F1M-20P IC1008 0.05 DCGT 0702005-F1M-12P IC1008
0.1 VCGT 110301-F1M-20P IC1008 0.1 DCGT 070201-F1M-12P IC1008
0.2 VCGT 110302-F1M-20P IC1008 0.2 DCGT 070202-F1M-12P IC1008
0.4 VCGT 110304-F1M-20P IC1008 0.4 DCGT 070204-F1M-12P IC1008
0.05 |DCGT 11T3005-F1M-12P | IC1008
0.1 DCGT 11T301-F1M-12P IC1008
0.2 DCGT 11T302-F1M-12P IC1008
0.4 DCGT 11T304-F1M-12P IC1008
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De nouvelles plaquettes, et de nouvelles géomeétries arriveront bientot!
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