MDE 4000

(Suivi de production temps réel)
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La disponibilité de toutes les données de production importantes en temps réel, la claire
vision d’ensemble et sa facilité d utilisation font du MDE 4000 un instrument apprécié pour le

pilotage d’atelier.

Avantage client et utilisateur

e Vous voyez en tout temps si une machine est en panne et pour quelle raison.

e Vous pouvez exploiter de maniére optimale les machines disponibles grace a I'analyse et a la
réduction des temps d'arréts (Le TRS en temps réel).

» Vous constatez une augmentation perceptile de la motivation des employés, du fait qu'ils sont
eux aussi au courant de I'amélioration de la productivité.
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Acquisition des données

Les changements d'état de la machine et le nombre de
pieces sont automatiquement saisis par le module E/S et
transmis toutes les quelques secondes au serveur MDE.
Les raisons d'arrét, le numéro d'ordre, la phase de travail,
les numéros d articles et I'identification de I'opérateur
sont saisis avec un scanner de codes-barres ou via un
terminal web.

Comme module E/S, le Quinx Netcube Web-IO se préte
parfaitement. L'appareil dispose de deux interfaces RS-
232: I'une d’entre elles pour la fonction DNC avec des
machines possédant une interface sérielle, I'autre pour le
branchement d'un scanner de codes-barres.

un moniteur web et
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Moniteur MDE

Le moniteur web est compatible avec un navigateur. Cela signifie que I'état des machines peut étre
visualisé par tout appareil compatible avec un navigateur. En outre, les analyses et évaluations les
plus importantes peuvent s’effectuer directement sur le moniteur.
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WEFL Siemens 840D

121* il 122 Ay

Wickman Chiron Siemens 840C Ingersoll Mitsubishi

Order A460022 07 Order A285783.69 Order A460863.76 Order A938552 33
Operation 7890 Operation 8699 Operation 0922 Operation 5107
Part 4091 Part 4109 Part 4085 Part 3998

P Wilimar Operator Filibert Brandagamba Operator Amaranih Gamgee Operator Banazir Hayward
Pieces 13 Pieces 60 Pieces 243 Pieces

Performance1.9 [pcs/hr] Performance.7 [pcs/hr]
No operator In production

Performance3 5 [pcs/hr]
In production

Performance2 9 [pcs/hr]
In production

141*

Nakamura Fanuc 16i

- Etat machine
- Ordre de fabrication
- Phase de travail

Trumpf 4020

Order A107305.97

Operation

Part
Operator
Pieces
Performance2 7 [pcs/hr]

6662

4007

Finley Ross
547

Cleaning/Finish

Operation

Part

Operator y ar Gaukrogers
Pieces

Performance5 [pcs/hr]

Mechanical defect

Order ﬁfxmgao 03 . Article

- Opérateur

- Nombre de piéces produites

- Performance

- Charge de production

Evaluations et rapports

Comme les données sont accumulées dans une base de données Microsoft SQL, elles peuvent étre
exploitées par quasi tout logiciel Business Intelligence. Quinx utilise par exemple le SQL Server
Reporting Services (SSRS). Ainsi, les rapports peuvent étre affichés sur une page Web prévue a cet
effet, et cela indépendamment du lieu ou I'on se trouve.

itegory Status Duration Percentage Shift 1 Shift 2 Shift 3
[hrs:min] [%] [hrs:min] [hrs:min] [hrs:min]
Productive
In production 72537 69 292:32 304:57 12808
Setting 28:59 3 14:59 8:04 5:54
Planned
Maintenance 14:49 1 714 4:34 2:59
Cleaning/Finish 17°44 2 719 814 2:09
tofal 32:34 3 14:34 12:49 509
Unplanned
Unknown 2405 2 1017 10:27 319
Mechanical defect 111:29 " 41:34 34:24 35:29
Tool breakage 3659 4 1104 17:24 829
No operator 91:59 9 30:49 27:44 33:24 .
total 1051:44 100 41554 41554 21956
Qverview Calegories 2 Print page
2 Il Productive [l undefined

Il unplanned

80% Planned
0%

20% -

0%

MDE - Client
Le MDE-client posséde diverses fonctions:

e Permet, avec I'autorisation correspondante, un retraitement des données saisies
¢ Configuration de I'acquisition des donées machine (MDE)

« Réalisation et modification de la planification de travaux et des équipes

« Exportations des données
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