priizisionsdrehteile




B Prizisionsdrehteile

» '.\
hi

.‘-)

\ <t
«?

~

r%/

-

| N

\ ,

» Komplettbearbeitung

» Dreh- und Frishearbeitung
» Langdrehen bis @32 mm
» Kurzdrehen bis @ 65 mm ab Stange

» Kurzdrehen bis @ 200 mm
mit Beschickungsautomat

» Alle Eisen- und Nichteisenmetalle
» Bearbeitung schriger Bohrungen

Einbaufertige Drehteile zihlen seit Gber 50 Jahren zu unseren » Angetriebene Werkzeuge
Spezialitdten. Gerne fertigen wir diese auch nach lhren Zeichnungen
in Serien bis zu mehreren 1000 Stijck.

Wir nehmen die Herausforderung an, komplexe Dreh-,
Friis- und Hartbearbeitungen, genaue Form- und Lagetoleranzen,
Exzenter usw. prozesssicher fir Sie herzustellen.



B Frisen und Schleifen

lhre komplexen Dreh- und Fristeile oder kubische Teile bearbeiten
wir auf Vertikalbearbeitungszentren mit zusitzlicher Drehachse
und Werkstiickwechseltisch.

Bei hachsten Anspriichen an die Genavigkeit schleifen wir
Ihre Teile mit unseren Schleifmaschinen auf 1/1000 mm genau.

» 5-Achsen frisen

» Max. Verfahrwege
X: 550 mm, Y: 300 mm, Z: 400 mm

» Spitzenhéhe der Drehachse 100 mm
» Centerlessschleifen
» Aussenrundschleifen

» Innenrundschleifen



2 Baugruppenmontage

Die Firma moser-ingold ag ist fiir die Baugruppenfertigung
und Baugruppenmontage, vom einfachen Verstiften bis zur
komplexen Baugruppe Ihr zuverldssiger Partner.

Auch bei Baugruppen ist es unser Ziel, Sie ab Lager mit einem
qualitativ einwandfreien Produkt zu beliefern.

» Planung
» Teilefertigung

» Teile Beschaffung

» Oberflichenbehandlung
» Thermische Behandlung
» Montage

» Funktionstest

» Lager / Logistik




B Logistik und Qualitit

Abrufauftrige, rollende Planung, just in time, oder KanBan-

Lieferungen gehoren fir uns zum Alltag. Mit einer optimalen
Planung mittels ERP-System und unseren Lagermdglichkeiten
konnen wir kirzeste Lieferzeiten sicherstellen.

Durch das ausgekligelte Q-Management werden wir [hren
hohen Anforderungen an Qualitdt und Zuverldssigkeit gerecht.
Jeder neu bestellte Artikel wird mit allen zustindigen
Mitarbeitern mittels Q-Zirkel besprochen.

» Moderne Prifmittel
» Permanentes Prifen an der Maschine
» Lieferungen ab Lager

» Iuverldssiges Auftragsmanagement

» Langfristig planen, kurzfristig reagieren
» Baugruppen und Montagesets

» Einbaufertige Teile

» Alle Wiirme- und Oberfldchenbehandlungen
mit Lieferpartnern in unserer Region

» Zertifiziert nach 1SO 9001:2000



- TEM Entgraten
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» Sehr hohe Prozesssicherheit

» Hoher Rationalisierungsgewinn

» Fiir Klein- und Grossserien

» Fiir Stahl und Buntmetalle

» Geeignet fir schwer zugdngliche Partien

» Viele Gratstellen machen den Prozess
wirtschaftlich

» Ersatz fir monotone Handarbeit

TEM steht fiir die thermische Entgratmethode und ist Teil » Max. Werkstiickgrosse @ 240 mm x 290 mm

unseres Angebotes. In einer geschlossenen Kammer werden
thermische entgratung

moser-entgratungs ag
Buchsistrasse 40

3367 Thorigen
Switzerland

Tel. +41 629562010
Fax +41 62 956 2019
www.moser-entgratung.ch
info@moser-entgratung.ch

die Teile von einem Brenngasgemisch um- und durchstromt,
so dass bei der Zindung die Grate an schwer zuginglichen
Stellen sowie an der Oberfldche verbrennen.
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