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DIN 212
Maschinen-Präzisions-Reibahlen

Alésoirs machines de précision
Machine precision reamers

Alésoirs machines de précision HSS-E avec
ou sans revêtement à surface dure ACUREA,
queue cylindrique NC h6, hélice à gauche 7-8°,
coupe à droite, Ø de 0.60 à 20.05 mm dispo-
nible tous les 0.01 mm du stock (aussi en tolé-
rance H7 et 0.005 mm).

Option :refroidissement intérieur (possible à
partir du Ø 3 mm à Ø 16 mm, pour commandes
de minimum 3 pièces par diamètre).

Precision machine reamers HSS-E with or with-
out ACUREA hard surface coating, straight NC-
shank h6, left hand spiral 7-8°, right hand cutting,
Ø from 0.60 up to 20.05 mm in 0.01 mm incre-
ments available from stock (also in H7 tolerance
and 0.005 mm).

Option: trough coolant (available from Ø 3 mm
up to 16 mm, for orders of minimum 3 pieces
per diameter).

Maschinen-Präzisionsreibahlen HSS-E mit oder
ohne ACUREA-Hartstoffbeschichtung, zylindri-
scher NC-Schaft h6, linksspiralig 7-8°, rechts-
schneidend, Ø 0.60 bis 20.05 mm alle 0.01 mm
(auch in Toleranz H7 und 0.005 mm) verfügbar.

Optionen:  Innenkühlung (erhältlich ab Ø 3 mm
bis Ø 16 mm, für Mindestmengen von 3 Stk. pro
Durchmesser).

DIN 212 HSS-E / ACUREA

Tol. 0/+0,004 mm
Anschnittwinkel 45°, Innenzentren

Tol. 0 /+0,003 mm, Anschnittwinkel 60° Tol. 0 /+0,003 mm, angle d'entrée 60° Tol. 0/+0,003 mm, bevel lead 60°

D Ø mm L1 L2 L3 d   Z

00.60-00.79 40 12 1.2 421

00.80-00.85 40 12 1.2 421

00.86-01.05 40 12 1.2 421

01.06-01.32 40 12 1.2 421

01.33-01.50 49 11 2 425

01.51-02.05 49 11 2 425

02.06-02.12 49 11 2 425

02.13-02.65 57 14 3 425

D Ø mm L1 L2 L3 d   Z

02.66-03.00 61 15 28 3 6

03.01-03.35 65 16 28 4 6

03.36-03.75 70 18 28 4 6

03.76-04.05 75 19 28 4 6

04.06-04.25 75 19 28 4 6

04.26-04.75 80 21 28 5 6

04.76-05.05 86 23 28 5 6

05.06-05.30 86 23 28 5 6

05.31-06.00 93 26 36 6 6

06.01-06.70 101 28 36 6 6

06.71-07.05 109 31 36 8 6

07.06-07.50 109 31 36 8 6

07.51-08.05 117 33 36 8 6

08.06-08.50 117 33 36 8 6

08.51-09.05 125 36 40 10 6

09.06-09.50 125 36 40 10 6

09.51-10.05 133 38 40 10 6

10.06-10.60 133 38 40 10 6

10.61-11.05 142 41 40 10 6

11.06-11.80 142 41 40 10 6

11.81-12.05 151 44 40 10 6

12.06-13.20 151 44 40 10 6

13.21-14.00 160 47 45 10 8

14.01-15.00 162 50 45 14 8

15.01-16.00 170 52 45 14 8

16.01-17.00 175 54 45 14 8

17.01-18.00 182 56 45 14 8

18.01-19.00 189 58 48 16 8

19.01-20.00 195 60 48 16 8

Tol. 0/+0,004 mm

Angle d’entrée 45°, centres intérieurs

Tol. 0/+0,004 mm

Bevel lead 45°, female centres
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DIN 212
Maschinen-Reibahlen in Sätzen

Alésoirs machines en coffrets
Machine reamers in sets

Alésoirs machines en coffrets, HSS-E avec ou 
sans revétement à surface dure ACUREA,  
selon normes DIN 212.

Jeux spéciaux sur demande

Machine reamers in sets, HSS-E with or with-
out ACUREA hard surface coating, according 
to norm DIN 212.

Special sets available on request

Maschinen-Präzisionsreibahlen in Sätzen, HSS-
E mit oder ohne ACUREA-Beschichtung, ge-
mäss DIN 212 Normen.

Spezielle Sätze auf Anfrage

Code  Ø mm    alle / par / in steps    Stk. / pces

1040 00.60 - 01.01 0.01 421

1041 00.98 - 02.01 0.01 104

1042 01.98 - 03.01 0.01 104

1043 02.98 - 04.01 0.01 104

1044 03.98 - 05.01 0.01 104

1045 04.98 - 06.01 0.01 104

5001 06.01 - 06.50 0.01 50

5002 06.51 - 07.00 0.01 50

5003 07.01 - 07.50 0.01 50

5004 07.51 - 08.00 0.01 50

5005 08.01 - 08.50 0.01 50

5006 08.51 - 09.00 0.01 50

5007 09.01 - 09.50 0.01 50

5008  09.51 - 10.00  0.01 50

5009   10.01 - 10.50   0.01 50

5010   10.51 - 11.00   0.01 50

5011   11.01 - 11.50   0.01 50

5012   11.51 - 12.00   0.01 50

5013   12.01 - 12.50   0.01 50

5014   12.51 - 13.00   0.01 50

3001 00.97 - 01.02 0.01

01.47 - 01.52 0.01

01.97 - 02.02 0.01

02.47 - 02.52 0.01

02.97 - 03.02 0.01 30

3002 03.47 - 03.52 0.01

03.97 - 04.02 0.01

04.47 - 04.52 0.01

04.97 - 05.02 0.01

05.47 - 05.52 0.01 30

3003 05.97 - 06.02 0.01

06.97 - 07.02 0.01

07.97 - 08.02 0.01

08.97 - 09.02 0.01

09.97 - 10.02  0.01 30

3004 01.0  - 13H7 1.00 13

3601 01.97 - 02.02 0.01

02.97 - 03.02 0.01

03.97 - 04.02 0.01

04.97 - 05.02 0.01

05.97 - 06.02 0.01

07.97 - 08.02 0.01 36

3602   3/32 - 5/16  INCH  40

6301 00.90 - 06.00 0.10 63

4002  06.10 - 10.00  0.10 40

DIN 212 HSS-E / ACUREA

Code 1041

Code 3002

Code 3004

Code 3601
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DIN 208 / 206 H7
Präzisionsreibahlen

Alésoirs de précision
Precision reamers

Alésoirs à main HSS-E, tolérance H7, queue cy-
lindrique avec carré, hélice à gauche 7-8°, coupe
à droite, centres intérieurs.

Machine reamers HSS-E with or without ACU-
REA hard surface coating, taper shank, left hand
spiral 7-8°, right hand cutting.

Other dimensions available on request.

Maschinen-Reibahlen HSS-E mit oder ohne ACU-
REA-Hartstoffbeschichtung, mit Morsekonus-
Schaft, linksspiralig 7-8°, rechtsschneidend.

Andere Abmessungen auf Anfrage.

Hand-reamers HSS-E, tolerance H7, straight
shank with square end, left hand spiral 7-8°,
right hand cutting.

Handreibahlen HSS-E, Zylinderschaft mit Vier-
kant, linksspiralig 7-8°, rechtsschneidend, In-
nenzentren.

D Ø mm L1 L2 L3 MK Z

09.06 - 10.05 168  38  62  1  6

10.06 - 11.05 175 41 62 1 6

11.06 - 12.05 182 44 62 1 6

12.06 - 13.05 182 44 62 1 8

13.06 - 14.05 189 47 62 1 8

14.06 - 15.05 204 50 75 2 8

15.06 - 16.05 214 52 75 2 8

16.06 - 17.05 214 54 75 2 8

17.06 - 18.05 219 56 75 2 8

18.06 - 19.05 223 58 75 2 8

19.06 - 20.05 228 60 75 2 8

20.06 - 21.05 232 62 75 2 8

21.06 - 22.05 237 64 75 2 8

22.06 - 23.05 241 66 75 2 8

23.06 - 25.05 268 68 94 3 8

25.06 - 26.05 273 70 94 3 8

26.06 - 28.05 277 71 94 3 10

28.06 - 30.05 281 73 94 3 10

DIN 208 HSS-E / ACUREA

D Ø mm L1 L2 a-h11 Z

2 50 25 1.6 4

2.5 58 29 2 4

3 62 31 2.24 6

3.5 71 35 2.8 6

4 76 38 3.15 6

4.5 81 41 3.55 6

5 87 44 4 6

5.5/6 93 47 4.5 6

6.5 100 50 5 6

7/7.5 107 54 5.6 6

8/8.5 115 58 6.3 6

9/9.5 124 62 7.1 6

10/10.5 133 66 8 6

11/11.5 142 71 9 6

12/12.5/13 152 76 10 6

13.5/14/14.5/15 163 81 11.2 6

15.5/16/16.5 175 87 12.5 8

17/17.5/18/18.5/19 188 93 14 8

19.5/20 201 100 16 8

22 215 107 18 8

24/25/26 231 115 20 8

28/30 247 124 22.4 10

DIN 206 H7  HSS-E

Tol. 0/+0.004
Anschnittwinkel 45°, Innenzentren

Tol. 0/+0.004
Angle d'entrée 45°, centres intérieurs

Tol. 0/+0.004
Lead angle 45°, female centres

Alésoirs machines HSS-E avec ou sans revê-
tement à surface dure ACUREA, queue cône
morse, hélice à gauche 7-8°, coupe à droite.

Autres dimensions sur demande.
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DIN 8089
NC Automaten-Reibahlen 

Alésoirs NC pour tours automatiques
NC Reamers for automatic lathe

DIN 8089 HSS-E / ACUREA

Auf Anfrage / Sur demande / On request

Automaten-Reibahlen DIN 8089

HSS-E mit oder ohne ACUREA-Hartstoffbe-
schichtung, zylindrischer NC-Schaft h6 in vol-
len mm-Massen, alle 0.01 mm.

- Tol. 0/+0,004 mm, Anschnittwinkel 45°,
Innenzentren

- Ø 3,76 bis 20,05 mm linksspiralig 7-8°, rechts-
schneidend (zum Reiben von Durchgangslö-
chern)

- Ø 3,76 bis 13,20mm rechtsspiralig 7-8°, rechts-
schneidend (zum Reiben von Sacklöchern)

Vorteile der NC-Reibahlen:

- Ideal für Hochgenauigkeits-Spannfutter

- Ideal für höchste Rundlaufgenauigkeit und
Präzisions-Schnittdaten

- Ideal für Bearbeitungszentren mit kurzer Werk-
zeugzustellung

Masch.-Reibahlen HSS-E gem!ss Normen:

DIN 208: Spreiz-, Schäl-Reibahlen
DIN 212: Schäl-Reibahlen
DIN 311: Nietloch-Reibahlen

Kegelreibahlen HSS gemäss Normen:

DIN 9: Hand-Kegel-Reibahlen, 1:10, 1:50
DIN 2179/2180: Kegel-Masch.-Reibahlen, 1:50

Spezial-Reibahlen:

Alle Spezial-Reibahlen ohne Normen, nach 
Zeichnung aus HSS-E und VHM mit oder ohne 
ACUREA-Beschichtung.

Alésoirs pour tours automatiques DIN 8089

HSS-E avec ou sans revêtement à surface dure 
ACUREA, queue cylindrique NC h6 en diamétres 
plein, tous les 0.01 mm.

- Tol. 0/+0,004 mm, angle d’entrée 45°, centres
intérieurs

- Ø 3,76 & 20,05 mm hélice à gauche 7-8°, cou-
pe à droite (pour l’alésage de trous continus)

- Ø 3,76 à 13,20 mm hélice & droite 7-8°, coupe
à droite (pour l’alésage de trous borgnes)

Caractéristiques de l'alésoir NC:

- idéal pour mandrin de serrage de précision

- idéal pour alésage de précision, concentricité
élevée

- application idéale sur centres d’usinage avec
parcours réduit de l’outil

Alésoirs machines HSS-E selon normes:

DIN 208: expansibles, à coupe descendante
DIN 212: à coupe descendante
DIN 311: de chaudronnerie

Alésoirs coniques HSS selon normes :

DIN 9: coniques à main, 1:10 et 1:50
DIN 2179/2180: coniques machines, 1:50

Alésoirs spéciaux:

Tous alésoirs spéciaux, hors normes, sur de-
mande, selon plans en HSS-E et carbure, avec 
ou sans revétement ACUREA.

Stub-Reamers DIN 8089

HSS-E with or without ACUREA hard surface 
coating, straight NC-shank h6 in whole mm-
sizes, in 0.01 mm increments.

- Tol. 0 /+0,004 mm, bevel lead 45°, female cen-
tres

- Ø 3,76 bis 20,05mm left hand spiral 7-8°, right
hand cutting (for through holes)

- Ø 3,76 bis 13,20mm right hand spiral 7-8°, right
hand cutting (for blind holes)

Advantages of NC stub reamers:

- ideal for precision holders

- ideal for improved concentricity and high cut-
ting speeds

- ideal for machining centres with limited tool
space

Machine reamers HSS-E according to norms:

DIN 208: expandable, high-helix
DIN 212: high-helix
DIN 311: taper bridge

Taper pin reamers HSS according to norms:

DIN 9: hand-taper pin, 1:10, 1:50
DIN 2179/2180: high-helix taper pin, 1:50

Special reamers:

Every special reamers out of norms available on 
request according to drawings, in HSS-E and 
carbide, with or without ACUREA-coating.

D  Ø mm     L1 L2 d   Z

03.76 - 04.25 56 20 03.00 6

04.26 - 05.30 63 22 04.00 6

05.31 - 06.70 63 22 05.00 6

06.71 - 08.50 71 25 06.00 6

08.51 - 10.60  71 25 08.00 6

10.61 - 13.20   80 28  10.00  6

13.21 - 17.00   90 32  12.00  8

17.01 - 20.05  100  36  16.00  8

DIN 311 DIN 2179 DIN 2180
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