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Avec multidec®-SAW, UTILIS propose une gamme de fraises circulaires en carbure monobloc haute performance et à usages multiples, ce qui les rend idéales 
pour une utilisation flexible dans différents environnements de production, un choix parfait dans le décolletage, le génie mécanique et la production indust-
rielle. Avec ces fraises performantes, vous investissez dans un outil durable et économique qui vous offre de manière fiable des résultats de coupe propres et 
précis au plus haut niveau.

Dimensions
Elles sont indiquées en millimètres (mm).

Désignation de commande

	� Lors de la commande 
il est nécessaire de 
choisir la nuance qui 
convient pour votre 
application.

Désignation de commande Nuance

sans
revêtement

Nº art.

1  �Commande via la désignation de commande: 
UMS 0120155 HMB

2  �Commande via le n° art.: 
556254

Disponibilité
	 Article standard
	 Article standard, nouveau
	 Article en fin de stock

Légende

Références des pages
 12…	 Voir page(s) 12 et suivantes (exemple)

Système de désignation pour fraises circulaires

Nuance: HMB (non revêtu)

Alésage: Ø 5

Largeur/épaisseur de la fraise: 0.15

Type de produit

Symboles pour les propriétés des outils

Diamètre de fraise 
Exemple: Ø 12 mm

Norme
Exemple: DIN 1837

Diamètre de fraise: Ø 12
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SAT-11…

SAT-16…

16
SAT-20…

SAP-N…

17

d1 d2 b

UMS 012… 12 5 0.15–1.00
6

UMS 015… 15 5 0.15–3.00
7

UMS 020… 20 5 0.15–3.00
8

UMS 025… 25 8 0.20–3.00
9

UMS 030… 30 8 0.20–3.00
10

UMS 040… 40 10 0.20–3.00
11

UMS 050… 50 13 0.20–3.00
12

UMS 063… 63 16 0.20–3.00
13

UMS 080… 80 22 0.50–3.00
14

UMS 100… 100 22 0.80–3.00
15

SAN-…

16–17

4

4

5

Sommaire – Fraises circulaires

Fraises circulaires

Données de coupe pour fraise circulaire

Formules techniques

Conseils d’utilisation

Porte-fraises monobloc ER

Porte-fraises cylindriques

Pièces détachées
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< 600 N/mm2 100–200

600–800 N/mm2 80–150

800–1000 N/mm2 60–120

1000–1200 N/mm2 40–80

50–100

40–90

120–600

100–400

80–300

80–300

20–60

30–80

n  =  
vc · 1000

  [min-1]

758.27  =  
150 · 1000

  [min-1]

d1 · π 

63 · π 

Données de coupe pour fraise circulaire

Commentaires
d1	 Diamètre de l’outil (mm)
n	 Vitesse de rotation (min-1)
vc	 Vitesse de coupe (m/min)

Nombre de tours par minute (n)

Pour calculer la bonne vitesse vc, la formule suivante doit être utilisée:

Avance
Avance fz par dent entre 0.003 et 0.03 en fonction du diamètre de la fraise / l’épaisseur / la profondeur / du liquide de refroidissement / du type d’usinage /  
du type de machine, etc.

Formules techniques

Exemple
Fraisage du bronze avec une fraise de Ø 63 mm 
et à une vitesse de 150 m/min.

Matières Non revêtue
HMB

Refroidissement

Vitesses de coupe 
vc (m/min) Liquide de refroidissement recommandé

Acier
Huile de coupe / Émulsion 

Acier
Huile de coupe / Émulsion 

Acier
Huile de coupe / Émulsion 

Acier
Huile de coupe / Émulsion 

Aciers inoxydables Huile de coupe / Émulsion 

Fonte de fer Huile de coupe / Émulsion / Air comprimé (sec)

Aluminium Huile de coupe / Émulsion 

Laiton / Cuivre / Bronze Huile de coupe / Émulsion / Air comprimé (sec)

Métaux précieux Huile de coupe / Air comprimé (sec)

Matières plastiques Air comprimé (sec)

Alliages résistants à la chaleur Huile de coupe / Émulsion 

Titane Huile de coupe / Émulsion 

Remarques importantes
Les paramètres de coupe sont très fortement influencés par des paramètres extérieurs, notamment 
par la stabilité du processus d’usinage (stabilité du porte-outil, de la pièce usinée, de son serrage, ...).
Les paramètres de coupe doivent être adaptées aux conditions d’usinage.
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t t

t t

Conseils d’utilisation

En règle générale: Il doit y avoir 2 à 5 dents en usinage dans la pièce à tout moment.

Nombre optimal de dents pour 
un usinage stable et économique.

Un nombre trop élevé ou trop faible de dents 
nuit à un traitement optimal.

Usinage optimal avec 2 à 5 dents. Trop de dents
avance par dent trop faible / espace pour les coupeaux insufisant

Usinage optimal avec 2 à 5 dents. Trop peu de dents
Vibrations / usure élevée des outils

Usinage optimal avec 2 à 5 dents. Trop de dents
avance par dent trop faible / espace pour les coupeaux insufisant
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d1 d2

h6

b Z

HM
B

HM
P7

00

UMS 0120155 … 556254 12 5 0.15 48
UMS 0120205 … 556255 12 5 0.20 48
UMS 0120255 … 556256 12 5 0.25 48
UMS 0120305 … 556257 12 5 0.30 48
UMS 0120355 … 556258 12 5 0.35 48
UMS 0120405 … 556259 12 5 0.40 48
UMS 0120455 … 556260 12 5 0.45 40
UMS 0120505 … 556261 12 5 0.50 40
UMS 0120605 … 556262 12 5 0.60 40
UMS 0120705 … 556263 12 5 0.70 40
UMS 0120805 … 556264 12 5 0.80 32
UMS 0120905 … 556265 12 5 0.90 32
UMS 0121005 … 556266 12 5 1.00 32

UMS 012…

d 1

b

d 2

12DIN
1837

Fraises circulaires

Désignation de commande Nuance Dimensions

sans
revêtement

revêtement
PVD

Nº art.

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2Données de coupe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

Fraises circulaires en carbure monobloc Ø 12
Denture fine

Revêtement sur demande
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HM
B

HM
P7

00

d1 d2

h6

b Z

UMS 0150155 … 556267 15 5 0.15 64
UMS 0150205 … 556268 15 5 0.20 64
UMS 0150255 … 556269 15 5 0.25 64
UMS 0150305 … 556270 15 5 0.30 64
UMS 0150355 … 556271 15 5 0.35 64
UMS 0150405 … 556272 15 5 0.40 64
UMS 0150455 … 556273 15 5 0.45 48
UMS 0150505 … 556274 15 5 0.50 48
UMS 0150605 … 556275 15 5 0.60 48
UMS 0150705 … 556276 15 5 0.70 48
UMS 0150805 … 556277 15 5 0.80 40
UMS 0150905 … 556278 15 5 0.90 40
UMS 0151005 … 556279 15 5 1.00 40
UMS 0151105 … 556280 15 5 1.10 40
UMS 0151205 … 556281 15 5 1.20 40
UMS 0151305 … 556282 15 5 1.30 40
UMS 0151405 … 556283 15 5 1.40 40
UMS 0151505 … 556284 15 5 1.50 40
UMS 0151605 … 556285 15 5 1.60 40
UMS 0151705 … 556286 15 5 1.70 28
UMS 0151805 … 556287 15 5 1.80 28
UMS 0151905 … 556288 15 5 1.90 28
UMS 0152005 … 556289 15 5 2.00 28
UMS 0152505 … 556290 15 5 2.50 28
UMS 0153005 … 556291 15 5 3.00 28

UMS 015…

d 1

b

d 2

15DIN
1837

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2Données de coupe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

Fraises circulaires

Désignation de commande Nuance Dimensions

sans
revêtement

revêtement
PVD

Nº art.

Fraises circulaires en carbure monobloc Ø 15
Denture fine

Revêtement sur demande
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UMS 020…

d 1

b

d 2

20DIN
1837

HM
B

HM
P7

00

d1 d2

h6

b Z

UMS 0200155 … 556292 20 5 0.15 80
UMS 0200205 … 556293 20 5 0.20 80
UMS 0200255 … 556294 20 5 0.25 64
UMS 0200305 … 556295 20 5 0.30 64
UMS 0200355 … 556296 20 5 0.35 64
UMS 0200405 … 556297 20 5 0.40 64
UMS 0200455 … 556298 20 5 0.45 48
UMS 0200505 … 556299 20 5 0.50 48
UMS 0200605 … 556300 20 5 0.60 48
UMS 0200705 … 556301 20 5 0.70 48
UMS 0200805 … 556302 20 5 0.80 40
UMS 0200905 … 556303 20 5 0.90 40
UMS 0201005 … 556304 20 5 1.00 40
UMS 0201105 … 556305 20 5 1.10 40
UMS 0201205 … 556306 20 5 1.20 40
UMS 0201305 … 556307 20 5 1.30 40
UMS 0201405 … 556308 20 5 1.40 40
UMS 0201505 … 556309 20 5 1.50 40
UMS 0201605 … 556310 20 5 1.60 40
UMS 0201705 … 556311 20 5 1.70 32
UMS 0201805 … 556312 20 5 1.80 32
UMS 0201905 … 556313 20 5 1.90 32
UMS 0202005 … 556314 20 5 2.00 32
UMS 0202505 … 556315 20 5 2.50 32
UMS 0203005 … 556316 20 5 3.00 32

Fraises circulaires

Désignation de commande Nuance Dimensions

sans
revêtement

revêtement
PVD

Nº art.

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2Données de coupe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

Fraises circulaires en carbure monobloc Ø 20
Denture fine

Revêtement sur demande
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UMS 025…

d 1

b

d 2

25DIN
1837

HM
B

HM
P7

00

d1 d2

h6

b Z

UMS 0250208 … 556317 25 8 0.20 80
UMS 0250258 … 556318 25 8 0.25 80
UMS 0250308 … 556319 25 8 0.30 80
UMS 0250358 … 556320 25 8 0.35 64
UMS 0250408 … 556321 25 8 0.40 64
UMS 0250458 … 556322 25 8 0.45 64
UMS 0250508 … 556323 25 8 0.50 64
UMS 0250608 … 556324 25 8 0.60 64
UMS 0250708 … 556325 25 8 0.70 48
UMS 0250808 … 556326 25 8 0.80 48
UMS 0250908 … 556327 25 8 0.90 48
UMS 0251008 … 556328 25 8 1.00 48
UMS 0251108 … 556329 25 8 1.10 48
UMS 0251208 … 556330 25 8 1.20 48
UMS 0251308 … 556331 25 8 1.30 40
UMS 0251408 … 556332 25 8 1.40 40
UMS 0251508 … 556333 25 8 1.50 40
UMS 0251608 … 556334 25 8 1.60 40
UMS 0251708 … 556335 25 8 1.70 40
UMS 0251808 … 556336 25 8 1.80 40
UMS 0251908 … 556337 25 8 1.90 40
UMS 0252008 … 556338 25 8 2.00 40
UMS 0252508 … 556339 25 8 2.50 40
UMS 0253008 … 556340 25 8 3.00 32

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2Données de coupe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

Fraises circulaires

Désignation de commande Nuance Dimensions

sans
revêtement

revêtement
PVD

Nº art.

Fraises circulaires en carbure monobloc Ø 25
Denture fine

Revêtement sur demande
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UMS 030…

d 1

b

d 2

30DIN
1837

HM
B

HM
P7

00

d1 d2

h6

b Z

UMS 0300208 … 556341 30 8 0.20 100
UMS 0300258 … 556342 30 8 0.25 100
UMS 0300308 … 556343 30 8 0.30 80
UMS 0300358 … 556344 30 8 0.35 80
UMS 0300408 … 556345 30 8 0.40 80
UMS 0300458 … 556346 30 8 0.45 80
UMS 0300508 … 556347 30 8 0.50 80
UMS 0300608 … 556348 30 8 0.60 64
UMS 0300708 … 556349 30 8 0.70 64
UMS 0300808 … 556350 30 8 0.80 64
UMS 0300908 … 556351 30 8 0.90 64
UMS 0301008 … 556352 30 8 1.00 64
UMS 0301108 … 556353 30 8 1.10 48
UMS 0301208 … 556354 30 8 1.20 48
UMS 0301308 … 556355 30 8 1.30 48
UMS 0301408 … 556356 30 8 1.40 48
UMS 0301508 … 556357 30 8 1.50 48
UMS 0301608 … 556358 30 8 1.60 48
UMS 0301708 … 556359 30 8 1.70 48
UMS 0301808 … 556360 30 8 1.80 48
UMS 0301908 … 556361 30 8 1.90 48
UMS 0302008 … 556362 30 8 2.00 48
UMS 0302508 … 556363 30 8 2.50 40
UMS 0303008 … 556364 30 8 3.00 40

Fraises circulaires

Désignation de commande Nuance Dimensions

sans
revêtement

revêtement
PVD

Nº art.

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2Données de coupe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

Fraises circulaires en carbure monobloc Ø 30
Denture fine

Revêtement sur demande
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UMS 040…

d 1

b

d 2

40DIN
1837

HM
B

HM
P7

00

d1 d2

h6

b Z

UMS 04002010 … 556365 40 10 0.20 128
UMS 04002510 … 556366 40 10 0.25 100
UMS 04003010 … 556367 40 10 0.30 100
UMS 04003510 … 556189 40 10 0.35 100
UMS 04004010 … 556190 40 10 0.40 100
UMS 04004510 … 556191 40 10 0.45 80
UMS 04005010 … 556177 40 10 0.50 80
UMS 04006010 … 556178 40 10 0.60 80
UMS 04007010 … 556179 40 10 0.70 80
UMS 04008010 … 556180 40 10 0.80 80
UMS 04009010 … 556181 40 10 0.90 64
UMS 04010010 … 556182 40 10 1.00 64
UMS 04011010 … 556183 40 10 1.10 64
UMS 04012010 … 556184 40 10 1.20 64
UMS 04013010 … 556185 40 10 1.30 64
UMS 04014010 … 556186 40 10 1.40 64
UMS 04015010 … 556187 40 10 1.50 64
UMS 04016010 … 556188 40 10 1.60 64
UMS 04017010 … 556206 40 10 1.70 48
UMS 04018010 … 556207 40 10 1.80 48
UMS 04019010 … 556208 40 10 1.90 48
UMS 04020010 … 556209 40 10 2.00 48
UMS 04025010 … 556210 40 10 2.50 48
UMS 04030010 … 556211 40 10 3.00 48

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2Données de coupe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

Fraises circulaires

Désignation de commande Nuance Dimensions

sans
revêtement

revêtement
PVD

Nº art.

Fraises circulaires en carbure monobloc Ø 40
Denture fine

Revêtement sur demande
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UMS 050…

d 1

b

d 2

50DIN
1837

HM
B

HM
P7

00

d1 d2

h6

b Z

UMS 05002013 … 556212 50 13 0.20 128
UMS 05002513 … 556213 50 13 0.25 128
UMS 05003013 … 556214 50 13 0.30 128
UMS 05003513 … 556215 50 13 0.35 100
UMS 05004013 … 556216 50 13 0.40 100
UMS 05004513 … 556217 50 13 0.45 100
UMS 05005013 … 556218 50 13 0.50 100
UMS 05006013 … 556219 50 13 0.60 100
UMS 05007013 … 556220 50 13 0.70 80
UMS 05008013 … 556221 50 13 0.80 80
UMS 05009013 … 556222 50 13 0.90 80
UMS 05010013 … 556223 50 13 1.00 80
UMS 05012013 … 556224 50 13 1.20 80
UMS 05015013 … 556225 50 13 1.50 64
UMS 05016013 … 556226 50 13 1.60 64
UMS 05018013 … 556227 50 13 1.80 64
UMS 05020013 … 556228 50 13 2.00 64
UMS 05025013 … 556229 50 13 2.50 64
UMS 05030013 … 556230 50 13 3.00 48

Fraises circulaires

Désignation de commande Nuance Dimensions

sans
revêtement

revêtement
PVD

Nº art.

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2Données de coupe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

Fraises circulaires en carbure monobloc Ø 50
Denture fine

Revêtement sur demande
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UMS 063…

d 1

b

d 2

63DIN
1837

HM
B

HM
P7

00

d1 d2

h6

b Z

UMS 06302016 … 556231 63 16 0.20 160
UMS 06302516 … 556232 63 16 0.25 128
UMS 06303016 … 556233 63 16 0.30 128
UMS 06303516 … 556234 63 16 0.35 128
UMS 06304016 … 556235 63 16 0.40 128
UMS 06304516 … 556236 63 16 0.45 128
UMS 06305016 … 556237 63 16 0.50 128
UMS 06306016 … 556238 63 16 0.60 100
UMS 06307016 … 556239 63 16 0.70 100
UMS 06308016 … 556240 63 16 0.80 100
UMS 06309016 … 556241 63 16 0.90 100
UMS 06310016 … 556242 63 16 1.00 100
UMS 06312016 … 556243 63 16 1.20 80
UMS 06315016 … 556244 63 16 1.50 80
UMS 06316016 … 556245 63 16 1.60 80
UMS 06318016 … 556246 63 16 1.80 80
UMS 06320016 … 556247 63 16 2.00 80
UMS 06325016 … 556248 63 16 2.50 64
UMS 06330016 … 556249 63 16 3.00 64

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2Données de coupe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

Fraises circulaires

Désignation de commande Nuance Dimensions

sans
revêtement

revêtement
PVD

Nº art.

Fraises circulaires en carbure monobloc Ø 63
Denture fine

Revêtement sur demande
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UMS 080…

d 1

b

d 2

80DIN
1837

HM
B

HM
P7

00

d1 d2

h6

b Z

UMS 08005022 … 556250 80 22 0.50 128
UMS 08006022 … 556251 80 22 0.60 128
UMS 08008022 … 556252 80 22 0.80 128
UMS 08010022 … 556253 80 22 1.00 100
UMS 08012022 … 556192 80 22 1.20 100
UMS 08015022 … 556193 80 22 1.50 100
UMS 08016022 … 556194 80 22 1.60 100
UMS 08020022 … 556195 80 22 2.00 80
UMS 08025022 … 556196 80 22 2.50 80
UMS 08030022 … 556197 80 22 3.00 80

Fraises circulaires

Désignation de commande Nuance Dimensions

sans
revêtement

revêtement
PVD

Nº art.

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2Données de coupe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

Fraises circulaires en carbure monobloc Ø 80
Denture fine

Revêtement sur demande
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UMS 100…

d 1

b

d 2

100DIN
1837

HM
B

HM
P7

00

d1 d2

h6

b Z

UMS 10008022 … 556198 100 22 0.80 128
UMS 10010022 … 556199 100 22 1.00 128
UMS 10012022 … 556200 100 22 1.20 128
UMS 10015022 … 556201 100 22 1.50 100
UMS 10016022 … 556202 100 22 1.60 100
UMS 10020022 … 556203 100 22 2.00 100
UMS 10025022 … 556204 100 22 2.50 100
UMS 10030022 … 556205 100 22 3.00 80

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2Données de coupe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4

Fraises circulaires

Désignation de commande Nuance Dimensions

sans
revêtement

revêtement
PVD

Nº art.

Fraises circulaires en carbure monobloc Ø 100
Denture fine

Revêtement sur demande
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Ti-Loc® Saw Arbors

ER d1 d2 l1 l2 L SW

1 2

SAT-11-5.00-080100 092877 11 5 8.00 1.27 10 5.00 7 0.13–2.0 1.2–3
SAT-11-5.00-080140 092878 11 5 8.00 1.27 14 5.00 7 0.13–2.0 1.2–3
SAT-11-5.00-080190 092879 11 5 8.00 1.27 19 5.00 7 0.13–2.0 1.2–3
SAT-11-5.00-080250 092880 11 5 8.00 1.27 25 5.00 7 0.13–2.0 1.2–3
SAT-16-5.00-095180 092273 16 5 9.53 1.27 18 6.35 8 0.13–2.5 1.2–4
SAT-16-5.00-095240 092274 16 5 9.53 1.27 24 6.35 8 0.13–2.5 1.2–4
SAT-16-8.00-100180 092281 16 8 10.00 1.27 18 6.35 9 0.13–2.5 1.2–4
SAT-16-8.00-100240 092280 16 8 10.00 1.27 24 6.35 9 0.13–2.5 1.2–4
SAT-20-5.00-095180 093093 20 5 9.53 1.27 18 6.35 8 0.13–3.0 1.2–4
SAT-20-5.00-095300 093094 20 5 9.53 1.27 30 6.35 8 0.13–3.0 1.2–4
SAT-20-8.00-100180 093101 20 8 10.00 1.27 18 6.35 9 0.13–3.0 1.2–4
SAT-20-8.00-100300 093102 20 8 10.00 1.27 30 6.35 9 0.13–3.0 1.2–4
SAT-20-10.0-125180 092894 20 10 12.50 1.27 18 7.00 11 0.13–4.0 1.2–6
SAT-20-10.0-125300 092895 20 10 12.50 1.27 30 7.00 11 0.13–4.0 1.2–6

SAT-…

d 1

l2

d 2SW

l1L

10-32 UNF SAN-047079-078501 093106 SAT-11-5.00…

M5 × 0.8 SAN-050080-093641 092353 SAT-16-5.00… / SAT-20-5.00…

5⁄16-32 UNF SAN-079079-097641 092355 SAT-16-8.00… / SAT-20-8.00…

3⁄8-32 UNF SAN-095079-125701 093110 SAT-20-10.0…

multidec®-SAW

Désignation de commande Dimensions Épaisseur de fraise

Figure

Nº art.

Porte-fraises monobloc ER

Pour fraises circulaires

Illustration Description Dimensions Désignation de commande Porte-fraises

Nº art.

Écrou de serrage

Pièces détachées pour SAT-…

Pour porte-fraises

Avec écrou de serrage

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2



17

Saw Arbors

d1 d2 l1 l2 L g

SAP-N0500-0500 556102 8.00 5 57.15 35.56 1.27 M5 × 0.8 0.13–2.0
SAP-N0800-0800 556103 11.43 8 57.15 35.56 1.27 5⁄16-32 UNF 0.13–2.5
SAP-N1000-1000 556104 13.49 10 57.15 35.56 1.27 3⁄8-32 UNF 0.13–4.0

SAP-N… l1

d 1 d 2

l2L

g

M5 × 0.8 SAN-050080-093641 092353 SAP-N0500-0500

5⁄16-32 UNF SAN-079079-097641 092355 SAP-N0800-0800

3⁄8-32 UNF SAN-095079-125701 093110 SAP-N1000-1000

multidec®-SAW

Désignation de commande Dimensions Épaisseur de fraise

Nº art.

Porte-fraises cylindriques

Pour fraises circulaires

Illustration Description Dimensions Désignation de commande Porte-fraises

Nº art.

Écrou de serrage

Pièces détachées pour SAP-N…

Pour porte-fraises

Avec écrou de serrage

Légende . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2



18

multidec®-SAW

 

Notes
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multidec®-SAWAutres produits multidec® de la société UTILIS

multidec® catalogue général 2022 / 23

multidec®-CARE – de l’idée à la machine

multidec®-WHIRLING – Le filetage efficace

Avec le slogan «La référence en micro-usinage», 
UTILIS présente le catalogue général multidec® 2022 / 23.
Le catalogue général contient une gamme complète 
d’outils effi caces pour répondre à vos besoins.

Vous avez une commande ou une idée et 
vous cherchez à la mettre en œuvre?
Ensemble, nous réalisons pour vous une 
solution avantageuse.

multidec®-WHIRLING est un système de 
tourbillonnage à plusieurs plaquettes qui, 
contrairement au fi letage au tour, 
permet de réaliser le fi let complet 
en une seule passe sans bavures.
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The performance boost
in machining

multidec®-CUT G-LINE

LA RÉFÉRENCE EN MATIÈRE DE MICROMÉCANIQUE

CATALOGUE GÉNÉRAL  2022 / 23

multidec®-WHIRLING

FRANÇAIS

LE FILETAGE EFFICACE

■ GAINS DE PRODUCTIVITÉ SIGNIFICATIFS

■ TEMPS D’USINAGE RÉDUITS JUSQU’À 50%

■ QUALITÉ DE SURFACE MAXIMALE EN UNE PASSE

■ CHANGEMENT D’OUTIL EN UN TOUR DE MAIN

■ LONGUEURS DE FILETS QUASI-ILLIMITÉES

multidec®-CARE
DE L’IDÉE À LA MACHINE

ÉTUDES ET CALCULS DU TEMPS

OUTILS SPÉCIAUX (multidec4you®)

ÉTUDES DE FAISABILITÉ

SERVICE EN LIGNE

SERVICE SUR SITE

PROJETS COMPLEXES « CLÉ EN MAIN »

FRANÇAIS

multidec®-MICRO TOOLS & -MILL – Outils de précision en carbure monobloc

multidec®-MICRO TOOLS comprend différents 
micro-outils en carbure monobloc pour le per-
çage, le fraisage et le fraisage TORX®. 
Dans le programme de multidec®-MILL, vous trou-
verez les outils de fraisage universels les plus divers. A
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multidec®-MICRO DRILL 
multidec®-MICRO MILL 
multidec®-FINECUT MILL 
multidec®-MILL

FRANÇAIS

OUTILS DE PRÉCISION  
EN CARBURE MONOBLOC
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UTILIS France SARL, Outils de précision

90, allée de Glaisy ZI, 74300 Thyez, France

contact@utilis.com, www.utilis.com

Téléphone   33 4 50 96 36 30, Fax   33 4 50 96 37 93+ +

UTILIS AG, Outils de précision

Kreuzlingerstrasse 22, 8555 Müllheim, Suisse

info@utilis.com, www.utilis.com

Téléphone   41 52 762 62 62, Fax   41 52 762 62 00+ +


