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 FEHLMANN�� 
Schweizer Präzision 
seit 1930

Maschinenpark und Produk-

tions methoden werden kontinu-

ierlich den stets fortschreiten-

den Technologien angepasst.

Die eigene Fertigung pro-

duziert umweltbewusst 

und  ressourcenschonend in 

 höchster Schweizer Qualität.  

Modernste Fertigungs- und 

Messmethoden garantieren  

die optimale Qualität.

Unsere Kunden werden von 

unseren Fachpersonen gerne 

persönlich beraten und betreut. 

innovativ

qualitativ

modern

persönlich

Von der Konzeption über die Konstruktion, die Fabrikation, 

Schulung, Lieferung, Inbetriebnahme bis zu Service und War-

tung:  FEHLMANN erbringt alle Leistungen selbst. Dabei zieht 

sich der hohe Qualitätsstandard durch den ganzen Herstellungs-

prozess und widerspiegelt sich in allen  FEHLMANN-Produkten.

Als Partner der Nachhaltigkeitsinitiative Blue Competence und 

als ISO-9001-�/�14001-zerti�ziertes Unternehmen richtet sich 

 FEHLMANN in allen Unternehmensbereichen konsequent auf 

Nachhaltigkeit aus. Dabei steht der ganze Lebenszyklus der 

Maschine von der Idee bis zur umweltschonenden Entsorgung 

im Blickpunkt und der Energieverbrauch wird schon bei der Ent-

wicklung berücksichtigt.

Durch die Teilnahme am schweizweit anerkannten EnAW-Modell 

für Energieoptimierung im Mittelstand stellt  FEHLMANN einen 

minimalen CO
2
-Ausstoss bereits in der Produktion sicher.

In der Fachwelt gelten als herausragende 

 FEHLMANN-Eigenschaften: höchste Präzision, Ergonomie, 

Handlichkeit und Zuverlässigkeit.

Mit  FEHLMANN sind Sie Ihrer Konkurrenz einen Schritt voraus!

Your Precision Advantage.fi

Bearbeitungszentren
Starke Lösung für die 3- bis 5-achsige Präzisions-

zerspanung � vielseitig, produktiv und kompakt.

Fräs-�/�Bohrmaschinen
Flexibel, vielseitig, robust und natürlich mit dem 

gewohnt hohen  FEHLMANN- Bedienungskomfort.

Bearbeitungszentren in 
 Portalbauweise
Die  FEHLMANN-VERSA-Linie steht für präzise, 

dynamische Bearbeitung von anspruchsvollen 

Werkstücken bei höchstem Bedienkomfort.
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VERSAfi  
Bearbeitungszentren  
in Portalbauweise 

PICOMAXfi  
Fräs-�/�Bohrmaschinen und
Bearbeitungszentren 

In der L-Version noch �exibler und 

vielseitiger

PICOMAX 56L TOP und 56L mill

Die TOP-Version für den manuellen 

und CNC-Einsatz: die mill-Version��  

auch optimal geeignet für die Aus-

bildung

PICOMAX 56 TOP und 56 mill

Multitalent: 3- bis 5-achsige 

 Präzisionszerspanung

PICOMAX 95

Zum universellen 5-Achs-Fräsen mit 

Positionierung sowie zur dynami-

schen 5-Achs-Simultanbearbeitung 

mit grosszügigem Störkreis von 

Ø�500 mm.

PICOMAX 550�/�550 PRO

Starke Lösung für die 3- bis 5-achsige 

Präzisionszerspanung

PICOMAX 75

Hochdynamische und präzise 5-Achs- 

bzw. 3-Achs-Bearbeitung

VERSA 645�/�643 linear

Maximale Genauigkeit bei hoher 

 Dynamik für die 5-Seiten- oder 

5-Achs-Bearbeitung von Teilen bis zu 

Ø 650 mm. 3-Achs-Ausführung mit 

festem Tisch für Teile bis 1000�kg

VERSA 945�/�943

D-Version manuell und M-Version mit 

integriertem Motortisch � schnell, 

sicher und präzise

PICOMAX 21-D�/�21-M

Dynamische und präzise 5-Seiten-�/ 

5-Achs-Simultanbearbeitung von 

Teilen bis Ø 500 mm. 3-Achs-Aus-

führung mit festem Tisch für Teile bis 

800�kg 

VERSA 745�/�743

NEU
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VERSAfi � Bearbeitungszentren  
in Portalbauweise

Ob 5-Achs-Bearbeitung mit Positio-

nierung respektive 5-Achs-Simultan-

fräsen oder hochdynamisches 3D-Frä-

Die  FEHLMANN-VERSA- Linie steht für präzise, 
 dynamische Bearbeitung von  anspruchsvollen 
 Werkstücken bei höchstem Bedienkomfort. 

Präzis, stabil und hochdynamisch

�  Grauguss-Maschinenstruktur in Portalbauweise mit 3-Punkt- 

Au�age für optimale Dämpfungseigenschaften, homogene 

Wärmeleitfähigkeit und sehr gute Formstei�gkeit 

�  Der Rund-�/�Schwenktisch (5-Achs-Ausführung) ist mit 6 Füh-

rungswagen auf der X-Achse abgestützt für höhere Stei�g-

keit und höhere dynamische Genauigkeit 

�  2 Achsen im Werkzeug für höchste Stei�gkeit, Präzision und 

makellose Ober�ächen  

�  Aktive Kühlung und durchgängige Isolierung aller Elemente 

garantieren beste thermische Stabilität 

�  Direktantriebe mit gekühlten Torque-Motoren für Schwenk- 

und Drehachse 

THERMISCHE STABILIT˜T

3-Achs-Fräsen 5-Achs-Fräsen

Hochdynamisches 5-Achs-Fräsen 

Der Rund-Schwenktisch wird direkt durch gekühlte Torque- Antriebe bewegt und ist längs in der X-Ma-

schinenachse integriert. Dies garantiert höchste Dynamik, geometrische Präzision und Stabilität beim 

5-Achs-Simultanfräsen wie auch 5-Achs-Fräsen mit Positionierung.

Präzise Maschinengeometrie 

Die Geometrie wird am fertig 

montierten Maschinengestell 

perfektioniert, indem alle 

Führungsau�agen und die 

Maschinengeometrien ma-

nuell geschabt werden.

Gewichts- und stei�gkeitsoptimier-

te bewegliche Teile aus hochfestem 

Sphäroguss garantieren beste dyna-

mische Genauigkeit.  

Drei Grössen stehen zur Auswahl, 

jeweils mit integriertem Rund- 

Schwenktisch (5-Achs-Ausführung) 

oder festem, grosszügigem Aufspann-

tisch (3-Achs-Ausführung).  

Je nach Anforderung sind die VERSA-

Bearbeitungszentren mit unterschied-

lichen Motorspindeln lieferbar, somit 

bestens geeignet für die anspruchs-

vollsten Bearbeitungsaufgaben.  

Die VERSA-Bearbeitungszentren sind 

kompakt, bedienerfreundlich, perfekt 

zugänglich und lassen sich optimal an 

die verschiedensten Kundenbedürfnis-

se anpassen. Eine standardisierte oder 

kundenspezi�sche Automatisierungs-

lösung ist jederzeit einfach nachrüst-

bar, da eine Maschinenseite immer frei 

bleibt für die Automation. 

sen, VERSA-Maschinen überzeugen 

durch höchste Dynamik und damit 

kurze Bearbeitungszeiten pro Bauteil. 

VERSA 645 linear mit Paletten- Handlingssystem ERC 80 (rechts) und 

Regalmagazin für bis zu 250 Werkzeuge (links). Diverse Grössen von 

Erweiterungsmagazinen lieferbar.

Aufspann�äche Max. Werk-

stückmasse

VERSA 943 870 × 760 mm 400 kg

VERSA 743 770 × 660 mm 250 kg

VERSA 643 linear 620 × 500 mm 150 kg

Störkreis Max. Werk-

stückmasse

VERSA 945 Ø 650 mm 400 kg

VERSA 745 Ø 500 mm 250 kg

VERSA 645 linear Ø 400 mm 150 kg
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Höchste Stei�gkeit und Präzision  
bei maximaler dynamischer  
Genauigkeit

ANWENDUNGSGEBIETE:

�  Fräsen komplexer Teile in Titan und Aluminium, z.�B. in der Luft- und Raumfahrt

� Fräsen von gehärteten Werkzeugstählen im Formen- und Werkzeugbau

� Bearbeitung rostfreier Stähle in der Medizinaltechnik

�  Für anspruchsvolle Werkstücke im allgemeinen Maschinen- und Fahrzeugbau

� Bearbeitung von Graphit oder Keramik (mit speziellem Abrasivschutz)

Grundausführung Kettenmagazin mit 

48�Werkzeugen

Option mit 80 Werkzeugen

Option Regalmagazin, Anzahl Werk-

zeuge je nach Werkzeugaufnahme und 

-dimensionen skalierbar von 128 bis zu 

384 (HSK-A63)

FAKTEN

Verfahrweg

Verfahrweg X 650 mm

Verfahrweg Y 800 (1040) mm 

Verfahrweg Z 500 mm 

Schwenkachse A  255° (+�120°�/���135°)

Teilachse C  0° bis 360° 

Tisch�/�Arbeitsraum

Aufspann�äche  

L�×�B 460�×�460 mm 

 Tischplatte quadratisch

Zulässige  

Tischbelastung  400 kg

Abstand Tisch�  

Spindelnase  150���650 mm (HSK-A63)

 135���635 mm (HSK-E50)

Arbeitsspindel

Drehzahl  14�000�/�18�000�/� 

24�000�/�30�000 min-1

Leistung bei S6 26.3�/�26.3�/� 

(40% ED) 25.5�/�13.7 kW

Werkzeugwechsler

Magazinplätze 

Standard  48 

optional  80�/�128���384 (HSK-A63)

Vorschubgeschwindigkeit

X�/�Y�/�Z  1���50�000 mm�/�min

Gewicht

Werkzeugmaschine  

(exkl. Kühlmedium) ca. 12�000 kg�/� 

 48 Werkzeuge

Steuerung

Neueste HEIDENHAIN TNC-Steuerungs-

technik mit 24"-Touchscreen

943
Verfahrweg

Verfahrweg X 650 mm

Verfahrweg Y 800 (1040) mm

Verfahrweg Z 500 mm 

Tisch�/�Arbeitsraum

Aufspann�äche  

L�×�B 870 × 760 mm

Zulässige  

Tischbelastung  1000 kg

Abstand Tisch�  

Spindelnase  150���650 mm (HSK-A63)

 135���635 mm (HSK-E50)

Die VERSA 945 (5-Achs-) und VERSA 943 (3-Achs-)Hochleistungs-Bearbeitungs-

zentren sind konsequent auf höchste Präzision und Dynamik ausgelegt. 

Komplexe Bauteile lassen sich 5-achsig bis  650 mm hochgenau bearbeiten. Der 

längs ins Maschinenkonzept integrierte Rund-Schwenktisch (5-Achs) bietet einen 

gros sen Schwenkbereich von �135° bis +120°.

Die 3-Achs-Ausführung ist ideal geeignet für die hochdynamische und hochpräzi-

se Bearbeitung von Werkstücken mit einer Masse bis 1000 kg.  

Eine Vielzahl von Funktionen und Eigenschaften ermöglicht eine �exible und 

wirtschaftliche Präzisionsteilefertigung und Ober�ächen von höchster Präzision, 

Genauigkeit und Qualität. 
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Höchste Stei�gkeit und Präzision  
bei maximaler dynamischer  
Genauigkeit 

ANWENDUNGSGEBIETE:

� Fräsen komplexer Teile in Titan und Aluminium, z.�B. in der Luft- und Raumfahrt

� Fräsen von gehärteten Werkzeugstählen im Formen- und Werkzeugbau

� Bearbeitung rostfreier Stähle in der Medizinaltechnik

� Für anspruchsvolle Werkstücke im allgemeinen Maschinen- und Fahrzeugbau

� Bearbeitung von Graphit oder Keramik (mit speziellem Abrasivschutz)

Grundausführung Kettenmagazin mit 

42�Werkzeugen  

Option mit 74 Werkzeugen 

Option Regalmagazin: Die Anzahl Werk-

zeuge ist je nach Werkzeugaufnahme/ 

-dimensionen skalierbar. Beispiel RM256: 

HSK-A63 mit 224, 256 oder 288 Werkzeu-

gen bzw. HSK-E50 mit 320, 360 oder 400 

Werkzeugen

FAKTEN

Verfahrweg

Verfahrweg X 500 mm

Verfahrweg Y 650 (895) mm 

Verfahrweg Z 420 mm 

Schwenkachse A  255° (+�120°�/���135°)

Teilachse C  0° bis 360° 

Tisch�/�Arbeitsraum

Aufspann�äche  

L�×�B 440�×�440 mm 

 Tischplatte quadratisch

Zulässige  

Tischbelastung  250 kg

Abstand Tisch�  

Spindelnase  150���650 mm (HSK-A63) 

 135���635 mm (HSK-E50)

Arbeitsspindel

Drehzahl  14�000�/�18�000�/� 

24�000�/�30�000 min-1

Leistung bei S6 26.3�/�26.3�/� 

(40% ED) 25.5�/�13.7 kW

Werkzeugwechsler

Magazinplätze 

Standard  42 

optional  74�/�128���384 (HSK-A63)

Vorschubgeschwindigkeit

X�/�Y�/�Z  1���50�000 mm�/�min

Gewicht

Werkzeugmaschine  

(exkl. Kühlmedium) ca. 10�500 kg�/� 

 42 Werkzeuge

Steuerung

Neueste HEIDENHAIN TNC-Steuerungs-

technik mit 24"-Touchscreen

743
Verfahrweg

Verfahrweg X 500 mm

Verfahrweg Y 650 (895) mm

Verfahrweg Z 420 mm 

Tisch�/�Arbeitsraum

Aufspann�äche  

L�×�B 770 × 660 mm

Zulässige  

Tischbelastung  800 kg

Abstand Tisch�  

Spindelnase  150��650 mm (HSK-A63) 

 135���635 mm (HSK-E50)

Mit der VERSA 745 lassen sich Werkstücke bis Ø 500 mm 5-achsig hochgenau 

bearbeiten. Der längs ins Maschinenkonzept integrierte Rund-Schwenktisch bietet 

einen grosszügigen Schwenkbereich von �135° bis +120°. Die Grauguss-Konstruk-

tion, der thermo-symmetrische Aufbau und die Tatsache, dass nur zwei Achsen 

im Werkzeug realisiert sind, führen zu einer hohen Stei�gkeit und Präzision sowie 

einer maximalen dynamischen Genauigkeit. 

Die VERSA 743 mit einer grosszügigen Aufspann�äche von 770�×�660 mm eignet 

sich perfekt zur hochpräzisen und hochdynamischen 3-Achs-Bearbeitung. 

Wie die Schwenkbrücke taucht auch der Tisch bei der Bearbeitung in das Portal 

ein. Optimale Ober�ächengüte, hohe Genauigkeit und lange Werkzeugstandzeiten 

sind garantiert.  
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Hochdynamische  
5-Achs-�/�3-Achs-Bearbeitung 
Präzise � zuverlässig � kompakt

ANWENDUNGSGEBIETE:

�  Fräsen komplexer Teile in Titan und Aluminium, z.�B. für Luft- und Raumfahrt, sowie gehärteter 

Werkzeugstähle im Formen- und Werkzeugbau  

�  Bearbeitung rostfreier Stähle in der Medizinaltechnik 

� Für anspruchsvolle Werkstücke im allgemeinen Maschinen- und Fahrzeugbau

� Bearbeitung von Graphit oder Keramik (mit speziellem Abrasivschutz)

Grundausführung Kettenmagazin mit 

50�Werkzeugen

Option mit 86 Werkzeugen 

Option Regalmagazin, Anzahl Werk-

zeuge je nach Werkzeugaufnahme und 

-dimensionen skalierbar von 160 bis 600 

(HSK-E50)

FAKTEN

Verfahrweg

Verfahrweg X 350 mm

Verfahrweg Y 500 (710) mm

Verfahrweg Z  320 mm

Schwenkachse A 255° (+120°�/��135°)  

Teilachse C 0° bis 360° 

Tisch�/�Arbeitsraum

Aufspann�äche 

L�×�B  320�×�320 mm

Zulässige  

Tischbelastung  150 kg

Abstand Tisch� 

Spindelnase  100���420 mm (HSK-E50) 

 80���400 mm (HSK-E40)

Arbeitsspindel

Drehzahl  30�000�/� 

 42�000 min-1

Leistung bei S6 

(40�% ED)  13.7�/�16.9 kW

Werkzeugwechsler

Magazinplätze  

Standard  50

optional   86�/�160���600 (HSK-E50)  

Vorschubgeschwindigkeit

X�/�Y�/�Z  1���50�000 mm�/�min 

Gewicht

Werkzeugmaschine  

(exkl. Kühlmedium) ca. 7500 kg�/� 

 50 Werkzeuge

Steuerung

Neueste HEIDENHAIN TNC-Steuerungs-

technik mit 24"-Touchscreen

643
Verfahrweg

Verfahrweg X 350 mm

Verfahrweg Y 500 (710) mm

Verfahrweg Z 320 mm 

Tisch�/�Arbeitsraum

Aufspann�äche  

L�×�B 620 × 500 mm

Zulässige  

Tischbelastung  400 kg

Abstand Tisch�  

Spindelnase  80���400 mm (HSK-E50) 

 60���380 mm (HSK-E40)

Höchste Flexibilität: Ob als 5-Achs- oder 3-Achs-Bearbeitungszentrum, mit oder 

ohne Automation � die VERSA 645�/�643 linear bieten die ideale Lösung, wenn 

neben hoher dynamischer Zerspanungsleistung auch beste Präzision gefordert ist. 

Speziell konzipiert für Teile bis 250 mm im Kubus, erreicht die VERSA 645 linear 

(5-Achs) durch die Linear-Direktantriebe höchste Dynamik und damit kurze Be-

arbeitungszeiten. Der Rund-Schwenktisch verfügt ebenfalls über Direktantriebe 

mit gekühlten Torque-Motoren und bietet einen grossen Schwenkbereich von 

�135° bis +120°.

Anstelle des integrierten Rund-Schwenktisches verfügt die  VERSA 643 linear (3-

Achs) über einen Tisch mit einer Aufspann�äche von 620�×�500�mm. Perfekt zur 

hochpräzisen und hochdynamischen 3-Achs-Bearbeitung. 
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FEHLMANN-Fräsmaschine für die 
vielseitige, moderne 5-Achs- 
Bearbeitung in kompakter Bauweise

ANWENDUNGSGEBIETE:

� Für universelle und moderne 5-Achs-Bearbeitung

� Bearbeitung von Einzelteilen bis zu Serienteilen

� Präzisionsteilefertigung 

� Prototypenbau 

� Werkzeug- und Vorrichtungsbau 

� Labor 

� Lehrlingsausbildung inklusive Simultan-5-Achs-Bearbeitung

FAKTEN

Verfahrweg

Verfahrweg X 550 mm

Verfahrweg Y 400 mm

Verfahrweg Z 400 mm

Schwenkachse B �45° bis 135°

Teilachse C 0° bis 360°

Tisch�/�Arbeitsraum

Aufspann�äche  

L�×�B 320�×320 mm

Zulässige  

Tischbelastung 150 kg

Abstand Tisch��� 

Spindelnase 80���480 mm

Arbeitsspindel

Drehzahl  12�000�/�20�000*�/� 

 30�000* min-1 

 (*nur PRO-Version)

Werkzeugwechsler

Magazinplätze  

PICOMAX 550 30

PICOMAX 550 PRO 60

Vorschubgeschwindigkeit

X�/�Y�/�Z  1���30�000 mm�/�min

Gewicht

Werkzeugmaschine (exkl. Kühlmedium) 

PICOMAX 550 5050 kg

PICOMAX 550 PRO 5250 kg

Steuerung

Neueste HEIDENHAIN TNC-Steuerungs-

technik mit 19"-Touchscreen

Die PICOMAX 550 bietet eine wirt-

schaftliche und technologisch fort-

schrittliche Lösung für die vielseitige 

5-Achs-Bearbeitung. Kompakt, be-

dienerfreundlich und leistungsstark�� 

Qualität, die überzeugt. 

NEU

PICOMAX 550 PRO: Werkzeugwechsel-

system mit Kettenmagazin für 60�Werk-

zeuge. 

PICOMAX 550: Werkzeugwechselsystem 

mit Scheibenmagazin für 30 Werkzeuge. 

Sehr gute Zugänglichkeit und 

 optimale Sicht in den Arbeitsraum.

Kollisionsüberwachung mit 

DCM: Die TNC 7 visualisiert 

mögliche Kollisionen in einer 

hochau�ösenden 3D-Ansicht 

und schützt Maschine, Werk-

zeuge und Spannmittel.

Das kompakte, durchdachte Design der PICOMAX 550 gewährleistet perfekte 

Zugänglichkeit und Bedien-Ergonomie. Das Werkzeugmagazin mit integrierter 

Werkzeugverwaltung kann während der Bearbeitung bequem von vorne be-

laden werden. Der grosszügige Schwenkbereich und die direkten, spielfreien 

und dynamischen Torque-Antriebe ermöglichen die präzise Bearbeitung einer 

breiten Spanne anspruchsvoller Teile. 

In der PRO-Ausführung sind zudem Spindeln mit höherer Drehzahl, ein auto-

matisierbares Nullpunkt-Spannsystem im Maschinentisch und ein Ketten-Werk-

zeugmagazin mit 60 Werkzeugplätzen erhältlich. Auch eine Automation zum 

Paletten- oder Teilehandling steht auf Wunsch zur Verfügung.
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Fräst kleinkubische  
5-Achs-Teile so leicht wie sperrige 
3-Achs-Werkstücke aus schwer  
zerspanbaren Materialien

ANWENDUNGSGEBIETE:

� Im Formenbau zum Fräsen von gehärteten Werkzeugstählen

� Für die Produktion allgemeiner Maschinenbauteile höchster Präzision

� In der Medizinaltechnik zum Fräsen von Titan und rostfreien Stählen

�  In der Luft- und Raumfahrt zum e�zienten, hochgenauen Zerspanen komplexer Teile in Titan und Aluminium

� Im Werkzeug- und Vorrichtungsbau

FAKTEN

Verfahrweg

Verfahrweg X  800 mm

Verfahrweg Y  500 mm

Verfahrweg Z  610 mm

Option:  

Schwenkachse B  �10° bis 120°

Teilachse C 0° bis 360°

Tisch�/�Arbeitsraum

Aufspann�äche  

L�×�B 1600�×�550 mm

Zulässige  

Tischbelastung  600 kg

Abstand Tisch� 

Spindelnase 160���770 mm

Arbeitsspindel

Drehzahl  14�000�/�18�000�/� 

 24�000 min-1

Leistung bei S6 

(40�% ED) 26.3�/�26.3�/�25.5 kW

Werkzeugwechsler

Magazinplätze  

Standard  48

optional 80

Vorschubgeschwindigkeit

X�/�Y�/�Z  1���30�000 mm�/�min

Gewicht

Werkzeugmaschine 

(exkl. Kühlmedium) ca. 9300 kg�/� 

 48 Werkzeuge

Steuerung

Neueste HEIDENHAIN TNC-Steuerungs-

technik mit 24"-Touchscreen

Die PICOMAX 95 vereint durch ihren stei�gkeitsoptimierten  Maschinenaufbau 

und die kraftvolle HSK-A63-Motorspindel Präzision, Drehmoment und 

Dynamik. Dieses Konzept ist speziell zur 5-Achs-Bearbeitung mit den 

 FEHLMANN-Teilapparaten ausgelegt, lässt sich aber selbstverständlich auch zur 

reinen 3-Achs- Bearbeitung einsetzen. 

Auf dem grosszügigen Aufspanntisch kann jederzeit eine voll in die Steuerung 

integrierte 4.�/�5. Achse aufgebaut werden.

Daneben bleibt genügend Platz zum Fertigen grosser, sperriger Werkstücke oder 

für den Einsatz einer Gegenspitze. Die frei kon�gurierbaren und jederzeit nach-

rüstbaren Auto mationslösungen erweitern das Einsatzspektrum und lassen sich 

problemlos ohne jegliche Einschränkung der Zugänglichkeit einfügen.

Das in der Maschine eingebaute Kettenmagazin fasst 48 oder 80 Werkzeuge.

Eine allfällige Automation 

wird seitlich angebaut 

und schränkt den Bedie-

ner in keiner Weise ein. 

Die  PICOMAX�95 lässt 

sich ideal und jederzeit 

automatisieren. Je nach 

Bedürfnis können Paletten 

von bis zu 400�×�400 mm 

automatisch be- und ent-

laden werden.
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3- bis 5-Achs-Bearbeitung  
mit höchster Präzision  
und besten Ober�ächen

ANWENDUNGSGEBIETE:

�  In der Medizinaltechnik zur rationellen Fertigung von Prototypen, Instrumenten und Implantaten

�  In der Luft- und Raumfahrt zum e�zienten, hochgenauen Zerspanen komplexer Teile in Titan und Aluminium

�  In der Optik- und Elektronikindustrie zur �exiblen Produktion kleiner und akkurater Werkstücke

�  Im Werkzeug- und Formenbau zur Herstellung von Kupfer- und Graphitelektroden wie auch für dynamisches 

HSC-Fräsen in gehärtetem Stahl

� Für den anspruchsvollen Vorrichtungs- und allgemeinen Präzisions-Maschinenbau

FAKTEN

Verfahrweg

Verfahrweg X  600 mm

Verfahrweg Y  400 mm

Verfahrweg Z  610 mm

Option:  

Schwenkachse B  �10° bis 120°

Teilachse C 0° bis 360°

Tisch�/�Arbeitsraum

Aufspann�äche  

L�×�B 1160�×�475 mm

Zulässige  

Tischbelastung  400 kg

Abstand Tisch� 

Spindelnase 125���735 mm

Arbeitsspindel

Drehzahl  14�000�/�20�000�/� 

 30�000�/�36�000 min-1

Leistung bei S6 

(40�% ED) 10.5�/�10.5�/�13.7�/�19.5 kW

Werkzeugwechsler

Magazinplätze  

Standard  50

optional 80

Vorschubgeschwindigkeit

X�/�Y�/�Z  1���30�000 mm�/�min

Gewicht

Werkzeugmaschine 

(exkl. Kühlmedium) ca. 5300 kg�/� 

 50 Werkzeuge

Steuerung

Neueste HEIDENHAIN TNC-Steuerungs-

technik mit 24"-Touchscreen

Die PICOMAX 75 besticht durch höchste Präzision und Zerspanleistung, hervorra-

gende Ergonomie und optimale Energiee�zienz. 

Das kompakte, durchdachte Design gewährleistet perfekte Zugänglichkeit und 

Bedien-Ergonomie sowohl beim 3-�/�4- wie auch 5-Achs-Fräsen. Das grosszügige 

Werkzeugmagazin kann hauptzeitparallel während der Bearbeitung bequem von 

vorne beladen werden.

Energie- und Betriebskosteneinsparung dank optimierter Bauweise und Aggrega-

te, welche automatisch abschalten, wenn sie nicht benötigt werden. Die durchgän-

gig digitale Antriebstechnik gewährleistet höchste Dynamik und Produktivität.

Für bestmögliche Geometrien sorgen die präzis geschabten Aufbau�ächen der 

Maschinenstrukturteile.

Die benutzerfreundliche volldigitale Heidenhain-

Steuerung besticht durch viele Vorteile für das 

anspruchsvolle Fräsen. Platzsparende Werk-

stück-Handling-Systeme zur unbeaufsichtigten 

Fertigung von grossen, aber auch kleinsten Serien 

bis hin zum Einzelteil. Die Maschine ist mit unter-

schiedlichen Palettensystemen kon�gurierbar.

Die präzis geschabte Maschinengeometrie ist 

zum Arbeiten mit  FEHLMANN-Teil-�/�-Schwenk-

apparaten ausgelegt. Auf der grossen Aufspann-

�äche können neben dem Teil-�/�Schwenkapparat 

problemlos andere Spannvorrichtungen aufge-

baut werden.
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In TOP- oder mill-Version,  
von Grund auf benutzerorientiert

ANWENDUNGSGEBIETE:

�  Einzelteil- und Kleinserienproduktion im Werkzeug- und  

Formenbau, in der Versuchs- und Prototypenfertigung, im Labor sowie in der Ausbildung

�  Serienteile, komplexe Werkstücke, 3D-Formen 3- bis 4-achsig über die Heidenhain-CNC-Steuerung schnell und 

 vollautomatisch bearbeiten

�  Zur manuellen Fertigung von Einzelteilen � für Nacharbeiten mit den TOP-Funktionen (Touch Or Program�) über  

Bohrhebel und Handräder

�  mill-Version optimal auch für die Ausbildung mit 3 Handrädern und Basis-Funktionen zum  konventionellen Fräsen,  

Bohren und Gewindeschneiden

FAKTEN

Verfahrweg

Verfahrweg X  500 mm 

 (800 mm L-Version)

Verfahrweg Y  400 mm

Verfahrweg Z  400 mm

Tisch�/�Arbeitsraum

Aufspann�äche  

L�×�B 908�×�480 mm 

 (1400�×�480 mm 

 L-Version)

Zulässige  

Tischbelastung  250 kg 

 (350 kg L-Version)

Abstand Tisch� 

Spindelnase 120���520 mm

Arbeitsspindel

Drehzahl  12�000 min-1

Leistung bei S6  

(40�% ED) 9.7 kW

Werkzeugwechsler

Magazinplätze  20�/�30 (Option)

Vorschubgeschwindigkeit

X�/�Y�/�Z  1���20�000 mm�/�min

Gewicht

Werkzeugmaschine  

mit 20 Werkzeugen 

(exkl. Kühlmedium) ca. 3200 kg 

 (ca. 4000 kg  

 L-Version)

Steuerung

Heidenhain-CNC- 

Bahnsteuerung TNC 620

Mit innovativem  FEHLMANN-Bedienungskonzept: 
handlich, schnell, wirtschaftlich

Das TOP-Bedienungskonzept (Touch Or ProgramTM) vereint den 3-Achs-CNC- mit 

dem manuellen Betrieb. Speziell konzipiert, um Fräs-, Bohr- und Gewindeschneid-

arbeiten an Einzelteilen ohne zeitaufwändiges Programmieren schnell, sicher und 

e�zient auszuführen. Die mill-Version der PICOMAX 56 ist auch bestens geeignet 

für die moderne, praxisbezogene Ausbildung � sowohl für die konventionelle als 

auch für die CNC-Bearbeitung. 

Manuell

TOP- und mill-Funktionen: Sofort arbei ten ohne zeitaufwändige Programmierung

CNC

Die PICOMAX 56 als vollwertige CNC-Maschine

 und 

Nach einem CNC-Programm noch etwas 

Restmaterial weg fräsen, einige Bohrun-

gen wie auch Gewinde ergänzen oder 

eine Spannvorrichtung unkompliziert 

und schnell erstellen: Mit den TOP- und 

mill-Funktionen wird die PICOMAX 56 zur 

manuellen Maschine, ohne dass man auf 

die Vorteile einer CNC-Maschine verzichten 

muss. Auf Knopfdruck manuell arbeiten.

Der Werkzeugwechsler ist platz-

sparend in der Maschine integriert. 

Die Werkzeuge werden über einen 

Doppelgreifer automatisch aus-�/�ein-

gewechselt. Je nach Ausführung 

�nden 20 oder 30 Werkzeuge Platz 

im Magazin. 

Bei Bearbeitungen im CNC-Modus stehen alle Möglichkeiten einer 3- / 4-Achs-CNC-Ma-

schine zur Verfügung. Die werkstattgerechte und digitale Heidenhain-TNC620-Steuerung 

kann über einfachen Dialog (Heidenhain Klartext) oder DIN ISO programmiert werden. Für 

die gängigsten Operationen (Taschen, Nuten, Nullpunktverschiebungen usw.) stehen dem 

Bediener eine Vielzahl von gra�sch unterstützten Zyklen zur Verfügung. Natürlich können 

auch am CAM erstellte Programme direkt auf die Steuerung übertragen werden.

2120

fehlmann.com



  
Die handlichen Bohr- und  
Fräsmaschinen, robust und mit  
grossem Einsatzbereich

ANWENDUNGSGEBIETE:

�  Für Bohr- und Gewindeschneid-, Ausdreh- und Fräsarbeiten im Werkzeugbau, Sondermaschinenbau,  

in Montage- und Elektroabteilungen, Reparatur-, Lehr-, Versuchswerkstätten und Berufsschulen

� Speziell geeignet für präzise Einzelteile und Kleinserien

�  Mit klarem Konzept und einfachster Bedienung � diese Maschine gehört zur Grundausstattung jeder Werkstatt!

FAKTEN

Verfahrweg

Verfahrweg X 450 mm

Verfahrweg Y 260 mm

Verfahrweg Z  Pinolenhub bewegung 

110 mm

Verfahrweg W Maschinenkopf  

 450 mm 

Arbeitsraum

Aufspann�äche  

L�×�B  770�×�320 mm

Zulässige  

Tischbelastung  200 kg

Abstand Tisch� 

Spindelnase  0���511 mm

Arbeitsspindel

Drehzahlbereich 50���6300 min-1

Leistung bei S6 

(40�% ED) 4.3 kW

Gewicht

Werkzeugmaschine  

(exkl. Kühlmedium) ca. 1000 kg

Die PICOMAX 21-D und  PICOMAX 21-M (Ausführung mit Vorschubtisch) erfüllen 

höchste Präzisions- und Handlichkeitsanforderungen. Das Einsatzgebiet ist äus-

serst vielseitig. 

Das bewährte Werkzeugschnellwechselsystem  FEHLMANN SF 32, die stufenlos 

elektronisch regulierbare Drehzahlverstellung sowie die leichtgängige, exakt ge-

führte vertikale Maschinenkopf-Verstellung erlauben zeitsparendes und bequemes 

Arbeiten.

 und 

Bei der M-Version ist der Tisch mit Vor-

schubmotoren ausgerüstet. Lochkreise, 

Punktmuster und Rechtecktaschen 

können blitzschnell und präzis nicht 

nur manuell, sondern auch automatisch 

angefahren werden. Die Eingabe erfolgt 

einfach und komfortabel über den 

Touchscreen der Digitalanzeige. 

Durch den geschlossenen Regelkreis, 

die Kugelumlaufspindeln und den Glas-

massstab direkt an den Achsen ist die 

Positionierung hoch präzis. Dadurch ist 

eine hohe Fertigungsqualität über die 

lange Maschinenlebensdauer ge-

währleistet. 

Von der Zeichnung zum fertigen Teil 

in wenigen Schritten, durch Eingabe 

von Zyklen und einfachen Program-

mierfunktionen über Display
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AT 100

Bearbeitung von Graphit, Keramik, 
Hartmetall und gehärteten Stählen

Kupfer, Graphit und Hartmetall auf derselben 

 Maschine bearbeiten, und das nass oder trocken. 

Je nach Anforderung bieten wir die passende 

Komplett anlage.  

Ein umfangreiches Sortiment an  
 FEHLMANN-Zubehör und -Optionen

AT 125

ATS 200

AT 100 mit 

Schwenk-

vorrichtung 

Das  FEHLMANN-Zubehörprogramm 

lässt keine Wünsche o�en: Eine durch-

dachte, vielseitige Palette von Spindel-

einsätzen, Spannmitteln, Teilapparaten 

und Koordinatentischen runden das 

Angebot ab.

Alle angebotenen Produkte sind in 

Baugrösse und Präzision optimal auf 

 FEHLMANN-Maschinen abgestimmt. 

Auch die Entwicklung, Fertigung und 

Qualitätskontrolle dieser Produkte 

geschieht im Hause Fehlmann AG 

Schweiz.

 FEHLMANN-CNC-Teil- 
und -Schwenk apparate

Für das vollautomatische Teilen, 

Rundfräsen, Spiralfräsen etc., sehr 

kompakt und hochpräzis. Automati-

sche  FEHLMANN-CNC-Teilapparate 

AT 100 und AT 125 sowie der 

 FEHLMANN-CNC-Teil-�/�-Schwenk-

apparat ATS 200 mit hydropneuma-

tischer Klemmung beider Achsen, 

welche simultan verfahren werden 

können oder sich als reine Stellachsen 

einsetzen lassen.

Hartmetall bearbeitung

Graphit-Elektrode
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Fräsen, Hartfräsen und  
Koordinatenschleifen auf  
einer Maschine vereint 

Die VERSA-Hochleistungs-Bearbeitungs- 
 zent ren bewähren sich beim Fräsen  
und  Hartfräsen ebenso wie beim  
Koordinaten-�/�Konturenschleifen. 

Durch herausragende Eigenschaften, wie eine solide Bauweise, be-
eindruckende mechanische Grundgenauigkeit und die hohe Tempe-
raturstabilität, sind die vielseitigen VERSA-Bearbeitungszentren in 
Portalbauweise ideal geeignet für die Integration der Koordinaten-
schlei�unktion. 

Die Verfahren Fräsen, Hartfräsen und Koordinaten-�/�Konturenschlei-
fen sind perfekt kombiniert auf einer Maschine vereinigt. Je nach 
spezi�schen Anforderungen an das Bearbeitungsteil kann man sich 
fallweise und höchst �exibel für die jeweils optimale Bearbeitungs-
strategie entscheiden. Dies führt aufgrund der Komplettbearbeitung 
in einer Aufspannung zu einer enormen Verkürzung der Durchlauf-
zeiten, einer hochpräzisen Schlichtbearbeitung und gleichzeitig 
einem Mehr an Prozesssicherheit.  

Präzision mehrfach benutzt: Einmal in hohe Genauigkeit investieren 
und doppelt pro�tieren durch die Kombination von Fräsen und Ko-
ordinatenschleifen. 

Die eigenentwickelten  FEHLMANN-Motorspindeln er-
füllen die anspruchsvollsten Anforderungen. Sei es beim 
Fräsen mit grössten Zerspanleistungen, Trochoidalfrä-
sen von schwer zerspanbaren Materialien, der Feinst-
bearbeitung oder Bearbeitungen mit konven tionellen 
Werkzeugen – mit diesen Spindeln ist man allen Auf-
gaben gewachsen. 

Je nach Anforderung und Kundenwunsch sind die 
 FEHLMANN-Maschinen mit unterschiedlichen Motor-
spindel-Varianten lieferbar. Mit Werkzeugaufnahme 
ISO�/�SK 30, HSK-E40, HSK-E50 oder HSK-A63 und 
verschiedenen Drehmoment- und Drehzahlklassen. Für 
kurze Hochlaufzeiten bieten sämtliche Spindeln eine 
hohe Spindelbeschleunigung. Alle Spindeln garantieren 
einen vibrationsarmen und präzisen Rundlauf für beste 
Ober�ächen und Werkzeugstandzeiten.

Aktive Spindelkühlung

Für beste thermische Stabilität sind alle Motorspindeltypen  
standardmässig mit einer aktiven Spindelkühlung ausgerüstet. 

Präzise Lagekorrektur in Z

Je nach Spindeltyp ist zudem auch eine Lagekorrektur der 
Hauptspindel über ein Direktmesssystem enthalten oder 
optional lieferbar. 

Eigene Motorspindelfertigung
Durch den direkten Antrieb sorgen die 
 FEHLMANN-Motorspindeln  für einen vibrationsar-
men und drehmomentstarken Lauf und garantieren 
somit beste Ober�ächen und Werkzeugstandzeiten 

 FEHLMANN-Motorspindeln,  
das Herzstück  unserer  
Präzisions-Fräsmaschinen
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