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FEHLMANN

prdcision suisse
depuis 1930

La conception, la fabrication, la formation, la livraison, la mise en
service, la maintenance et le service aprts-vente sont entitrement
assur@s par FEHLMANN. Le client obtient tout de la mEme main.
Le standard de qualitd @levd se retrouve tout au long du proces-
sus de fabrication et se re tte dans tous les produits FEHLMANN.

En tant que partenaire de | initiative de durabilitd Blue Com-
petence et en tant qu entreprise certi @e ISO 9001714001,
FEHLMANN s oriente r@solument vers la durabilit@ dans tous
les domaines de | entreprise. Laccent est mis sur | ensemble

du cycle de vie de la machine, de | id@e | @limination respec-
tueuse de | environnement. La consommation d'@nergie est
prise en compte dts la conception, par exemple par | utilisation
de convertisseurs e caces pour la rdcup@ration d'@nergie. En
participant au modtle de | AENEC reconnu dans toute la Suisse
pour | optimisation de I'dnergie dans les PME, FEHLMANN assure
une @mission minimale de CO, dts la production.

Les sp@cialistes considkrent que les caract@ristiques exception-
nelles de FEHLMANN sont les suivantes : pr@cision, ergonomie,
maniabilitd et abilitd maximales. Mais par qualitd, FEHLMANN
entend aussi d@velopper des machines qui rdpondent aux exi-
gences actuelles et futures des ateliers.

Avec FEHLMANN, vous avez une longueur d avance sur vos
concurrents !

Your Precision Advantage.fi

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

Gamme de
mod¢tles
FEHLMANN

Centres d usinage portique

La gamme VERSA de FEHLMANN est symbole
d’un usinage pr@cis et dynamique de pitces
haute exigence avec un maximum de confort
d’utilisation.

Centres d usinage

Solution puissante pour I'usinage de pr@cision sur
3 5axes polyvalente, productive et compacte.

Fraiseuses/Perceuses

Flexibles, polyvalentes, robustes et bien entendu
avec le confort d'utilisation habituel de FEHLMANN.

fehlmann.com

Table des
matit.res

Moyens de production
des plus modernes,

Infrastructure optimale
et support compdtent

Aper u des machines

S@rie VERSA(i
Les m@thodes de production

mais aussi les installations sont
adapt@s en continu | @volution
constante des technologies.

VERSAfi 9457943

VERSAfi 745/ 743

VERSAYfi 6457643 linear

PICOMAXfi 550/550 PRO

PICOMAXfi 95

Propre fabrication dans le res- PICOMAX{i 75

pect de I'environnement et des
ressources, avec la plus haute
qualitd suisse.

PICOMAX{i 56 /56 L TOP + mill
PICOMAXfi 21-D/21-M
Accessoires et options
Fraisage et recti cation

Broches la pointe

de la technologie
Les m@thodes de fabrication et
de me§ure les plus quernes e Y = Ly Automatisation
garantissent une qualit@ sup@- ey A/ :

rieure. .
Tout d une seule main

Vos avantages

Nous sommes ici pour
vous. Nos sp@dcialistes vous
conseillent et vous assistent
avec plaisir.
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VERSA PICOMAXIi
Centres d usinage Centres d usinage et fraiseuses/
portique perceuses

-

VERSA 6457643 linear VERSA 7457743 PICOMAX 56 TOP et 56 mill PICOMAX 56L TOP et 56L mill PICOMAX 21-D/-M

Usinage prdcis 5 axes/resp. 3 axes Usinage 5 faces/5 axes simulta- La machine TOP pour une utilisation Dans la version L encore plus exible Version-D manuelle et version-M
dynamique dlev@e n@s dynamique et prdcis de pit.ces manuelle et CN la version mill opti- et polyvalente \ avec table motoris@e rapide, sf3re et
jusqu’ 500 mm. Version 3-axes male aussi pour la formation prdcise
avec table xe pour pitces jusqu’
800 kg \\ \ \
i ‘---...
=

PICOMAX 95 N

Le talent polyvalent : usinage haute
pr@cision sur 3 5 axes

PICOMAX 550/550 PRO

Pour le fraisage universel en 5 axes /
positionnds ainsi que pour | usinage

dynamique simultan@ en 5 axes avec
cercle d’interf@rence g@n@reux de
500 mm

VERSA 9457943

Un maximum de pr@cision avec une
dynamique @lev@e pour | usinage sur
5-faces ou en 5 axes simultan@s de
pit.ces avec un diamttre max. de 650
mm. Version 3-axes avec table xe
pour pitces jusqu 1000 kg

~ Puissante solution pour | usinage de
haute pr@cision sur 3 5 axes

P
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VERSAfI Centres d usinage
portigue

Prdcis, stables
et hautement dynamiques

haute pr@cision dynamique est ga-

La gamme VERSA de FEHLMANN est symbole d un
usinage prdcis et dynamique de pikLces haute exi- rantie gr ce |optimisation du poids

gence avec un maximum de confort d utilisation. gﬁ;‘;‘(ﬁ mobiles en fonte - graphite

Usinage 5 axes avec positionnement, machines VERSA convainquent par
fraisage simultan@ 5 axes ou frai- une dynamique @lev@e et donc par des
sage 3D hautement dynamique : les temps d usinage courts par pitce. Une

Trois tailles sont disponibles, chacune
avec une table circulaire pivotante in-
t@grde (version 5 axes) ou une table de

serrage xe de grande taille (version 3
axes).

Selon les besoins, les centres d usi-
nage VERSA sont disponibles avec

di @rentes broches motoris@es, par-
faitement adapt@es pour les travaux
d usinage complexes.

L

e

Fraisage 5 axes hautement dynamique

Le berceau est directement d@plac@ par des moteurs Torque refroidis et est intdgr@ dans le sens de la
longueur |axe X de lamachine. Cela garantit dynamique @lev@e, pr@cision gdom@trique et stabilit?
pour le fraisage 5 axes simultand ainsi que pour le fraisage 5 axes avec positionnement.

G@om@trie prdcise de la
machine

La gdom@trie de la machine
est optimis@e en grattant ma-

VERSA 645 linear avec systt me de palettisation ERC 80
( droite) et magasin rack jusqu 250 outils ( gauche). Di @rentes
tailles de magasins sont disponibles.

Le concept VERSA est compact, ergo-

nomique, parfaitement accessible et

peut Etre adapt@ de manitre optimale
un large @ventail de besoins des

clients. Une solution d automatisation

standardis@e ou sp@ci que au client

peut Etre ajoutde ult@rieurement

tout moment. Pour cela, unc t@de la

machine reste toujours libre et d@di@

| automatisation.

nuellement tous les supports
de guidageetleb tidela

VEBBA e

STABILIT THERMIQUE

Structure de la machine en fonte grise en version portique
avec mise en place sur 3 points, pour un excellent amor-
tissement, une conductivitd homogtne et une trks bonne
rdsistance la d@formation

La table circulaire/pivotante (version 5 axes) repose sur 6
chariots de guidage sur | axe X pour une plus grande rigiditd
et une pr@cision dynamique accrue

2 axes sur | outil pour une grande rigiditd, une pr@cision de
pointe et des surfaces impeccables

Refroidissement actif et isolation continue de tous les @I12-
ments garantissent une excellente stabilitd thermique
Entra nements directs avec des moteurs Torque refroidis
pour les axes de rotation et de pivotement

&

Fraisage 3-axes Fraisage 5-axes

Surface de Poids max. Diamkttre Poids max.

serrage de la pitce de la pitce
VERSA 943 870 760 mm 400 kg VERSA 945 650 mm 400 kg
VERSA 743 770 660 mm 250 kg VERSA 745 500 mm 250 kg

VERSA 643 [inear 620 500 mm 150 kg VERSA 645 [inear 400 mm 150 kg




Grande rigiditd pour une
prdcision dlevde et
une dynamigque maximale

VeR3A 945

APPLICATIONS :
Pour le fraisage de pit.ces complexes en titane et aluminium, p.ex. dans | adronautique et | adrospatial

Pour | usinage d aciers outils tremp@s dans la fabrication de moules et d outils

Pour | usinage d acier inoxydable dans le m@dical

Pour | usinage de pitces exigeantes dans la construction de machines et de v@hicules
Usinage du graphite ou de la c@ramique (avec protection sp@ciale contre I'abrasion)

fehlmann.com

DONN ES

Courses

Course X 650 mm
Course Y 800 (1040) mm
Course Z 500 mm

Axe inclinable A 255 (+120 / 135)
Axe diviseur C 0 jusqu £ 360

Table /Espace de travail

Surface de serrage

Changeur d outils avec magasin cha ne (longueur largeur) 460 460 mm

pour 48 outils plateau de table carr@

Charge sur table

admissible 400 kg

GEeliy; Distance table

y nez de broche 150 650 mm (HSK-A63)
135 635 mm (HSK-E50)

Broche

Gamme de

vitesse de rotation 14000/18000/
24000/30000 tr/min

Puissance S6 26.3/26.3/25.5

(40% ED) 13.7 kw

Option avec 80 outils

Changeur d outils

Emplacements

magasin standard 48

en option 80/128 384 (HSK-A63)

| Vitesses d avance

X/Y/Z 1 50000 mm/min

Poids
Machine-outil (excl.
liquide d arrosage) env. 12000 kg /48 outils

Commande

Option magasin d outils  rack. Capacitd Dernit.re technologie de commande TNC
extensible de 128 384 (HSK-AB3) posi- HEIDENHAIN avec fcran tactile 24"

tion en fonction du type de porte-outils et

de la grandeur des outils

Les centres d usinage haute performance VERSA 945 (5 axes) et VERSA 943 (3 9 43
axes) ont @td con us pour garantir un haut niveau de pr@cision et de dynamique.
Courses
Des pit.ces complexes peuvent Etre usindes avec une grande précision sur 5 axes Dl Tl
. . L . . Course Y 800 (1040) mm
jusqu undiamkttre de 650 mm. La table rotative inclinable, int@gr@e dans le b ti c
) S i ourse Z 500 mm
de la machine dans le sens longitudinal, o re une grande plage de pivotement de
135  +120 . Table /Espace de travail
Surface de serrage
La version 3 axes est parfaitement adapt@e pour un usinage hautement dynamique (longueur largeur)870 760 mm
et de grande pr@cision de pitces avec une masse pouvant atteindre 1000 kg. Charge sur table
admissible 1000 kg
Distance table
Un grand choix d options et de propridt@ds permet une fabrication exible et ren- nez de broche 150 650 mm (HSK-A63)
table de pit.ces de pr@cision et d obtenir des @tats de surfaces impeccables. 135 635 mm (HSK-E50)
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DONN ES
. : : Courses
(o X 500
Grande rigiditd pour une ey 0@y
Course Z 420 mm

Axe inclinable A 255 (+120 / 135)
Axe diviseur C 0 jusqu £360

prdcision @levde et
une dynamigque maximale

Table /Espace de travail
Surface de serrage

Changeur d outils avec magasin cha ne (longueur largeur) 440 440 mm
pour 42 outils Plateau de table carr@
Charge sur table
= admissible 250 kg

Distance table
nez de broche 150 650 mm (HSK-A63)

| 135 635 mm (HSK-E50)
. AP AL

1 &

§ ” . Broche

: ; Gamme de

E g vitesse de rotation 14000/18000/

L F' 24000/30000 tr/min

Puissance S6 26.3/26.3/25.5

(40% ED) 13.7 kw

| Option avec 74 outils

Changeur d outils

Emplacements

magasin standard 42

en option 74/128 384 (HSK-A63)

Vitesses d avance
X/Y/Z 1 50000 mm/min

Poids
Machine-outil (excl.
liquide d arrosage) env. 10500 kg /

Option magasin rack : le nombre d outils 42 outils
peut Etre @chelonn@ en fonction du
porteoutil/ des dimensions des outils. Commande
ExempleRM256 : HSK-A63 avec 224, 256 Dernitre technologie de commande TNC
ou 288outils ou HSK-E50 avec 320, 360 HEIDENHAIN avec @cran tactile 24
ou 400 outils
La VERSA 745 permet un usinage haute pr@cision sur 5 axes de pitces jusqu’
500 mm. La table rotative inclinable intdgr@e longitudinalement dans le b ti Courses
de la machine o re une plage de pivotement g@ndreuse de -135  +120 . La Dl O
. . ) . Course Y 650 (895) mm
construction en fonte grise, la thermo-sym@trique et le fait que seuls deux axes
. 8 ) T Course Z 420 mm
sont r@alis@s dans I'outil permettent d’obtenir une grande rigidit@ et une haute
prdcision, ainsi qu’une pr@cision dynamigue maximale. Table/Espace de travail
APPLICATIONS : Surface de serrage
Pour le fraisage de pit.ces complexes en titane et aluminium, par ex. dans | agronautique et | adrospatial La VERSA 743, avec sa gdndreuse surface de serrage de 770 660 mm, convient (longueur largeur) 770 660 mm

Pour | usinage d aciers  outils tremp@s pour le moule et | outillage parfaitement ['usinage 3 axes de haute pr@cision et hautement dynamique. Tout Zg:]rii;:; S 800 kg

Pour | usinage d acier inoxydable dans le m@dical comme le berceau, la table s’enfonce dans le portique lors de l'usinage. Une qualitd D ——
Pour | usinage de pitces exigeantes dans la construction de machines et de v@hicules de surface optimale, une grande pr@cision et une longue dur@e de vie des outils nez de broche 150 650 mm (HSK-A63)
Usinage du graphite ou de la c@ramique (avec protection sp@ciale contre I'abrasion) sont garanties. 135 635 mm (HSK-E50)

1



Usinage 5-axes/ 3-axes
dynamique @levde
Prdcises ables compactes

br

Changeur d outils avec magasin cha ne
pour 50 outils

"

| Option avieBB&\Rrtilzeugen

Option magasin d outils rack. Capacit@
extensible de 160 600 (HSK-E50) posi-
tions en fonction du type de porte-outils
et de la grandeur des outils

Flexibilitd maximale : qu il s agisse d un centre d usinage 5 ou 3 axes, avec ou
sans automatisation, les VERSA 645/643 linear o rent la solution id@ale lorsque
la meilleure pr@cision est requise en plus d une performance de coupe dynamique
maximale.

Sp@cialement con u pour des pitces cubiques jusqu 250 mm, le VERSA 645 linear
(5 axes) permet d atteindre par les entrainements lin@aires directs une dynamique
@lev@e ainsi que des temps d usinage trks courts. La table rotative inclinable est
@galement @quipPe d entra nements directs Torque refroidis et o re une large
plage de pivotementde 135 +120 .

APPLICATIONS :
Pour le fraisage de pit.ces complexes en titane et aluminium, p.ex. dans | adronautique et | adrospatial,
ainsi que pour | usinage d aciers  outils tremp@s dans la fabrication de moules et d outils
Pour | usinage d acier inoxydable dans le m@dical
Pour | usinage de pitces exigeantes dans la construction de machines et de v@hicules

Au lieu du berceau, la VERSA 643 linear (3 axes) est @quip@ d une table avec une
surface de serrage de 620 500 mm. Parfait pour | usinage 3 axes haute pr@cision
et hautement dynamique.

Usinage du graphite ou de la c@ramique (avec protection sp@ciale contre I'abrasion)

fehlmann.com

DONN ES

Courses

Course X 350 mm
Course Y 500 (710) mm
Course Z 320 mm

Axe inclinable A 255 (+120 / 135 )
Axe diviseur C O 360

Table /Espace de travail

Surface de serrage

(longueur largeur) 320 320 mm

Charge sur table

admissible 150 kg

Distance table

nez de broche 100 420 mm (HSK-E50)
80 400 mm (HSK-E40)

Broche

Gamme de

vitesse de rotation 30000/
42000 tr/ min

Puissance S6

(40% ED) 13.7/16.9 kW

Changeur d outils

Emplacements

magasin standard 50

en option 86/160 600 (HSK-E50)

Vitesses d avance
X/Y/Z 1 50000 mm/min

Poids

Machine-outil (excl.

liquide d arrosage) env.7500 kg /
50 outils

Commande
Dernitre technologie de commande TNC
HEIDENHAIN avec @cran tactile 24"

643

Courses

Course X 350 mm
Course Y 500 (710) mm
Course Z 320 mm

Table/Espace de travail

Surface de serrage

(longueur largeur)620 500 mm

Charge sur table

admissible 400 kg

Distance table

nez de broche 80 400 mm (HSK-E50)
60 380 mm (HSK-E40)

13



Fraiseuse FEHLMANN de conception
compacte pour l'usinage 5 axes
moderne et polyvalent

La PICOMAX 550 PRO est @quip@e d’'un
systtme de changement d’outils avec
magasin cha ne et 60 emplacements.

NOUVEAUTE

LaPICOMAX 550 0 re une solution
@coghomigue et technologiquement
dvaricgé pour | usinage polyvalent en
axes. Compacte, facile d utilisation et
puissante - une qualitd qui convainc.

La PICOMAX 550 est @quip@e d’un systt-
me de changement d’outils avec magasin
disque et 30 emplacements.

Le design compact et bien pens@ de la PICOMAX 550 garantit une accessibilit?
et une ergonomie d utilisation parfaites. Le magasin d outils avec gestion intdg-
rde peut facilement Etre charg@ par | avant pendant | usinage. La grande plage
de pivotement et les entra nements directs sans jeu avec couple dynamique
permettent | usinage pr@cis d une large gamme de pit.ces exigeantes.

En version PRO, un choix de broches grandes vitesses, un systt me de serrage
point z@ro pneumatique sur la table et un magasin d outils cha ne avec 60 em-
placements complttent | quipement. Pour la manipulation des palettes ou des
pitces, une automatisation est @galement disponible sur demande.

APPLICATIONS :
Pour | usinage en 5 axes universel et moderne
Usinage de pit.ces unitaires ou en s@rie
Fabrication de pitces de pr@cision
Usinage de prototypes
Construction d outils et de dispositifs
Laboratoire
Formation des apprentis, y compris | usinage simultan@ sur 5 axes

Surveillance anti-collision
avec DCM: la TNC 7 visualise
les collisions possibles en 3D
haute r@solution et prottge
la machine, les outils et les
dispositifs de serrage.

14
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DONN ES

Courses

Course X 550 mm
Course Y 400 mm
Verfahrweg Z 400 mm

Axe de pivote-

ment B 45 jusqu’ 135
Axe diviseur C O jusqu’ 360

Table/Espace de travail

Surface de serrage

(longueur largeur) 320 320 mm
Charge sur table

admissible 150 kg
Distance table

nez de broche 80 480 mm

Broche

Gamme de

vitesse de rotation 12000/20000*/
30000* tr/ min

(* seulement pour la version PRO)

Changeur d outils
Emplacements
PICOMAX 550 30
PICOMAX 550 PRO 60

Vitesses d avance
X/Y/Z 1 30000 mm/min

Poids

Machine-outil (excl. liquide d arrosage)
PICOMAX 550 5050 kg
PICOMAX 550 PRO 5250 kg

Commande
Dernitre technologie de commande TNC
HEIDENHAIN avec @cran tactile 19"

Trk.s bonne accessibilitd et visibilitd
optimale de I'espace de travail.




Usinage par fraisage 5 axes de petites
pit.ces cubiques aussi bien que

3 axes de pitces volumineuses en
matdriaux di ciles usiner

APPLICATIONS :
Construction de moules, pour le fraisage dans | acier tremp@
Production de composants de machine de haute pr@cision
Dans la technologie m@dicale pour le fraisage de titane et acier inoxydable
Usinage de haute pr@cision de pitces complexes en titane et aluminium dans | adrospatiale et | adronautique
Construction d outillage et de dispositifs

fehlmann.com

DONN ES

Courses

Course X 800 mm
Course Y 500 mm
Course Z 610 mm
Option:

Axe pivotant B 10 jusqu £ 120
Axe diviseur C 0 jusqu £ 360

Table/Espace de travail

Surface de serrage

(longueur largeur)1600 550 mm
Charge sur table

admissible 600 kg
Distance table

nez de broche 160 770 mm

Broche

Gamme de

vitesse de rotation 14000/18000/
24000 tr/min

Puissance S6

(40% ED) 26.3/26.3/25.5 kW

Changeur d outils
Emplacements
magasin standard 48
en option 80

Vitesses d avance
X/Y/Z 1 30000 mm/min

Poids

. . . Machine-outil (excl.
La PICOMAX 95 avec sa conception optimis@e et la puissante broche-moteur liquide d arrosage) env. 9300 kg /

HSK-A63 rgunit rigiditd, couple et dynamisme. Machine sp@cialement con ue pour 48 outils
| usinage 5 axes avec les diviseurs automatiques FEHLMANN. Mais peut @galement
CEtre utilisde pour | usinage simple en 3-axes.

Sur la table de serrage largement dimensionn@e, | on peut tout moment installer
un diviseur 4/5 axes intdgrd la commande num@rique.

Commande
Dernitre technologie de commande TNC
HEIDENHAIN avec @cran tactile 24"

Ilreste su  samment de place pour | usinage de grandes pit.ces ou pour | utilisa-
tion d une contrepointe. Une automatisation choisie parmi une multitude de con -
guration peut aussi Etre install@e ult@rieurement, et de par une installation lat@rale,
| accessibilitd la zone de travail reste toujours libre pour I'op@rateur.

Le magasin cha ne int@grgd dans la machine o re de | espace pour accueillir

choix 48 ou 80 outils.

Le montage lat@ral d une
automatisation assure
toujours une accessibilit@
parfaite. La PICOMAX 95
peut facilement Etre auto-
matis@e, mEme ult@rieu-
rement. Selon les besoins
des palettes jusqu

400 400mm peuvent
Etre charg@es et ddchar-
g@es automatiquement
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DONN ES

Courses

Course X 600 mm
Course Y 400 mm
Course Z 610 mm
Option:

Axe pivotant B 10 jusqu £ 120
Axe diviseur C 0 jusqu £360

Usinage haute prdcision sur 3 5 axes
avec une qualitd d dtat de surface
supdrieure

Table/Espace de travail
Surface de serrage

(longueur largeur) 1160 475 mm
Charge sur table

admissible 400 kg
Distance table

nez de broche 125 735 mm

Broche

Gamme de

vitesse de rotation 14000/20000/
30000/36000 tr/min

Puissance S6

(40% ED) 10.5/10.5/13.7/19.5 kW

Changeur d outils
Emplacements
magasin standard 50
en option 80

Vitesses d avance
X/Y/Z 1 30000 mm/min

La PICOMAX 75 se distingue par sa haute pr@cision et sa capacitd de coupe avec

. . . . Poids
une excellente ergonomie et une e  cacitd @nerg@tique optimale.

Machine-outil (excl.
liquide d arrosage) env. 5300 kg/
La conception compacte et bien pens@e garantit une accessibilitd et une ergonomie 50 outils

de commande parfaites, aussi bien pour le fraisage 3-/4-axesqu 5-axes. Le ma-

gasin d outils compact peut Etre chargd tout moment par | avant pendant | usinage. CUmEnee :
Dernitre technologie de commande TNC

. . . . . . HEIDENHAIN avec @cran tactile 24"
Construction et p@riph@riques optimis@ds en termes d @nergie pour @conomiser les

col3ts @nerg@tiques et d exploitation. Les p@riphdriques se d@sactivent automati-
guement lorsqui ils ne sont pas utilis@s. La technique d entra nement toute digitale
garantit une productivit@ et une dynamique exceptionnelles.

Les surfaces d appui des @l@ments de structure de la machine sont gratt@es
garantissant des gdomd@tries id@ales. La commande Heidenhain, trks conviviale et

/nummlmk

toute num@rique, se caract@grise par ses nombreux
avantages pour le fraisage exigeant.

En option, des systtmes de chargement de pitces
trk.s compacts sont livrables, pour la production
sans personnel de grandes mais aussi bien petites
s@ries jusqu la pitce unique. La machine est

con gurable avec une multitude de systtmes de

."

APPLICATIONS : palettisation.
Dans la technologie m@dicale pour la fabrication rationnelle de prototypes, instruments et implants
Usinage e cace de haute pr@cision de pitces en titane et aluminium dans | agrospatiale et | adronautique G@om@trie de machine grattde avec prdcision,
Optique et Zlectronique pour la production exible de petites pitces prdcises con ue pour travailler avec les diviseurs inclinables
Dans la fabrication d outils et de moules pour r@aliser des @lectrodes en cuivre et graphite, ainsi que pour le FEHLMANN. La grande surface de serrage permet
fraisage UGV dynamique dans | acier tremp@ sans probltmes de monter prts du diviseur incli-
Dans la construction de dispositifs exigeants et la m@canique de pr@cision gdndrale nable des autres dispositifs de serrage.
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en version TOP ou mill, dts le d@but
axd sur l'utilisateur

20

APPLICATIONS :
Iddale pour la rdalisation de pit.ces unitaires et de petites s@ries dans la fabrication d outillages et de moules, dans les ateliers
d essais et la fabrication de prototypes, dans les laboratoires ainsi que la formation professionnelle
En mode CNC, pour r@aliser rapidement et entitrement automatis@ des pikces en s@rie, des usinages complexes et des
formes 3D de 3jusqu 4 axes
Pour la r@alisation manuelle de pitces unitaires, des travaux suppl@mentaires ou des retouches, en utilisant les fonctions
TOP (Touch Or Program ) avec le levier de per age et les manivelles
Version mill, optimale aussi pour la formation avec les fonctions de base pour | usinage conventionnel. Fraiser, percer, tarauder

Avec un innovant concept d utilisation FEHLMANN :
maniable, rapide et dconomique

Le concept d utilisation TOP (Touch Or Program ) r@unit | usinage CNC en 3 axes
ainsi que manuel au moyen d un levier de per age et des manivelles. Spdcialement
con ue pour ex@cuter des travaux de fraisages, per ages et taraudages sur des
pit.ces unitaires de manikre trts simple, able ete cace, sans perte de temps pour
la programmation. Aussi disponible dans la version mill  parfaitement adaptde la
formation moderne, ax@e sur la pratique pour I'usinage conventionnel et CNC.

Manuelle

Fonctions TOP et mill : Travailler imm@diatement sans perdre de temps avec la
programmation.

P s R

Aprts un programme CNC, @liminer
encore un peu de matikre par fraisage,
percer quelques trous et r@aliser quelques

letages suppl@mentaires ou crder rapide-
ment un posage sans complication: gr ce
aux fonctions TOP et mill, la PICOMAX 56
se transforme en machine manuelle sans
pour autant renoncer aux avantages d une
machine CNC. Travailler manuellement en
appuyant sur un simple bouton.

CNC

La PICOMAX 56 comme machine CNC part entitre.

Lors d usinages en mode CNC, toutes les possibilitds d une machine CNC 3 4 axes sont
o ertes. Adapt@e au travail en atelier, la commande num@rique Heidenhain TNC 620 se
programme par simple dialogue (texte clair Heidenhain) ou DIN ISO. Pour les op@rations
les plus courantes (poches, rainures, d@calages du point d origine, etc.), | op@rateur
dispose d une multitude de cycles assistance graphique. Les programmes cr@@s par CAM
peuvent @videmment aussi Etre transf@rds directement sur la commande.

fehlmann.com

DONN ES

Courses
Course X 500 mm
(800 mm L-Version)
Course Y 400 mm
Course Z 400 mm

Table/Espace de travail

Surface de serrage

(longueur largeur)908 480 mm
(1400 480 mm
L-Version)

Charge sur table

admissible 250 kg
(350 kg L-Version)

Distance table

nez de broche 120 520 mm

Broche

Gamme de

vitesse de rotation 12000 tr/min
Puissance S6

(40% ED) 9.7 kW

Changeur d outils
Emplacements
INEGES 20/ 30 (Option)

Vitesses d avance
X/Y/Z 1 20000 mm/min

Poids

Machine-outil avec

20 outils (excl.

liquide d arrosage) env. 3200 kg
(env. 4000 kg
L-Version)

Commande
Heidenhain TNC 620

Le changeur d outils automatique est
intdgr@ de fa on peu encombrante

la machine. Le changement d outil
se fait automatiquement au moyen
d une double pince. Selon la version,
entre 20 et 30 outils peuvent Etre
plac@s dans le magasin.




Les perceuses/ fraiseuses maniables,
robustes, avec un large champ
d utilisation

APPLICATIONS :
Conviennent parfaitement pour les op@rations de per age, taraudage, aldsage et fraisage dans le secteur de la construction
d outillages, machines sp@ciales, les d@partements de montage et @lectriques, ateliers de r@parations, d apprentissage et
d essais
Id@ales pour la fabrication de pitces | unitd, de pitces complexes et de petites s@ries
Avec un concept clair, trk.s simple  utiliser, cette machine doit faire partie de | @quipement de base de chaque atelier !
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Les PICOMAX 21-D et PICOMAX 21-M (version avec table motoris@e) remplissent

les plus hautes exigences de pr@cision et de maniabilitd des ateliers modernes. Le

domaine d utilisation est trt.s diversi @.

Le dispositif de changement rapide des outils FEHLMANN SF 32, le r@glage @lec-
tronique de la vitesse de broche, de mEme que le coulissement ais@ et pr@cis de
la tEte de machine, constituent d-autres caract@ristiques qui rdduisent le temps et

facilitent le travail.

Dans la version M, la table motoris@e
permet un positionnement manuel ou
automatique trks rapide et pr@cis, en
rdalisant des cercles de trous, motifs de
points et poches rectangulaires. Lentrde
desdonn@esse ectuesurla chage
num@rique de manitre simple et confor-
table par | @cran tactile. Positionnement
avec une trks haute pr@cision gr ce

une mesure directe avec des rt.gles de
mesure en verre et des vis  billes. Une
qualitd de production @levde est donc
garantie pour une longue dur@e de vie
de la machine.

Pieakiar it w0

T refde

Immﬂ

W
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DONN ES

Courses

Course X 450 mm

Course Y 260 mm

Course Z distance de dd@place-
ment pinule 110 mm

Course W TEte de la machine
450 mm

Espace de travail

Surface de serrage

(longueur largeur) 770 320 mm
Charge sur table

admissible 200 kg
Distance table

nez de broche 0 51Imm

Broche

Gamme de

vitesse de rotation 50 6300 tr/min
Puissance S6

(40% ED) 4.3 kW

Poids
Machine-outil (excl.
liquide d arrosage) env. 1000 kg

Du sch@ma de base lapitce nieen
quelques @tapes, introduisant directe-
ment I'dcran les donn@es de cycles
et simples fonctions programmables.
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Un vaste assortiment d accessoires et
options FEHLMANN

Le programme d accessoires
FEHLMANN ne laisse aucun souhait
inexaucd : une palette varide miirement
rd @chie de porte-outils, moyens de
serrage, diviseurs et tables coordon-
ndes complttentlo re.

AT 100

Tous les produits sont ddterminds en

taille et pr@cision de manitre optimale

aux machines FEHLMANN. Le d@ve-

loppement, la fabrication et le contr le

de qualitd de ces produits se ectuent AT 100 avec dispo-

chez Fehlmann AG Suisse. sitif de pivotement
manuel

Diviseurs automatiques
CNC FEHLMANN

Pour la division automatique ainsi

que le fraisage circulaire et en spi-

rale, etc., trt.s compacts et de haute
pr@cision. Diviseurs automatiques CNC
FEHLMANN AT 100 et AT 125 ainsi que
le diviseur automatique CNC inclinable
FEHLMANN ATS 200 avec blocage
hydropneumatique des deux axes,
pouvant se ddplacer simultan@ment AT 125
ou Etre utilis@s comme simples axes de
positionnement.

Usinage du graphite, de la c@ramique,
du m@tal dur et d aciers tremp@s

Usiner le cuivre, le graphite et le m@tal dur sur la mEme
machine, sec ou en milieu humide. Selon les exigences,
nous proposons un systtme complet parfaitement
adaptd.

Electrode en graphite

ATS 200

Usinage de m@tal dur

L))
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Broches moteur FEHLMANN, la piece
maitresse de nos machines de fraisage

Fraisage, fraisage dur et
recti cation par coordonnées
reunis sur une machine

26

Les centres d’'usinage haute performance
VERSA font leurs preuves aussi bien pour le
fraisage, le fraisage dur ainsi que la recti ca-
tion par coordonnées / de contours.

Grace a leurs caractéristiques exceptionnelles, comme une structu
solide, une précision mécanique de base impressionnante et une
grande stabilité thermique, les centres d’'usinage a portique VERSA
polyvalents conviennent parfaitement pour I'intégration de la fonction
de recti cation par coordonnées.

La combinaison du fraisage, du fraisage dur et de la recti cation
par coordonnées / de contours sur une méme machine garantit un
processus d’usinage complet parfaitement able avec un serrage
unique. Selon les exigences vis-a-vis de la piéce a usiner, une stra-
tégie d'usinage adaptée et hautement exible peut étre élaborée.
L'usinage complet en un seul serrage permet de réduire considé-
rablement les temps de passage, d'obtenir une nition de haute
précision et, en méme temps, d'accroitre la abilité du processus.

Gain de précision maximum : investir une fois dans la haute précision
et pro ter doublement grace a la combinaison du fraisage et de la
recti cation par coordonnées.

haute précision

Les broches moteur développées par FEHLMANN-ré
pondent aux exigences les plus strictes. Qu'il s’agisse de
fraisage avec une haute puissance d’'usinage, de fraisage
trochoidal de matériaux di ciles a usiner, d’'usinage
complexe ou d'usinage avec des outils classiques : ces
broches relévent tous les dé s.

En fonction des exigences et selon le souhait du client,
les machines FEHLMANN peuvent étre livrées avec

di érents types de broches. Disponible avec porte-ou

tils ISO / SK 30, HSK-E40, HSK-E50 ou HSK-A63 ainsi
que di érentes classes de couples respectivement de
régimes. La vitesse de rotation maximum est atteinte
rapidement grace a une forte accélération de la broche.
Toutes les broches assurent une marche douce exempte
de vibrations pour une haute qualité de surfaces et une
meilleure durée d’outils.

La réfrigération active

Assure la meilleure stabilité thermique. Toutes les broches
sont équipées de série avec une réfrigération active.

Correction de position précise en Z

Selon le type de broche, une compensation de dilatation
par systeme de mesure direct est disponible en série ou en
option.

Propre fabrication de broches

L'entrainement direct des broches moteur
FEHLMANN assure une course douce exempte de
vibrations ainsi qu’un couple fort. De ce fait, les
meilleurs états de surface et une longue durée de
vie des outils sont garantis.
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