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Gamme de 
modŁles 
 FEHLMANN

 FEHLMANN��  
prØcision suisse  
depuis 1930 

 

La conception, la fabrication, la formation, la livraison, la mise en 

service, la maintenance et le service aprŁs-vente sont entiŁrement 

assurØs par  FEHLMANN. Le client obtient tout de la mŒme main. 

Le standard de qualitØ ØlevØ se retrouve tout au long du proces-

sus de fabrication et se re�Łte dans tous les produits  FEHLMANN. 

En tant que partenaire de l�initiative de durabilitØ Blue Com-

petence et en tant qu�entreprise certi�Øe ISO 9001�7�14001, 

 FEHLMANN s�oriente rØsolument vers la durabilitØ dans tous 

les domaines de l�entreprise. L�accent est mis sur l�ensemble 

du cycle de vie de la machine, de l�idØe à l�Ølimination respec-

tueuse de l�environnement. La consommation d’Ønergie est 

prise en compte dŁs la conception, par exemple par l�utilisation 

de convertisseurs e�caces pour la rØcupØration d’Ønergie. En 

participant au modŁle de l�AEnEC reconnu dans toute la Suisse 

pour l�optimisation de l’Ønergie dans les PME,  FEHLMANN assure 

une Ømission minimale de CO
2
 dŁs la production.

Les spØcialistes considŁrent que les caractØristiques exception-

nelles de  FEHLMANN sont les suivantes : prØcision, ergonomie, 

maniabilitØ et �abilitØ maximales. Mais par qualitØ,  FEHLMANN 

entend aussi dØvelopper des machines qui rØpondent aux exi-

gences actuelles et futures des ateliers.  

Avec  FEHLMANN, vous avez une longueur d�avance sur vos 

concurrents !

Your Precision Advantage.fi

Centres d�usinage
Solution puissante pour l’usinage de prØcision sur 

3 à 5 axes � polyvalente, productive et compacte.

Fraiseuses�/�Perceuses
Flexibles, polyvalentes, robustes et bien entendu 

avec le confort d’utilisation habituel de  FEHLMANN.

Centres d�usinage à portique
La gamme VERSA de  FEHLMANN est symbole 

d’un usinage prØcis et dynamique de piŁces à 

haute exigence avec un maximum de confort 

d’utilisation. 

Moyens de production 
des plus modernes,  
infrastructure optimale 
et support compØtent 

Les mØthodes de production 

mais aussi les installations sont 

adaptØs en continu à l�Øvolution 

constante des technologies.

Propre fabrication dans le res-

pect de l’environnement et des 

ressources, avec la plus haute 

qualitØ suisse.  

Les mØthodes de fabrication et 

de mesure les plus modernes 

garantissent une qualitØ supØ-

rieure.

Nous sommes ici pour 

vous.  Nos spØcialistes vous 

conseillent et vous assistent 

avec plaisir. 

innovant

qualitatif

moderne

personnel
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Le talent polyvalent : usinage haute 

prØcision sur 3 à 5 axes

PICOMAX 95

Pour le fraisage universel en 5 axes 

positionnØs ainsi que pour l�usinage 

dynamique simultanØ en 5 axes avec 

cercle d’interfØrence gØnØreux de 

Ø�500 mm

PICOMAX 550�/�550 PRO

Puissante solution pour l�usinage de 

haute prØcision sur 3 à 5 axes 

PICOMAX 75

NOUVEAUTÉ

VERSAfi  
Centres d�usinage à 
 portique 

Usinage prØcis 5 axes�/�resp. 3 axes à 

dynamique ØlevØe

Un maximum de prØcision avec une 

dynamique ØlevØe pour l�usinage sur 

5-faces ou en 5 axes simultanØs de 

piŁces avec un diamŁtre max. de 650 

mm. Version 3-axes avec table �xe 

pour piŁces jusqu�à 1000 kg

VERSA 645�/�643 linear

VERSA 945�/�943

Usinage 5 faces�/�5 axes simulta-

nØs dynamique et prØcis de piŁces 

jusqu’à Ø 500 mm. Version 3-axes 

avec table �xe pour piŁces jusqu’à 

800 kg

VERSA 745�/�743

Dans la version L encore plus �exible 

et polyvalente 

PICOMAX 56L TOP et 56L mill

La machine TOP pour une utilisation 

manuelle et CN � la version mill opti-

male aussi pour la formation

PICOMAX 56 TOP et 56 mill

Version-D manuelle et version-M 

avec table motorisØe � rapide, sßre et 

prØcise 

PICOMAX 21-D�/�-M

PICOMAXfi  
Centres d�usinage et fraiseuses�/� 
perceuses 
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VERSAfi � Centres d�usinage  
à  portique 

Usinage 5 axes avec positionnement, 

fraisage simultanØ 5 axes ou frai-

sage 3D hautement dynamique : les 

La gamme VERSA de  FEHLMANN est symbole d�un 
 usinage prØcis et dynamique de piŁces à haute exi-
gence avec un maximum de confort d�utilisation.   

�  Structure de la machine en fonte grise en version portique 

avec mise en place sur 3 points, pour un excellent amor-

tissement, une conductivitØ homogŁne et une trŁs bonne 

rØsistance à la dØformation 

�  La table circulaire/pivotante (version 5 axes) repose sur 6 

chariots de guidage sur l�axe X pour une plus grande rigiditØ 

et une prØcision dynamique accrue 

�  2 axes sur l�outil pour une grande rigiditØ, une prØcision de 

pointe et des surfaces impeccables 

�  Refroidissement actif et isolation continue de tous les ØlØ-

ments garantissent une excellente stabilitØ thermique 

�  Entraînements directs avec des moteurs Torque refroidis 

pour les axes de rotation et de pivotement

STABILITÉ THERMIQUE

Fraisage 3-axes Fraisage 5-axes 

haute prØcision dynamique est ga-

rantie grâce à l�optimisation du poids 

des piŁces mobiles en fonte à graphite 

sphØroïdal. 

Trois tailles sont disponibles, chacune 

avec une table circulaire pivotante in-

tØgrØe (version 5 axes) ou une table de 

serrage �xe de grande taille (version 3 

axes). 

Selon les besoins, les centres d�usi-

nage VERSA sont disponibles avec 

di�Ørentes broches motorisØes, par-

faitement adaptØes pour les travaux 

d�usinage complexes. 

Le concept VERSA est compact, ergo-

nomique, parfaitement accessible et 

peut Œtre adaptØ de maniŁre optimale 

à un large Øventail de besoins des 

clients. Une solution d�automatisation 

standardisØe ou spØci�que au client 

peut Œtre ajoutØe ultØrieurement à 

tout moment. Pour cela, un côtØ de la 

machine reste toujours libre et dØdiØ à 

l�automatisation.

machines VERSA convainquent par 

une dynamique ØlevØe et donc par des 

temps d�usinage courts par piŁce. Une 

VERSA 645 linear avec systŁme de palettisation ERC 80  

(à droite) et magasin à rack jusqu�à 250 outils (à gauche).  Di�Ørentes 

tailles de magasins sont disponibles. 

Surface de 

serrage

Poids max.

de la piŁce

VERSA 943 870 × 760 mm 400 kg

VERSA 743 770 × 660 mm 250 kg

VERSA 643 linear 620 × 500 mm 150 kg

DiamŁtre Poids max.

de la piŁce

VERSA 945 Ø 650 mm 400 kg

VERSA 745 Ø 500 mm 250 kg

VERSA 645 linear Ø 400 mm 150 kg

PrØcis, stables  
et hautement  dynamiques 

Fraisage 5 axes hautement dynamique 

Le berceau est directement dØplacØ par des moteurs Torque refroidis et est intØgrØ dans le sens de la 

longueur à l�axe X de la machine. Cela garantit dynamique ØlevØe, prØcision gØomØtrique et stabilitØ 

pour le fraisage 5 axes simultanØ ainsi que pour le fraisage 5 axes avec positionnement.

GØomØtrie prØcise de la 

machine 

La gØomØtrie de la machine 

est optimisØe en grattant ma-

nuellement tous les supports 

de guidage et le bâti de la 

machine. 
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Grande rigiditØ pour une 
 prØcision ØlevØe et  
une  dynamique maximale   

APPLICATIONS : 

�  Pour le fraisage de piŁces complexes en titane et aluminium, p.�ex. dans l�aØronautique et l�aØrospatial

�  Pour l�usinage d�aciers à outils trempØs dans la fabrication de moules et d�outils 

�  Pour l�usinage d�acier inoxydable dans le mØdical

�  Pour l�usinage de piŁces exigeantes dans la construction de machines et de vØhicules

� Usinage du graphite ou de la cØramique (avec protection spØciale contre l’abrasion)

Changeur d�outils avec magasin à chaîne 

pour 48 outils  

Option avec 80 outils  

Option magasin d�outils à rack. CapacitØ 

extensible de 128 à 384 (HSK-A63) posi-

tion en fonction du type de porte-outils et 

de la grandeur des outils

DONNÉES

Courses 

Course X  650 mm

Course Y  800 (1040) mm 

Course Z  500 mm 

Axe inclinable A 255° (+�120°�/��135°)

Axe diviseur C  0° jusqu�Æ 360° 

Table�/�Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur) 460�×�460 mm 

 plateau de table carrØ

Charge sur table  

admissible 400 kg

Distance table �  

nez de broche  150���650 mm (HSK-A63) 

 135���635 mm (HSK-E50) 

Broche

Gamme de  

vitesse de rotation  14�000�/�18�000�/� 

24�000�/�30�000 tr�/�min

Puissance à S6 26.3�/�26.3�/�25.5

(40�% ED) 13.7 kW

Changeur d�outils

Emplacements  

magasin standard  48 

en option  80�/�128���384 (HSK-A63)

Vitesses d�avance

X�/�Y�/�Z  1���50�000 mm�/�min

Poids

Machine-outil (excl.  

liquide d�arrosage) env. 12�000 kg�/�48 outils

Commande

DerniŁre technologie de commande TNC 

HEIDENHAIN avec Øcran tactile 24" 

943
Courses 

Course X  650 mm

Course Y  800 (1040) mm

Course Z  500 mm 

Table�/�Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur) 870 × 760 mm

Charge sur table  

admissible 1000 kg

Distance table �  

nez de broche 150���650 mm (HSK-A63) 

 135���635 mm (HSK-E50)

Les centres d�usinage haute performance VERSA 945 (5�axes) et VERSA 943 (3 

axes) ont ØtØ conçus pour garantir un haut niveau de prØcision et de dynamique. 

Des piŁces complexes peuvent Œtre usinØes avec une grande prØcision sur 5 axes 

jusqu�à un diamŁtre de 650�mm. La table rotative inclinable, intØgrØe dans le bâti 

de la machine dans le sens longitudinal, o�re une grande plage de pivotement de 

�135° à +120°. 

La version 3 axes est parfaitement adaptØe pour un usinage hautement dynamique 

et de grande prØcision de piŁces avec une masse pouvant atteindre 1000�kg. 

Un grand choix d�options et de propriØtØs permet une fabrication �exible et ren-

table de piŁces de prØcision et d�obtenir des Øtats de surfaces impeccables.
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Grande rigiditØ pour une 
 prØcision ØlevØe et  
une  dynamique maximale   

APPLICATIONS : 

�  Pour le fraisage de piŁces complexes en titane et aluminium, par ex. dans l�aØronautique et l�aØrospatial 

�  Pour l�usinage d�aciers à outils trempØs pour le moule et l�outillage 

�  Pour l�usinage d�acier inoxydable dans le mØdical 

�  Pour l�usinage de piŁces exigeantes dans la construction de machines et de vØhicules

� Usinage du graphite ou de la cØramique (avec protection spØciale contre l’abrasion)

Changeur d�outils avec magasin à chaîne

pour 42 outils

Option avec 74 outils 

Option magasin à rack : le nombre d�outils 

peut Œtre ØchelonnØ en fonction du 

porteoutil�/�des dimensions des outils. 

ExempleRM256 : HSK-A63 avec 224, 256 

ou 288outils ou HSK-E50 avec 320, 360 

ou 400 outils

DONNÉES

Courses

Course X 500 mm

Course Y 650 (895) mm 

Course Z 420 mm 

Axe inclinable A  255° (+�120°�/���135°)

Axe diviseur C   0° jusqu�Æ 360° 

Table�/�Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur) 440�×�440 mm 

 Plateau de table carrØ

Charge sur table  

admissible  250 kg

Distance table �  

nez de broche  150���650 mm (HSK-A63) 

 135���635 mm (HSK-E50)

Broche

Gamme de  

vitesse de rotation  14�000�/�18�000�/� 

24�000�/�30�000 tr�/�min

Puissance à S6 26.3�/�26.3�/�25.5

(40�% ED) 13.7 kW

Changeur d�outils

Emplacements  

magasin standard  42 

en option 74�/�128���384 (HSK-A63)

Vitesses d�avance

X�/�Y�/�Z  1���50�000 mm�/�min

Poids

Machine-outil (excl.  

liquide d�arrosage) env. 10�500 kg�/� 

 42 outils

Commande

DerniŁre technologie de commande TNC 

HEIDENHAIN avec Øcran tactile 24" 

743
Courses

Course X 500 mm

Course Y 650 (895) mm

Course Z 420 mm 

Table�/�Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur) 770 × 660 mm

Charge sur table  

admissible  800 kg

Distance table �  

nez de broche  150��650 mm (HSK-A63) 

 135���635 mm (HSK-E50)

La VERSA 745 permet un usinage haute prØcision sur 5 axes de piŁces jusqu’à 

Ø�500 mm. La table rotative inclinable intØgrØe longitudinalement dans le bâti 

de la machine o�re une plage de pivotement gØnØreuse de -135° à +120°. La 

construction en fonte grise, la thermo-symØtrique et le fait que seuls deux axes 

sont rØalisØs dans l’outil permettent d’obtenir une grande rigiditØ et une haute 

prØcision, ainsi qu’une prØcision dynamique maximale. 

La VERSA 743, avec sa gØnØreuse surface de serrage de 770�×�660 mm, convient 

parfaitement à l’usinage 3 axes de haute prØcision et hautement dynamique. Tout 

comme le berceau, la table s’enfonce dans le portique lors de l’usinage. Une qualitØ 

de surface optimale, une grande prØcision et une longue durØe de vie des outils 

sont garanties. 
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Option mit 86 Werkzeugen 

  
Usinage 5-axes�/�3-axes  
à dynamique ØlevØe  
PrØcises � �ables � compactes

APPLICATIONS : 

�  Pour le fraisage de piŁces complexes en titane et aluminium, p.�ex. dans l�aØronautique et l�aØrospatial, 

ainsi que pour l�usinage d�aciers à outils trempØs dans la fabrication de moules et d�outils 

�  Pour l�usinage d�acier inoxydable dans le mØdical

�  Pour l�usinage de piŁces exigeantes dans la construction de machines et de vØhicules

� Usinage du graphite ou de la cØramique (avec protection spØciale contre l’abrasion)

Changeur d�outils avec magasin à chaîne 

pour 50 outils  

Option avec 86 outils  

Option magasin d�outils à rack. CapacitØ 

extensible de 160 à 600 (HSK-E50) posi-

tions en fonction du type de porte-outils 

et de la grandeur des outils

DONNÉES

Courses

Course X 350 mm

Course Y 500 (710) mm

Course Z  320 mm

Axe inclinable A 255° (+120°/�135°)  

Axe diviseur C O° � 360°

Table�/�Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur)  320�×�320 mm

Charge sur table  

admissible  150 kg

Distance table �  

nez de broche  100���420 mm (HSK-E50) 

 80���400 mm (HSK-E40)

Broche

Gamme de  

vitesse de rotation  30�000�/� 

 42�000 tr�/�min

Puissance à S6 

(40�% ED)  13.7�/�16.9 kW

Changeur d�outils

Emplacements  

magasin standard 50

en option  86�/�160���600 (HSK-E50)  

Vitesses d�avance

X�/�Y�/�Z  1���50�000 mm�/�min 

Poids

Machine-outil (excl.  

liquide d�arrosage) env.7500 kg�/� 

 50 outils

Commande

DerniŁre technologie de commande TNC 

HEIDENHAIN avec Øcran tactile 24" 

643
Courses

Course X 350 mm

Course Y 500 (710) mm

Course Z 320 mm 

Table�/�Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur) 620 × 500 mm

Charge sur table  

admissible   400 kg

Distance table �  

nez de broche 80���400 mm (HSK-E50) 

 60���380 mm (HSK-E40)

FlexibilitØ maximale : qu�il s�agisse d�un centre d�usinage à 5 ou 3 axes, avec ou 

sans automatisation, les VERSA 645�/�643 linear o�rent la solution idØale lorsque 

la meilleure prØcision est requise en plus d�une performance de coupe dynamique 

maximale.  

SpØcialement conçu pour des piŁces cubiques jusqu�à 250 mm, le VERSA 645 linear 

(5 axes) permet d�atteindre par les entrainements linØaires directs une dynamique 

ØlevØe ainsi que des temps d�usinage trŁs courts. La table rotative inclinable est 

Øgalement ØquipØe d�entraînements directs Torque refroidis et o�re une large 

plage de pivotement de �135° à +120°.  

Au lieu du berceau, la VERSA 643 linear (3 axes) est ØquipØ d�une table avec une 

surface de serrage de 620�×�500 mm. Parfait pour l�usinage 3 axes haute prØcision 

et hautement dynamique. 
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Fraiseuse FEHLMANN de conception 
compacte pour l’usinage 5 axes  
moderne et polyvalent 

APPLICATIONS :

� Pour l�usinage en 5 axes universel et moderne

� Usinage de piŁces unitaires ou en sØrie

� Fabrication de piŁces de prØcision

� Usinage de prototypes

� Construction d�outils et de dispositifs

� Laboratoire

� Formation des apprentis, y compris l�usinage simultanØ sur 5 axes

DONNÉES

Courses 

Course X 550 mm

Course Y 400 mm

Verfahrweg Z 400 mm

Axe de pivote- 

ment B    �45° jusqu’à 135°

Axe diviseur C 0° jusqu’à 360°

Table�/�Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur) 320�×320 mm

Charge sur table  

admissible 150 kg

Distance table �  

nez de broche 80���480 mm

Broche

Gamme de  

vitesse de rotation  12�000�/�20�000*�/� 

 30�000* tr�/�min

(* seulement pour la version PRO)

Changeur d�outils

Emplacements 

PICOMAX 550 30

PICOMAX 550 PRO 60

Vitesses d�avance

X�/�Y�/�Z  1���30�000 mm�/�min

Poids

Machine-outil (excl. liquide d�arrosage) 

PICOMAX 550 5050 kg

PICOMAX 550 PRO 5250 kg

Commande

DerniŁre technologie de commande TNC 

HEIDENHAIN avec Øcran tactile 19" 

La PICOMAX 550 o�re une solution 

Øconomique et technologiquement 

avancØe pour l�usinage polyvalent en 

5�axes. Compacte, facile d�utilisation et 

puissante - une qualitØ qui convainc. 

NOUVEAUTÉ

La PICOMAX 550 PRO est ØquipØe d’un 

systŁme de changement d’outils avec 

magasin à chaîne et 60 emplacements.

La PICOMAX 550 est ØquipØe d’un systŁ-

me de changement d’outils avec magasin 

à disque et 30 emplacements.

TrŁs bonne accessibilitØ et visibilitØ 

optimale de l’espace de travail. 

Surveillance anti-collision 

avec DCM : la TNC 7 visualise 

les collisions possibles en 3D 

haute rØsolution et protŁge 

la machine, les outils et les 

dispositifs de serrage.

Le design compact et bien pensØ de la PICOMAX 550 garantit une accessibilitØ 

et une ergonomie d�utilisation parfaites. Le magasin d�outils avec gestion intØg-

rØe peut facilement Œtre chargØ par l�avant pendant l�usinage. La grande plage 

de pivotement et les entraînements directs sans jeu avec couple dynamique 

permettent l�usinage prØcis d�une large gamme de piŁces exigeantes. 

En version PRO, un choix de broches à grandes vitesses, un systŁme de serrage 

point zØro pneumatique sur la table et un magasin d�outils à chaîne avec 60 em-

placements complŁtent l�Øquipement. Pour la manipulation des palettes ou des 

piŁces, une automatisation est Øgalement disponible sur demande. 
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Usinage par fraisage 5 axes de petites 
piŁces cubiques aussi bien que  
3 axes de piŁces volumineuses en  
matØriaux di�ciles à usiner 

APPLICATIONS : 

�  Construction de moules, pour le fraisage dans l�acier trempØ  

�  Production de composants de machine de haute prØcision 

�  Dans la technologie mØdicale pour le fraisage de titane et acier inoxydable 

�  Usinage de haute prØcision de piŁces complexes en titane et aluminium dans l�aØrospatiale et  l�aØronautique  

�  Construction d�outillage et de dispositifs

DONNÉES

Courses 

Course X  800 mm

Course Y  500 mm

Course Z  610 mm

Option:  

Axe pivotant B  �10° jusqu�Æ 120°

Axe diviseur C 0° jusqu�Æ 360°

Table�/�Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur) 1600�×�550 mm

Charge sur table  

admissible  600 kg

Distance table �  

nez de broche 160���770 mm

Broche

Gamme de  

vitesse de rotation  14�000�/�18�000�/� 

 24�000 tr�/�min

Puissance à S6 

(40�% ED) 26.3�/�26.3�/�25.5 kW

Changeur d�outils

Emplacements  

magasin standard  48

en option 80

Vitesses d�avance

X�/�Y�/�Z  1���30�000 mm�/�min

Poids

Machine-outil (excl.  

liquide d�arrosage) env. 9300 kg�/� 

 48 outils

Commande

DerniŁre technologie de commande TNC 

HEIDENHAIN avec Øcran tactile 24" 

La PICOMAX 95 avec sa conception optimisØe et la puissante broche-moteur 

HSK-A63 rØunit rigiditØ, couple et dynamisme. Machine spØcialement conçue pour 

l�usinage 5 axes avec les diviseurs automatiques  FEHLMANN. Mais peut Øgalement 

Œtre utilisØe pour l�usinage simple en 3-axes. 

Sur la table de serrage largement dimensionnØe, l�on peut à tout moment installer 

un diviseur 4�/�5 axes intØgrØ à la commande numØrique. 

Il reste su�samment de place pour l�usinage de grandes piŁces ou pour l�utilisa-

tion d�une contrepointe. Une automatisation choisie parmi une multitude de con�-

guration peut aussi Œtre installØe ultØrieurement, et de par une installation latØrale, 

l�accessibilitØ à la zone de travail reste toujours libre pour l’opØrateur.

Le magasin à chaîne intØgrØ dans la machine o�re de l�espace pour accueillir à 

choix 48 ou 80 outils.

Le montage latØral d�une 

automatisation assure 

toujours une accessibilitØ 

parfaite. La PICOMAX 95 

peut facilement Œtre auto-

matisØe, mŒme ultØrieu-

rement. Selon les besoins 

des palettes jusqu�à 

400�×�400mm peuvent 

Œtre chargØes et dØchar-

gØes automatiquement 
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Usinage haute prØcision sur 3 à 5 axes 
avec une qualitØ d�Øtat de surface  
supØrieure 

APPLICATIONS :

�  Dans la technologie mØdicale pour la fabrication rationnelle de prototypes, instruments et implants  

�  Usinage e�cace de haute prØcision de piŁces en titane et aluminium dans l�aØrospatiale et l�aØronautique 

�  Optique et Ølectronique pour la production �exible de petites piŁces prØcises 

�  Dans la fabrication d�outils et de moules pour rØaliser des Ølectrodes en cuivre et graphite, ainsi que pour le 

fraisage UGV dynamique dans l�acier trempØ  

� Dans la construction de dispositifs exigeants et la mØcanique de prØcision gØnØrale 

DONNÉES

Courses 

Course X  600 mm

Course Y  400 mm

Course Z  610 mm

Option:  

Axe pivotant B  �10° jusqu�Æ 120°

Axe diviseur C  0° jusqu�Æ 360°

Table�/�Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur) 1160�×�475 mm

Charge sur table  

admissible 400 kg

Distance table �  

nez de broche 125���735  mm

Broche

Gamme de  

vitesse de rotation  14�000�/�20�000�/� 

 30�000�/�36�000 tr�/�min

Puissance à S6 

(40�% ED) 10.5�/�10.5�/�13.7�/�19.5 kW

Changeur d�outils

Emplacements  

magasin standard  50

en option 80

Vitesses d�avance

X�/�Y�/�Z  1���30�000 mm�/�min

Poids

Machine-outil (excl.  

liquide d�arrosage) env. 5300 kg�/� 

 50 outils

Commande

DerniŁre technologie de commande TNC 

HEIDENHAIN avec Øcran tactile 24" 

La PICOMAX 75 se distingue par sa haute prØcision et sa capacitØ de coupe avec 

une excellente ergonomie et une e�cacitØ ØnergØtique optimale.  

La conception compacte et bien pensØe garantit une accessibilitØ et une ergonomie 

de commande parfaites, aussi bien pour le fraisage à 3-�/�4-axes qu�à 5-axes. Le ma-

gasin d�outils compact peut Œtre chargØ à tout moment par l�avant pendant l�usinage. 

Construction et pØriphØriques optimisØs en termes d�Ønergie pour Øconomiser les 

coßts ØnergØtiques et d�exploitation. Les pØriphØriques se dØsactivent automati-

quement lorsqu�ils ne sont pas utilisØs. La technique d�entraînement toute digitale 

garantit une productivitØ et une dynamique exceptionnelles. 

Les surfaces d�appui des ØlØments de structure de la machine sont grattØes 

garantissant des gØomØtries idØales. La commande Heidenhain, trŁs conviviale et 

toute numØrique, se caractØrise par ses nombreux 

avantages pour le fraisage exigeant. 

En option, des systŁmes de chargement de piŁces 

trŁs compacts sont livrables, pour la production 

sans personnel de grandes mais aussi bien petites 

sØries jusqu�à la piŁce unique. La machine est 

con�gurable avec une multitude de systŁmes de 

palettisation.

GØomØtrie de machine grattØe avec prØcision, 

conçue pour travailler avec les diviseurs inclinables 

 FEHLMANN. La grande surface de serrage permet 

sans problŁmes de monter prŁs du diviseur incli-

nable des autres dispositifs de serrage.
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en version TOP ou mill, dŁs le dØbut  
axØ sur l’utilisateur

 et 

APPLICATIONS :

�  IdØale pour la rØalisation de piŁces unitaires et de petites sØries dans la fabrication d�outillages et de moules, dans les ateliers 

d�essais et la fabrication de prototypes, dans les laboratoires ainsi que la formation professionnelle 

�  En mode CNC, pour rØaliser rapidement et entiŁrement automatisØ des piŁces en sØrie, des usinages complexes et des 

formes 3D de 3 jusqu�à 4 axes

�  Pour la rØalisation manuelle de piŁces unitaires, des travaux supplØmentaires ou des retouches, en utilisant les fonctions 

TOP (Touch Or Program�) avec le levier de perçage et les manivelles

�  Version mill, optimale aussi pour la formation avec les fonctions de base pour l�usinage conventionnel. Fraiser, percer, tarauder

DONNÉES

Courses 

Course X  500 mm 

 (800 mm L-Version)

Course Y  400 mm

Course Z  400 mm

Table�/�Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur) 908�×�480 mm 

 (1400�×�480 mm 

 L-Version)

Charge sur table  

admissible  250 kg 

 (350 kg L-Version)

Distance table �  

nez de broche 120���520 mm

Broche

Gamme de  

vitesse de rotation  12�000 tr�/�min

Puissance à S6  

(40�% ED) 9.7 kW

Changeur d�outils

Emplacements  

magasin  20�/�30 (Option)

Vitesses d�avance

X�/�Y�/�Z  1���20�000 mm�/�min

Poids

Machine-outil avec  

20 outils (excl.  

liquide d�arrosage) env. 3200 kg 

 (env. 4000 kg  

 L-Version)

Commande

Heidenhain TNC 620

Avec un innovant concept d�utilisation  FEHLMANN : 
maniable, rapide et Øconomique 

Le concept d�utilisation TOP (Touch Or Program�) rØunit l�usinage CNC en 3 axes 

ainsi que manuel au moyen d�un levier de perçage et des manivelles. SpØcialement 

conçue pour exØcuter des travaux de fraisages, perçages et taraudages sur des 

piŁces unitaires de maniŁre trŁs simple, �able et e�cace, sans perte de temps pour 

la programmation. Aussi disponible dans la version mill � parfaitement adaptØe à la 

formation moderne, axØe sur la pratique � pour l’usinage conventionnel et CNC. 

Manuelle

Fonctions TOP et mill : Travailler immØdiatement sans perdre de temps avec la 

programmation.

CNC

La PICOMAX 56 comme machine CNC à part entiŁre. 

AprŁs un programme CNC, Øliminer 

encore un peu de matiŁre par fraisage, 

percer quelques trous et rØaliser quelques 

�letages supplØmentaires ou crØer rapide-

ment un posage sans complication : grâce 

aux fonctions TOP et mill, la PICOMAX 56 

se transforme en machine manuelle sans 

pour autant renoncer aux avantages d�une 

machine CNC. Travailler manuellement en 

appuyant sur un simple bouton.

Le changeur d�outils automatique est 

intØgrØ de façon peu encombrante 

à la machine. Le changement d�outil 

se fait automatiquement au moyen 

d�une double pince. Selon la version, 

entre 20 et 30 outils peuvent Œtre 

placØs dans le magasin. 

Lors d�usinages en mode CNC, toutes les possibilitØs d�une machine CNC à 3���4 axes sont 

o�ertes. AdaptØe au travail en atelier, la commande numØrique Heidenhain TNC 620 se 

programme par simple dialogue (texte clair Heidenhain) ou DIN ISO. Pour les opØrations 

les plus courantes (poches, rainures, dØcalages du point d�origine, etc.), l�opØrateur 

dispose d�une multitude de cycles à assistance graphique. Les programmes crØØs par CAM 

peuvent Øvidemment aussi Œtre transfØrØs directement sur la commande.
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Les perceuses�/�fraiseuses maniables,  
robustes, avec un large champ  
d�utilisation

 et 

APPLICATIONS : 

�  Conviennent parfaitement pour les opØrations de perçage, taraudage, alØsage et fraisage dans le secteur de la construction 

d�outillages, machines spØciales, les dØpartements de montage et Ølectriques, ateliers de rØparations, d�apprentissage et 

d�essais 

�  IdØales pour la fabrication de piŁces à l�unitØ, de piŁces complexes et de petites sØries 

�  Avec un concept clair, trŁs simple à utiliser, cette machine doit faire partie de l�Øquipement de base de chaque atelier !

DONNÉES

Courses 

Course X 450 mm

Course Y 260 mm

Course Z  distance de dØplace-

ment pinule 110 mm

Course W TŒte de la machine  

 450 mm 

Espace de travail

Surface de serrage  

(longueur�×�largeur)  770�×�320 mm

Charge sur table  

admissible  200 kg

Distance table �  

nez de broche  0���511 mm

Broche

Gamme de  

vitesse de rotation 50���6300 tr�/�min

Puissance à S6 

(40�% ED) 4.3 kW

Poids

Machine-outil (excl.  

liquide d�arrosage) env. 1000 kg

Les PICOMAX 21-D et PICOMAX 21-M (version avec table motorisØe) remplissent 

les plus hautes exigences de prØcision et de maniabilitØ des ateliers modernes. Le 

domaine d�utilisation est trŁs diversi�Ø. 

Le dispositif de changement rapide des outils  FEHLMANN SF 32, le rØglage Ølec-

tronique de la vitesse de broche, de mŒme que le coulissement aisØ et prØcis de 

la tŒte de machine, constituent d·autres caractØristiques qui rØduisent le temps et 

facilitent le travail. 

Dans la version M, la table motorisØe 

permet un positionnement manuel ou 

automatique trŁs rapide et prØcis, en 

rØalisant des cercles de trous, motifs de 

points et poches rectangulaires. L�entrØe 

des donnØes s�e�ectue sur l�a�chage 

numØrique de maniŁre simple et confor-

table par l�Øcran tactile. Positionnement 

avec une trŁs haute prØcision grâce à 

une mesure directe avec des rŁgles de 

mesure en verre et des vis à billes. Une 

qualitØ de production ØlevØe est donc 

garantie pour une longue durØe de vie 

de la machine.

Du schØma de base à la piŁce �nie en 

quelques Øtapes, introduisant directe-

ment à l’Øcran les donnØes de cycles 

et simples fonctions programmables.
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AT 100

AT 125

ATS 200

Un vaste assortiment d�accessoires et  
options  FEHLMANN

AT 100 avec dispo-

sitif de pivo tement 

manuel 

Le programme d�accessoires 

 FEHLMANN ne laisse aucun souhait 

inexaucØ�: une palette variØe mßrement 

rØ�Øchie de porte-outils, moyens de 

serrage, diviseurs et tables à coordon-

nØes complŁtent l�o�re. 

Tous les produits sont dØterminØs en 

taille et prØcision de maniŁre optimale 

aux machines  FEHLMANN. Le dØve-

loppement, la fabrication et le contrôle 

de qualitØ de ces produits s�e�ectuent 

chez Fehlmann AG Suisse. 

Diviseurs automatiques 
CNC  FEHLMANN

Pour la division automatique ainsi 

que le fraisage circulaire et en spi-

rale, etc., trŁs compacts et de haute 

prØcision. Diviseurs automatiques CNC 

 FEHLMANN AT 100 et AT 125 ainsi que 

le diviseur automatique CNC inclinable 

 FEHLMANN ATS 200 avec blocage 

hydropneumatique des deux axes, 

pouvant se dØplacer simultanØment 

ou Œtre utilisØs comme simples axes de 

positionnement.Usinage du graphite, de la cØramique, 
du mØtal dur et d�aciers trempØs  

Usiner le cuivre, le graphite et le mØtal dur sur la mŒme 

machine, à sec ou en milieu humide. Selon les exigences, 

nous proposons un systŁme complet parfaitement 

adaptØ. 

Usinage de mØtal dur  

Electrode en graphite 
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Fraisage, fraisage dur et  
recti�cation par coordonnées  
réunis sur une machine  

Les centres d’usinage haute performance 
VERSA font leurs preuves aussi bien pour le 
fraisage, le fraisage dur ainsi que la recti�ca-
tion par coordonnées�/�de contours.

Grâce à leurs caractéristiques exceptionnelles, comme une structure 
solide, une précision mécanique de base impressionnante et une 
grande stabilité thermique, les centres d’usinage à portique VERSA 
polyvalents conviennent parfaitement pour l’intégration de la fonction 
de recti�cation par coordonnées. 

La combinaison du fraisage, du fraisage dur et de la recti�cation 
par coordonnées�/�de contours sur une même machine garantit un 
processus d’usinage complet parfaitement �able avec un serrage 
unique. Selon les exigences vis-à-vis de la pièce à usiner, une stra-
tégie d’usinage adaptée et hautement �exible peut être élaborée. 
L’usinage complet en un seul serrage permet de réduire considé-
rablement les temps de passage, d’obtenir une �nition de haute 
précision et, en même temps, d’accroître la �abilité du processus.

Gain de précision maximum : investir une fois dans la haute précision 
et pro�ter doublement grâce à la combinaison du fraisage et de la 
recti�cation par coordonnées. 

Les broches moteur développées par  FEHLMANN ré-
pondent aux exigences les plus strictes. Qu’il s’agisse de 
fraisage avec une haute puissance d’usinage, de fraisage 
trochoïdal de matériaux di�ciles à usiner, d’usinage 
complexe ou d’usinage avec des outils classiques : ces 
broches relèvent tous les dé�s.

En fonction des exigences et selon le souhait du client, 
les machines  FEHLMANN peuvent être livrées avec 
di�érents types de broches. Disponible avec porte-ou-
tils ISO�/�SK 30, HSK-E40, HSK-E50 ou HSK-A63 ainsi 
que di�érentes classes de couples respectivement de 
régimes. La vitesse de rotation maximum est atteinte 
rapidement grâce à une forte accélération de la broche. 
Toutes les broches assurent une marche douce exempte 
de vibrations pour une haute qualité de surfaces et une 
meilleure durée d’outils. 

La réfrigération active  

Assure la meilleure stabilité thermique. Toutes les broches 
sont équipées de série avec une réfrigération active.  

Correction de position précise en Z 

Selon le type de broche, une compensation de dilatation 
par système de mesure direct est disponible en série ou en 
option.  

Propre fabrication de broches 
L’entraînement direct des broches moteur 
 FEHLMANN assure une course douce exempte de 
vibrations ainsi qu’un couple fort. De ce fait, les 
meilleurs états de surface et une longue durée de 
vie des outils sont garantis.

Broches moteur  FEHLMANN, la pièce 
maîtresse de nos machines de fraisage 
haute précision
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