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NOS PRESTATIONS
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MOYEN DE PRODUCTION

Les machines utilisées pour votre production ont été concue chez Stoco pour vos plus
grandes exigences.

Nous maitrisons d 100% nos moyens de production : modifications d'outillage tres
rapide et temps d'arrét de production quasi inexistants.

Machines semi-automatiques

» Prototypes
» Petites séries
= Analyses et tests

Machines full-automatiques
* Moyennes et grandes séries

Cellules de conditionnement

» Conditionnement de pierres en tube
= Conditinnement de fournitures dans des palettes




LES AVANTAGES

Prestations de haute qualité pour des petites,
moyennes et grandes séries

Réactivité - flexibilité

Mise en ceuvre économique

Développement et réalisation de I'outillage

Pas de quantité minimum

Remise de rapports de controle lors de chaque
livraison
Contréle final qualitatif sous binoculaire

Contréles hauteurs; force de chassage;

sertissage a 100%

En plus...

= Conditionnement des composants
= Enfretien des posages.

= Prototypage et test selon vos besoin

= Service de gestion flux - synchronisation

auprées de fournisseurs tiers (traitement

galvano — décors)
»= Mise a disposition des préhenseurs
»= Réduction de vos coUts internes

= Production lissée

» Objectifs communs d’amélioration des

produits

= Savoir-faire de plus de 60 ans



TYPE DE CHASSAGE

Chassage ltératif

Ce type de chassage est utilisé pour chasser des fournitures (goupilles, pierres) dont la
cote de hauteur est précise et qui ne sont donc pas chassées en appuis. C'est le type
de chassage offrant la meilleure précision car il corrige la hauteur jusqu’a ce que la
fourniture soit dans la cible spécifiée par I'opérateur.

Chassage en butée

Ce type de chassage est utilisé pour chasser des fournitures qui disposent d’un
épaulement devant étre en appui sur I'ébauche (pied vis, tube de centre,
excentrique...). Dans ce type de chassage, la presse ne cherche pas a atteindre une
position mais s'arréte lorsque la force d’appui paramétrée par I'opérateur est atteinte.
La précision de hauteur atteinte dépend alors de la précision de I'ébauche et de la
fourniture chassée.

Chassage en position

Ce type de chassage est utilisé lorsque le chassage en une seule fois est acceptable
au niveau de la précision. Avec ce cycle, la presse descend en une seule fois a la
hauteur ciblée, remonte et termine le cycle méme si la hauteur mesurée est frop
haute. Cela peut fonctionner pour chasser des fournitures sur des pieces dont la
déformation élastique lors du chassage n'est pas trop importante au regard de Ia
précision désirée.




ANALYSES ET MISES AU POINT

*» Visualisation en direct des résultats (mesures hauteurs / forces de chassage)

= Création de fichiers .csv pour exporter les résultats de chassage et les recettes
mises a disposition du client

= Création simple des programmes pieces : idéale pour vos prototypes

» Visuadlisation des courbes de chassage pour I'analyse et |'optimisation des

parametres de chassage.
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2 8 168 Chassage itératif 0.002 724 771 4 0.044 e

2 7 168 Chassage itératif 0.001 36.6 256 4 0.038 Eclarage
2 8 168 Chassage itératif 0.001 665 593 4 0044 é
_ 7 168 Chassage itératif 0.001 342 286 4 0.039 :
2 8 168 Chassage itératif 0.001 66.0 62.3 4 0.045

2 7 168 Chassage itératif 0.001 345 145 5 0030

2 3 168 Chassage itératif 0.001 641 604 4 0.046

2 7 168 Chassage itératif 0.002 374 231 4 0.036

2 8 168 Chassage itératif 0.001 58.2 74 4 0.045

2 7 168 Chassage itératif 0.002 399 237 4 0.037

2 8 168 Chassage itératif 0.002 75.7 76.2 4 0.047

2 7 168 Chassage itératif 0.002 320 70 5 0.026

2 8 168 Chassage itératif 0.002 728 739 4 0045

2 7 168 Chassage itératif 0.000 358 18 5 0029

2 8 168 Chassage itératif 0.002 840 674 4 0.050

2 7 168 Chassage itératif 0.001 342 121 5 0029

2 7 168 Chassage itératif 0.002 355 16.1 4 0.033

2 7 168 Chassage itératif 0.000 358 14.3 5 0.032

2 7 168 Chassage itératif 0.001 374 107 5 0.028

2 1 168 Chassage itératif [m] 0.002 56 40 4 0019

2 5 168 Chassage itératif 0.000 452 771 5 0.059

2 6 168 Chassage itératif 0.001 541 5538 3 0.041

2 3 168 Chassage itératif 0.001 665 695 4 0047

2 7 168 Chassage itératif 0.000 309 315 4 0.041

2 1 168 Chassage itératif 0.001 369 30.7 4 0.050

2 1 168 Chassage en butée -0.021 199.7
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