
Industriesoftware von A bis Z



    Zentrale Deutschland 
Made in Germany

− renommiert & ausgezeichnet

− führend bei Industrie 4.0

− durchgängige Digitalisierung

− ganzheitliches Softwarespektrum



Erfahrung seit 1997 > 50 Mitarbeiter > 1.500 Kunden
internationale 

Projekte
3 Standorte



MISSION
Wir möchten mit unserer Arbeit und der Zeit im 

Berufsleben einen Beitrag dazu leisten, dass kleine 
und mittelständische Unternehmen in 

sogenannten Hochlohnländern wettbewerbsfähig 
produzieren und existieren können.
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Industriesoftware von A bis Z



Produktion

Büro

Digitalisierung durch EVO

Versand
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PORTFOLIO



EVOconnect – Plattform für Industrie 4.0



D I G I TA L E  A S S I S T E N Z SYS T E M E



Metallverarbeitung Blechverarbeitung Automobilzulieferer Kunststoffverarbeitung

Maschinenbau / 
Anlagenbau

Werkzeug-/Formenbau Medizintechnik Luft-/Raumfahrt

branchenübergreifend – für jeden die passgenaue Lösung



Automation und Digitalisierung 
gehen Hand in Hand

> Auftragsreihenfolge sinnvoll planen (PPS)

> digitale Produktionsmappe (PDM)

> aktuelle CNC-Programme (DNC)

> vorgerüstete Werkzeuge (TMS)

> Materialverfügbarkeit sicherstellen (MRP)

> Personalverfügbarkeit sicherstellen (PZE)

> Produktionspotenziale entdecken (MDE)

> profitable Aufträge fertigen (ERP)



EVOcompetition

Produktionsplanung

Produktionssteuerung
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Betriebsdatenerfassung



Digitalisierte Geschäftsprozesse

Rechnungs-
wesen

ProduktionBeschaffung Lager/LogistikVertrieb

CRM/ SRM
Kommunikation

Geschäfts-
partner

Personalwesen

Qualitäts-
management

Controlling

EVOcompetition



Dashboards - umfassende Datenanalyse
business intelligence zur Unternehmensführung



papierloses Büro für Geschäftsprozesse
digitalisierter Büroarbeitsplatz



automatische Verarbeitung E-Rechnungen

STEP 1 STEP 3STEP 2 STEP 4

Einlesen

der E-Rechnung

Erzeugung

Eingangsrechnung 

im ERP-System

Archivierung 

der E-Rechnung

Die vom Lieferanten empfangene E-

Rechnung wird im Original 

eingelesen. XRechnung, ZUGFeRD,... Erzeugung der Eingangsechnung aus 

den Inhalten der E-Rechnung

Identifzieren und Verarbeiten der E-

Rechnung. Versionskontrolle der E-

Rechnung-Datenversion.

Erzeugen lesbare Rechnung

Visualisierung der E-Rechnung für den 

Anwender. Rechnungsprüfung und 

Kontierung im ERP-System.

Visualisierung für Steuerprüfung

STEP 5

Übergabe

der Rechnung

an Finanzbuchhaltung

Übergabe der kontierten

Eingangsrechnung an 

Finanzbuchhaltung

Visualisierung 

der E-Rechnung

JETSTREAM

JETSTREAM

COMPETITION

COMPETITION



ERP:„Makeable-to-Promise“
Machbarkeit von Aufträgen

Realistische Fertigungszeiten (Historie)

Aktuelle Materialpreise

Materialverfügbarkeit

Personalverfügbarkeit

Maschinenverfügbarkeit

Aktuelle Maschinenstundensätze



Sägen

Fräsen

Drehen 

Montage

Kapazitätsplanung – Verfügbarkeit & Qualifikation

55 %

92 %

75 %

75 %

80 %

50 %

Kapazitätsangebot Kapazitätsbedarf Qualifikations-
bedarf

Mitarbeiter-
verfügbarkeit

Kapazitäts-
auslastung

100%

100%

100%

100%

68 % 100 %



Arbeitsgänge

Material

autonome
PRODUKTONSREGELUNG

Informationen & Daten (CNC / Tools)

Auftragstermine

Mitarbeiter

Maschine

Betriebsmittel



digitale Fertigungssteuerung

aktuelle Auftragsreihenfolge



papierlose Fertigung, Datenbereitstellung
digitales Werker-Informationssystem



grafische Plantafel mit Auftragsfortschritt
papierlose Fertigungssteuerung



Hybrides Shopfloor-Monitoring
Echtzeit-Überwachung der Produktion





E-Label für papierlose Produktion
Warenanhänger & Kennzeichnung



E-Label für papierlose Produktion



Lagerverwaltung und Versandvorbereitung
smarte Tablets in Lager und Logistik



Lagerbuchung - identifizieren und buchen
Mobile Scanner in der Logistik



Intralogistik – Mobilroboter für Transport
Material, Teile- und Werkzeugversorgung



EVOorchestration
Steuerung von innerbetrieblichen Transportaufgaben

Lagerung Transport Produktion Weitertransport



TRANSPORT

ÜBERWACHUNG

KOMMUNIKATION

AUSFÜHRUNG

Kommunikation
Transportaufgaben

• Transportaufgaben manuell erfassen
• Transportaufgaben auslösen

• Überwachung von Transportaufgaben
• Lokalisierung von Transportsystemen
• Lokalisierung von Objekten

• Flottenmanager: REST API / SOAP API
• VDA5050 / proprietäre Schnittstellen

• Durchführung von Transportaufgaben
• Rückmeldung der Durchführung

01
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02

04

ORCHESTRATION



EVOjetstream

Werkzeugmessdatenübertragung

Werkzeugvorbereitung
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EVOjetstream
ganzheitliche Datenverwaltung für Produkt- und Produktionsdaten

Werker-Informationen Fertigungsdaten Maschinendaten/-zustände



Daten- &Dokumentenmanagement

Werkzeug-
vorbereitung

CAD-Daten-
management

Fertigungsdaten-
management

CNC-
Datenaustausch

Produktdaten-
management

NC-Daten-
verwaltung

Dokumenten-
management

NC-Code-
Interpretation

Maschinen-
vernetzung

Werkzeug-
messdaten-

management

EVOjetstream



Projektpläne
Normen & Richtlinien
Berechnungsunterlagen
Konstruktionsentwürfe
CAD-Zeichnungen
Technische Datenblätter
Konstruktionsbewertungen

Marktanalysen
Kundenanfrage
Lastenheft/Pflichtenheft
Verträge
Zeichnungen
Kalkulationen
Preislisten
Projektpläne
Normen/Richtlinien
Versandvorschriften

Zeichnungen
Technische Datenblätter
Produktspezifikationen
Qualitätsvereinbarungen
Beschaffungsangaben
Mess-/Prüfvorschriften
Verpackungsvorschriften

Fertigungszeichnungen
Arbeitspläne             
Arbeitsanweisungen           
Einrichteblätter         
Aufspannbilder
NC-Programme 
Montagezeichnungen
Montagepläne/-
anweisungen
Prüfpläne/-anweisungen
Verpackungsvorschriften
Produktbilder

Qualitätspläne
Qualitätsaufzeichnungen
Mess-/Prüfkonzepte
Prüfvorschriften
Prüfnachweise
Prüfzeugnisse
Prüfprotokolle

Ersatzteillisten
Handbücher
Schaltpläne
Wartungspläne
Dokumentationen

Entwicklung & 
Konstruktion

Kundenservice
Qualitäts-
sicherung

Beschaffung ProduktionVertrieb

Durchgängiger Dokumenten-Workflow



Datenverwaltung gängiger CAD-System
CAD-Daten aller Dateiformate von Einzelteilen, Baugruppen,..



EVOjetstream
Konnektivität mit Werkzeugmaschinen



Einheitliche CNC – Maschinenvernetzung 

> alle gängigen Maschinenhersteller

> alle gängigen Maschinensteuerungen 

> DMG MORI (CELOS)

> Fanuc

> Heidenhain

> HURCO

> Mazak

> Mitsubishi

> Siemens

> ….



Nachrüsten serieller Schnittstellen (RS232)
ältere Maschinen ins Netzwerk integrieren



aktuelles CNC – Programm an der Maschine
bidirektionaler CNC-Datenaustausch



Werkzeugüberwachung in Maschinen
Werkzeugidentifizierung in den Werkzeugtabellen



Werkzeuge aus NC-Code ermitteln
Algorithmen erkennen Werkzeuge im NC-Code



KI: Schnittdaten aus CNC-Programmen
Algorithmen verarbeiten Maschinencode



EVOtools
Werkzeugbedarf – Abgleich Maschine - Messauftrag – Datenübertragung

NC-Programm Messdaten abrufenWerkzeugmessdatenWerkzeugliste/Rüstplan

%

N10(T03 ...)

N20(T05 ...)

N30(T06 ...)

%



Werkzeugmessdaten digital weiterverwenden
für Evoset, EZset, Haimer, Hoffmann, Kelch, Zoller,…



WERKZEUGFLUSS

INFORMATIONSFLUSS

CNC-Maschine

Werkzeugdatenverwaltung
Werkzeugmessdaten-Vorrat

Werkzeugvermessung

Werkzeugmessdaten freigeben

vermessenes Werkzeug

Werkzeugmessdaten

Werkzeugdaten
Werkzeugmessdaten

senden

Werkzeugdatenbereitstellung für Maschinen



Werkzeugdatenübertragung in die Maschine
prozesssicher Werkzeugmesswerte digital übertragen



Fertigungssituationen schnell festhalten
schnelle Bild-Dokumentation in wenigen Sekunden



Papierlose - vernetzte Fertigung

• DNC-Maschinenvernetzung

• revisionssichere Datenverwaltung

• papierlose Fertigung (Rüstdokumente)

• keine Medienbrüche

• KI–Datenanalyse CNC-Programme

• KI-Datenanalyse Werkzeugmagazinüberwachung



EVOperformance
Maschinenstillstände

Maschinenlaufzeiten

Maschinendatenerfassung

Maschinenauslastung
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Produktion

Rückspiegelung = reine BDE-Daten

FREMD-ERP Daten: „Single-Source-of-Truth“

Planen Steuern Auswerten

EVO-MOM

Fremd-ERP – EVO-Digitalisierungsplattform (Produktion)

Produktionsgrobplanung Produktionsauftrag

BDE
Fertigungsstatus 
pro Arbeitsgang

MDE

FOKUS
Produktionsfeinplanung / 

Auftragsbezug

Maschinenstatus



Betriebsdaten-
erfassung

Maschinen-
protokollierung

Produktions-
überwachung

Controlling

Fertigungsauftrags-
verwaltung

Produktions-
planung

EVOperformance

Maschinendatenerfassung



Maschinensignale erfassen (MDE-Box)
Industrie 4.o nachrüsten an älteren Maschinen



Maschinensteuerungsebene

> OPC UA / UMATI (Siemens SINUMERIK, Heidenhain, Trumpf, Makino, a.o.)

> MTConnect (Mazak Mazatrol, Haas, Okuma, a.o.)

> Heidenhain DNC

> FANUC FOCAS

> MAZAK API

> Mazak Ethernet Library (Vorläufer der MAZAK API)

> REST API (diverse herstellerspezifischer Web-Service-Schnittstellen)

> Siemens SINUMERIK MCIS (Machine Control Information System)

SPS-/ und Sensorikebene (Prozessmonitoring, Energiemonitoring ...)

> MQTT

> IO-Link

> Modbus

> IEPE
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EVOperformance
Maschinenzustandsüberwachung – genauere Auftragslaufzeiten (BDE-Daten)

Werker-Informationen Fertigungsdaten Maschinendaten/-zustände



Shopfloor-Monitoring



EVOtools
Werkzeugverwaltung
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Werkzeugorganisation

Schnittstellen
Import & Export

Beschaffung
Werkzeug-
verwaltung

Werkzeug-
wieder-

aufbereitung

Lager-
verwaltung

Kommunikation
Lagersysteme

Controlling
Kommunikation

CAD/CAM

Daten-
management

Lagerbuchungs-
APP

EVOtools



EVOtools
ganzheitliche Werkzeugorganisation – von Beschaffung bis zur Verwendung



Werkzeugdaten – ISO 13399 statt DIN 4000



selbstlernende & selbstoptimierende Systeme

Werkzeugmerkmale (ISO 13399)

Werkzeugbezeichnungen

Werkzeugdispostionsdaten

Werkzeugschnittdaten

Werkzeugklassifizierungen



Werkzeugdaten aus der EVO-Cloud
Kostenfrei Daten von allen Werkzeughersteller



SICHERSTELLUNG 
DATENVERFÜBGARKEIT

SICHERSTELLUNG 
DATENQUALITÄT

EVO COMMUNITY

EVO CLOUD

TOOL DATA

Werkzeugdaten 
Upload

Werkzeugdaten 
Download

AUTOMATISCHE DATENANLAGE

Werkzeug-
hersteller

1-n

Algorithmen

Datenaufbereitung 
(korrigiert)

Werkzeugmarke 
Hersteller-Nr.

Variante 2



EVOtools
Daten aus der EVO-Werkzeugcloud



Werkzeugorganisation im CAM integriert
CAM-Integration in verschiedenen Systemen



EVOtools
Werkzeugnummern für CAM-System



Werkzeugausgabe – 24h/7Tage
wartungsfreie, smarte  Werkzeugschränke



EVOtools: Werkzeugorganisation

• Zentrale und umfassende Datenbasis

• Werkzeugstandardisierung -  
Komplettwerkzeuge

• EVO-Werkzeug Cloud mit KI-geprüften, 
zuverlässigen Daten

• Zerspanungswissen aus NC-Code

• PDM - Datenmanagement von Zeichnungen 
und Datenmodellen



EVOworkforce

Zeiterfassung

S
ch

ic
h

tp
lä

n
e

Personaleinsatz

M
it

ar
b

ei
te

rv
er

fü
g

b
ar

ke
it

M
it

ar
b

ei
te

rq
u

al
if

ik
at

io
n

Arbeitszeitauswertung

Anwesenheit



verfügbare Mitarbeiter visualisieren
Verfügbarkeit von Mitarbeiter digital visualisiert



EVOteamwork

Teamkommunikation

Mitarbeiterkommunikation
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Aufgaben und Mitteilungen digitalisieren
innerbetriebliche Kommunikation ala „whatsapp“



EVOcrosstalk

Systemintegration
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Konnektoren

ERP-Kopplung

EDI-Anbindung
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Integration in vorhandene IT-Systeme



standortübergreifende Datenverwaltung
Standortübergreifende & zugriffsgeregelte Datenbereitstellung



Standard-Prozess: Digitalisierung

1. Erstkontakt: 
Bedarfsanalyse / Informationen

2. 1x Vorstellung der EVO-Lösung:
Präsentation / Veranstaltung / Workshop

3. ? Workshop oder ? Pilotprojekt:
Angebot / Kundenbestellung

4. Kundenprojekt:
Angebot / Kundenbestellung



> Aufgabenstellung: Vorstellungen des Kunden

> Infrastruktur: Maschinenpark, Betriebsorganisation

> vorhandene IT-Systeme (ERP, PPS, TMS, CAM,..)

> Aktueller Projektstatus 
(Anbieterkreis, Entscheidungsfortschritt) 

> Projektumfang des Digitalisierungsvorhabens

> Investitionsrahmen (Budget? – bei Miete nicht nötig)

> Zeitpunkt der Entscheidung

> Zeitrahmen der Umsetzung

Workshop: Ausgangssituation aufnehmen



MDE-System

PPS-System

ERP-System Planung / Vorbereitung Implementierung / Einsweisung Go-Live

Woche 1

DNC-System

TMS-System

Woche 2 Woche 3 Woche 4 Woche 5+6 Woche 7

Planung / Vorbereitung Implementierung Go-Live

Planung / Vorbereitung Implementierung Go-Live

Planung / Vorbereitung

Implementierung

Go-Live

Planung / Vorbereitung

Implementierung

Go-Live

Implementierungsdauer EVO-Software



Live
Experience

Erfahrungen

ImpulseNetzwerken

Wissen



Ratgeber für Praktiker



VIELEN DANK FÜR IHRE 
AUFMERKSAMKEIT!

Connect via 



HEY EVO



Willkommen in der Zukunft!

automatisierte Datenverarbeitung
E-Rechnungen & viele andere Arten von Dokumenten

01

02

ASSISTENZSYSTEME
künstliche

Prognose / Vorhersagen (MTP)
wirtschaftliche & terminliche Machbarkeit

03 autonome Produktionsregelung
situativ ändernde Planung und Steuerung der Produktion

04 selbstlernende Systeme
Verbessern & optimieren Stammdaten, Prozesseinstellungen

05 interaktive Kommunikation
liefert kontextbezogene Informationen und Wissen



Forschungs- & Zukunftsprojekte

AUTONOME 
PRODUKTIONSREGELUNG 

(PRS)

LOKALISIERUNG 
VON OBJEKTEN

MOBILROBOTIK (AMR) 
FLOTTENMANAGEMENT

DIGITALE 
PRODUKTKENNZEICHNUNG 

(ESL)

WERKZEUGDATEN 
AUS DER EVO-

CLOUD

CO² ENERGIENACHWEIS FÜR 
PRODUKTE

SENSORIK
FÜR DIE AUTONOME FABRIK

SELBSTLERNENDE SYSTEME


	Standardabschnitt
	Folie 1

	Unternehmen
	Folie 2
	Folie 3
	Folie 4

	Digitalisierung
	Folie 5
	Folie 7
	Folie 8
	Folie 9

	EVOconnect
	Folie 10
	Folie 11
	Folie 13: branchenübergreifend – für jeden die passgenaue Lösung
	Folie 14: Automation und Digitalisierung  gehen Hand in Hand

	EVOcompetition
	Folie 16
	Folie 17
	Folie 18
	Folie 19
	Folie 20: automatische Verarbeitung E-Rechnungen
	Folie 22
	Folie 23
	Folie 24
	Folie 25
	Folie 26
	Folie 27
	Folie 28
	Folie 29
	Folie 31
	Folie 32
	Folie 33
	Folie 34

	EVOorchestration
	Folie 35
	Folie 36: EVOorchestration Steuerung von innerbetrieblichen Transportaufgaben
	Folie 37

	EVOjetstream
	Folie 38
	Folie 39: EVOjetstream ganzheitliche Datenverwaltung für Produkt- und Produktionsdaten
	Folie 40
	Folie 41
	Folie 42
	Folie 43: EVOjetstream Konnektivität mit Werkzeugmaschinen
	Folie 44: Einheitliche CNC – Maschinenvernetzung 
	Folie 45
	Folie 46
	Folie 47
	Folie 48
	Folie 49
	Folie 50: EVOtools Werkzeugbedarf – Abgleich Maschine - Messauftrag – Datenübertragung
	Folie 51
	Folie 52
	Folie 53
	Folie 54
	Folie 55: Papierlose - vernetzte Fertigung

	EVOperformance
	Folie 56
	Folie 57
	Folie 58
	Folie 59
	Folie 60
	Folie 61: EVOperformance Maschinenzustandsüberwachung – genauere Auftragslaufzeiten (BDE-Daten)
	Folie 62

	EVOtools
	Folie 63
	Folie 64
	Folie 65: EVOtools ganzheitliche Werkzeugorganisation – von Beschaffung bis zur Verwendung
	Folie 66
	Folie 67
	Folie 68
	Folie 69
	Folie 70
	Folie 71
	Folie 72: EVOtools Werkzeugnummern für CAM-System
	Folie 73
	Folie 74: EVOtools: Werkzeugorganisation

	EVOworkforce
	Folie 75
	Folie 76

	EVOteamwork
	Folie 77
	Folie 78

	EVOcrosstalk
	Folie 79
	Folie 80

	Standortübergreifende Datenverwaltung
	Folie 81

	Umsetzung
	Folie 82: Standard-Prozess: Digitalisierung
	Folie 83
	Folie 84
	Folie 85
	Folie 86: Ratgeber für Praktiker
	Folie 87
	Folie 88
	Folie 89
	Folie 90: Forschungs- & Zukunftsprojekte


