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Vertikale Bearbeitungszentren fir hdchste Leistung — kompakt und effizient

FF-400V/30 L
FF-400V/30

Unsere vertikalen Bearbeitungszentren vereinen hdchste Leistung
mit kompakter Bauweise und unibertroffener Produktivitat

= Hochgeschwindigkeitsspindel mit 30er Konus — ideal fur die Bearbeitung kleiner Werkstiicke

m Kompaktes vertikales Bearbeitungszentrum mit verschiedenen Tischvarianten — flexibel anpassbar an lhre
Produktionsanforderungen

m Zentrale Spaneforderung und serienmafiges Kuihlmittelsystem gewéahrleisten eine reibungslose Spaneentsorgung im
Bearbeitungs- und ATC-Bereich

® 400 mm Z-Verfahrweg und 250 mm Werkzeuglange — auch fir grolRere Werkstiicke geeignet

m Eilganggeschwindigkeit von 60 m/min und Achsbeschleunigungen von bis zu 1,9 G (X/Y/Z: 1,1/1,2/1,9 G) — fur prazise
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

= Die leichtgéngige Arbeitsraumtiir mit einer breiten Offnung von 520 mm gewéhrleistet hervorragende Bedienbarkeit und

Zugénglichkeit

Mazak N .

FF-400V/30
Abgebildet mit Sonderausstattung
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Anwendungsbeispiele

Ventilgehause fiir Kfz- - .
Automatikgetriebe Llchlmaschme Veml'QEhEUSE

Perfekt fir unterschiedlichste Branchen: von der
Serienfertigung von Fahrzeugteilen uber
anspruchsvolle Bauteile fur die Medizintechnik
bis hin zu Form- und Prézisionsteilen.

Schuhform Zylinderblock firr Klimaanlagen Gehause fiir Steuergeréate Pumpengehéuse
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Hohere Produktivitat

Kompaktes vertikales Bearbeitungszentrum
ausgestattet mit Frasspindel mit
30er Konus — vereint Prazision und
intelligente Steuerung

FF-400V/30 L, FF-400Vv/30

Zwei Spindelvarianten stehen zur Auswahl: Standardspindel mit 12.000 U/min — ideal

fir Werkstiicke aus Eisen, Guss, Aluminium und weiteren Materialien. Optionale
Hochgeschwindigkeitsspindel mit 20.000 U/min — fiir besonders anspruchsvolle und prazise
Bearbeitungen. Sie kdnnen entsprechend Ihren Produktionsanforderungen wahlen.

Die kompakte Spindel ermoglicht effiziente

Max. Drehzahl

Spindelbeschleuni-

12.000 U/min

20.000 U/min

Bearbeitungen verschiedenster Materialien —
von Aluminium bis hin zu anspruchsvolleren

gungszeit auf max.
Drehzahl

Leistung

Max. Drehmoment

0,55 s(0—12.000)

7,5 kW [40 % ED], 6,0 kW [Dauerbetrieb]
17,9 Nm [40 % ED], 11,5 Nm [Dauerbetrieb]

0,57 s (0—16.000), 0,78 s (0—20.000)

5,5 kW [40 % ED], 3,7 kW [Dauerbetrieb]
17,5 Nm [40 % ED], 14,1 Nm [Dauerbetrieb]

Werkstoffen.

Drehmoment-

—— Positionierung mit hoher Geschwindigkeit

—— Tisch

Diagramm

—— Kompakte und auf hohe Leistung ausgelegte Spindel

Zwei Spindelvarianten stehen zur Auswahl: Standardspindel mit
12.000 U/min und optionale hochtourige Spindel mit 20.000 U/min.

—— Superschneller Werkzeugwechsler ohne Greiferarm

—__ Leistung (10 % ED)
____ Leistung (40 % ED)
—— Leistung (Dauerbetrieb)

Leistung (kW)
22

20

34,4 Nm

Leistung (kW)

22

Leistung (10 % ED)
—— Leistung (40 % ED)

—— Leistung (Dauerbetrieb)

11,5 Nm

20 28,7 Nm
18,5 kW
18

|

175 Nm

8
6

55 kw /
4
2
0

141 Nm

0 4.000 5.000

Drehzahl (U/min)

12,000 0 2.000

4.000 6.000

Drehzahl (U/min)

20.000

Werkzeugwechselzeit (von Spitze zu Spitze): 2,6 s (Bestzeit)

Das Werkzeugmagazin ist serienmagig fur 14 Werkzeuge ausgelegt.
Fur die Bearbeitung unterschiedlicher Werkstulicke ist optional

ein Werkzeugmagazin mit 26 Platzen erhaltlich.

Neben der Standard-Werkzeugaufnahme Nr. 30 kann

optional auch die HSK-A50 gewahlt werden.

Bearbeitung von A5052

Bearbeitung von S45C

Bearbeitungskapazitat der Standardspindel mit 12.000 U/min

Frasen

Eilganggeschwindigkeit von 60 m/min an

@ 50 mm Stirnfréser

Frasen

@ 50 mm Stirnfréser

X-, Y- und Z-Achse fir minimale Zykluszeit.

o Vorschubgeschwindigkeit

Vorschubgeschwindigkeit

1.591 mm/min

Vorschubgeschwindigkeit

Schnitttiefe, radial 37,5 mm Schnitttiefe, radial 37,5 mm
Schnitttiefe 5 mm Schnitttiefe 2,8 mm
Drehzahl 9.549 U/min Drehzahl 1.592 U/min
Vorschubgeschwindigkeit 9.549 mm/min Vorschubgeschwindigkeit 1.592 mm/min
Zerspanungsleistung 1.790 cm*min Zerspanungsleistung 167 cm*min
Bohren @ 30 mm Einweg-Bohrung Bohren @ 30 mm Einweg-Bohrung
Drehzahl 4.244 U/min Drehzahl 2.653 U/min
0,25 mm/U Vorschubgeschwindigkeit 0,18 mm/U
Min. Gewindebohrleistung M3 x P0.5 Max. Gewindebohrleistung M18 x P2.5
Drehzahl 3.183 U/min Drehzahl 424 U/min

1.061 mm/min

Sie kénnen je nach lhren Produktionsanfor:
zwischen einem feststehenden Tisch, ein

oder einem A/C-Achsen-Tisch wahlen.

05



06

Tischaufbau

Tischvarianten

Wéhlen Sie je nach Ihren Produktionsanforderungen zwischen einem
Standardtisch, einem A-Achsen-Tisch oder einem A/C-Achsen-Tisch.

Feststehender Tisch (FF-400Vv/30 L)

Die Maschine verfuigt Uber einen feststehenden Tisch mit den

MafRen 600 x 400 mm.

Selbst bei einer groBen hydraulischen Spannvorrichtung auf

dem Tisch bleibt der Bearbeitungsbereich uneingeschrankt »

190 bis 590 mm

nutzbar.

Tischhthe
735 mm

A-Achsen-Tisch (FF-400v/30 L) OPTION

Wenn Sie Ihr Modell mit einem optionalen A-Achsen-Tisch
ausstatten, ist die Indexierung in jedem beliebigen Winkel
maoglich. Dadurch lassen sich obere, seitliche und schrage
Flachen in nur einer Aufspannung bearbeiten — was die

Produktivitat erheblich steigert.

* Die Spannvorrichtungen auf beiden Seiten des Rundtisches sind nicht im
Lieferumfang enthalten.

A-/C-Achsen-Tisch (FF-400Vv/30)

Die FF-400V/30 ist standardmafig mit einem hochsteifen,

A-Achse 4

T
beidseitig gelagerten A- /C-Achsen-Tisch ausgestattet. (_’! C-Achse

Die simultane 4-Achsen- sowie A-Achsen-Indexierung >
erlaubt eine kontinuierliche Mehrseitenbearbeitung aus

jedem Winkel und foérdert so die Prozessintegration.

FF-400V/30 L, FF-400V/30

Automatisierung

2fach Palettenwechsler (FF-400Vv/30 L)

Das nachste Werkstiick kann wahrend der laufenden
Bearbeitung geriistet werden, um die Nebenzeiten der
Maschine zu minimieren. —

a

FF-400V/30 L
mit 2fach Palettenwechsler

600 mm x 410 mm (einseitig)

250 kg (einseitig)

FF-400V/30 L mit 2fach

2,5 Sekunden Palettenwechsler abgebildet

Maschinenabmessungen der FF-400V/30 L mit 2fach Palettenwechsler Tischabmessungen der FF-400V/30 L

mit 2fach Palettenwechsler
1.390 3.432

L

Einheit: mm
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Hydraulische Spannvorrichtung (FF-400v/30 L)

Feststehender Einzeltisch 2fach Palettenwechsler mit Drehdurchfiihrung

Der stationdre Maschinentisch
unterstutzt den Einsatz

von Indextischen

und hydraulischen
Spannvorrichtungen —

ganz ohne zusatzlichen
Verkabelungs- oder
Verrohrungsaufwand.

Zur Minimierung der Nebenzeiten lassen
sich Umrustungen bei laufender Bearbeitung
vornehmen. Die Beaufschlagung

mit Hydraulik-/Pneumatikdruck zum
automatischen SchlieBen des Spannfutters
kann von unterhalb des Tisches aus
erfolgen, so dass sich keine stérenden
Leitungen im Bedienbereich befinden. (Eine
Drehdurchfuihrung ist als Option erhaltlich.)
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CNC-Steuerung

Drei Ez (Easy)-Funktionen fur hohere
Produktivitat

MAZATROL SIMOIOTHEZ

Ez-Einrichtung
Digitale Einrichtung

MAZATROL

m Die Daten kénnen zwischen der
Maschine im Werk und dem Biiro-PC
synchronisiert werden

m Hohere Betriebseffizienz

FF-400V/30 L, FF-400Vv/30

Ez-Einrichtung

Die Maschinen in lhrem Buro duplizieren hochgenau den Betrieb der im Werk eingesetzten Maschinen.
Die Programme kdnnen ganz bequem von lhrem Biro PC aus erstellt und angepasst werden, auch Simulationen und Analysen
kénnen durchgefuhrt werden.

MAZATROL
/=) 4 :

Solid Mazatrol

Ein Programm wird automatisch
aus 3D CAD-Daten erstellt.

»

Ez-Bearbeitung

Prazisionsbearbeitung mit hoher
Geschwindigkeit

m Regulierung von Wéarmeversatz dank
Thermal Shield

Ez-Bedienung

m Ausgestattet mit ,Quick MAZATROL"
fur eine vereinfachte MAZATROL-
Programmierung

m Intuitive Bedienung mit 15-Zoll-
Touchscreen

m Ein neues Monitordesign sorgt fur
noch mehr Benutzerfreundlichkeit —
mit individuell anpassbarem Layout
fur optimale Bedienung

Ez-Bearbeitung

REGULIERUNG VON QUICK MAZATROL
WARMEVERSATZ — THERMAL Die Programme kénnen einfach erstellt und durch anzeigen
SHIELD des 3D-Modells des Werkstlicks tberprift werden.

MAZAK hat unter unterschiedlichen
Umgebungsbedingungen in einem temperaturgeregelten
Raum umfangreiche Tests durchgefuhrt und basierend
auf den dabei ermittelten Ergebnissen ein Regelsystem
entwickelt, mit dem Temperaturanderungen in der
Bearbeitungsbereich automatisch ausgeglichen werden.

Einfache
Bearbeitung eines

Programms durch
Beriihren des
Bildschirms

Ez-Bedienung

BENUTZERDEFINIERTE
ANZEIGE :

Die Position der angezeigten Daten
kann am CNC-Bildschirm zur
einfacheren Bedienung ubersichtlich
angeordnet werden.

Die Daten kénnen uberpruft

und durch minimale Anpassung Benutzerdefinierte
. . - Anzeige

der Anzeige an den jeweiligen e ———

Bearbeltungsvorgang angepasst - Informationen zum

werden. Risten - Einrichten
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Ergonomie

Mazak Ergonomische
Konstruktion fur hohe
Bedienerfreundlichkeit

Einheiten, zu denen im Rahmen der Bedienung und
Maschinenwartung Zugang erforderlich ist, sind vorn und hinten
an der Maschine angeordnet. So kénnen mehrere Maschinen
dicht nebeneinander aufgestellt werden, um eine kompakte
FertigungsstraRe zu bilden. Die schmale Bauweise ermdglicht

es einem Bediener, mehrere Maschinen zu bedienen.

FF-acowszo L

[0 Leichtgéngige Arbeitsraumtiir mit breiter Offnung

Die Arbeitsraumtir verfiigt iiber eine groRe Offnung
von 520 mm, so dass beim Laden und Entladen der

Werkstuicke kdrperliche Belastung fiir den Bediener

so gering wie moglich gehalten wird.

£1 Verbesserter Zugang und effektive
Spéneentsorgung

Dank der verbesserten Zuganglichkeit kbnnen Werkstuicke

g7 be- und entladen, Spannvorrichtungen ausgetauscht

sowie Spindelwerkzeuge kontrolliert werden — und das in

ergonomischer, naturlicher Kérperhaltung.

Ein serienmaRiges Kihlmittelsystem fiir die Abdeckung

verhindert die Ansammlung von Spane, wahrend die zentrale

Forderstruktur diese direkt unter dem Tisch abftihrt. Der

Spaneforderer mit Auswurf nach hinten sammelt die Spane

effizient ein und entlastet so den Bediener im taglichen Einsatz.

[0 Ausgelegt fiir bequeme Wartung

Die Pneumatikeinheit und die Schmiermittelzufuhr
sind fur eine bequeme Wartung gemeinsam an einem

Ort platziert.

Riickseite der
Maschine

FF-400V/30 L, FF-400Vv/30

B Technische Daten der MAZATROL SmoothEz

MAZATROL EIA

Anzahl der gesteuerten

Simultansteuerung von 2 bis 4 Achsen
Achsen

Kleinstes Eingabeinkrement 0,0001 mm - 0,00001" - 0,0001°

Hochtourige und -prazise Konturkorrektur, optimierte Eckenbearbeitung, Eilgang-

Steuerung Konturkorrektur, optimierte Eckenbearbeitung, Eilgang-Override, Override, Konturkorrektur ftr Drehachse, Modus fir
Konturkorrektur fir Drehachse Hochgeschwindigkeitsbearbeitung, gleichmagige

Hochgeschwindigkeitssteuerung

Interpolation Positionierung (mit Interpolation), Positionierung (ohne
Interpolation), Linearinterpolation, Kreisinterpolation,
Spiralinterpolation, Schraubenlinieninterpolation, zylindrische
Interpolation*, Involute Feininterpolation*, NURBS-Interpolation*,
Polarkoordinateninterpolation*, Synchrongewindebohren*

Positionierung (mit Interpolation), Positionierung (ohne Interpolation),
Linearinterpolation, Kreisinterpolation, Synchrongewindebohren*

Vorschubgeschwindigkeit Eilgang, Schnittvorschub, Schnittvorschub (pro Minute), Eilgang, Schnittvorschub, Schnittvorschub (pro Minute), Schnittvorschub
Schnittvorschub (pro Umdrehung), Verweilzeit (Zeit / Anzahl an (pro Umdrehung), Umkehrzeit-Vorschub, Verweilzeit (Zeit / Anzahl
Umdrehungen), Eilgang-Override, Schnittvorschub-Override, an Umdrehungen), Eilgang-Override, Schnittvorschub-Override,
GO mit variabler Geschwindigkeitssteuerung, Begrenzung der GO mit variabler Geschwindigkeitssteuerung, Begrenzung der
Vorschubgeschwindigkeit, variable Beschleunigungskontrolle, Vorschubgeschwindigkeit, Anderung der Zeitkonstante fir G1, variable

Konstanthaltung der Neigung fiir GO* Beschleunigungskontrolle, Konstanthaltung der Neigung fiir GO*

Programmabspeicherung Anzahl der Programme: 256 (Standard) / 960 (max.), Programmspeicherkapazitét: 2 MB,
Erweiterung der Programmspeicherkapazitéat: 8 MB*, Erweiterung der Programmspeicherkapazitat: 32 MB*

Bildschirm Anzeige: 15"-Touchscreen, Auflosung: XGA

Spindelfunktionen S-Code-Ausgabe, Begrenzung der Spindeldrehzahl, Spindel-Override, Erfassung der Spindeldrehzahl, Spindelausrichtung in mehreren
Positionen, Konstanthaltung der Umfangsgeschwindigkeit, Spindeldrehzahlprogrammierung mit Dezimalzahlen, Spindel-Synchronsteuerung,
Einstellung des Spindeldrehzahlbereichs

Werkzeugfunktionen Anzahl der Werkzeugkorrekturdaten: 4000, T-Code-Ausgabe fur Anzahl der Werkzeugkorrekturdaten: 4000, T-Code-Ausgabe
Werkzeugnummer, Werkzeugstandzeitiberwachung (Einsatzdauer), fur Werkzeugnummer, T-Code-Ausgabe fiir Gruppennummer,
Werkzeugstandzeitiiberwachung (Anzahl der bearbeiteten Werkzeugstandzeitiiberwachung (Einsatzdauer),
Werkstiicke) Werkzeugstandzeitiberwachung (Anzahl der bearbeiteten Werkstticke)
Zusatzfunktionen M-Code-Ausgabe, gleichzeitige Ausgabe mehrerer M-Codes

Werkzeugpositionskorrektur, Werkzeuglangenkorrektur, Werkzeugdurchmesserkorrektur / Werkzeugschneidenradiuskorrektur,

Werkzeugkorrekturfunktionen Werkzeugverschleil3korrektur

Koordinatensystem Maschinenkoordinatensystem, Werksttickkoordinatensystem, lokales Koordinatensystem, zusatzliche Werkstiickkoordinaten (300er Satz)

Maschinenfunktionen — Geneigte Arbeitsflache*1, StoRfunktion*, Dynamische Korrektur II*

Mechanische Maschinen-

korrekturfunktionen Umkehrspielkorrektur, Steigungsfehlerkorrektur*®, Thermal Shield
Schutzfunktionen Notaus, Verriegelung, Uberpriifung der Verfahrgrenze vor der Achsenverfahrbewegung
Automatikbetrieb . . Speicherbetrieb, Lochstreifenbetrieb, MDI-Betrieb, SD-Karten-Betrieb,
Speicherbetrieb -
Ethernet-Betrieb*

Wahlweise Satzausblendung, wahlweiser Halt, Probelauf,
manuelle Handradunterbrechung, Unterbrechung mittels MDI,
Werkzeugbahnspeicherung (TPS), Wiederanlauf, Wiederanlauf 2,
Halt nach Vergleich, Maschinenverriegelung

Automatikbetrieb-

Steuerfunktionen Wahlweiser Halt, Probelauf, manuelle Handradunterbrechung,

Unterbrechung mittels MDI, Werkzeugbahnspeicherung (TPS),
Wiederanlauf, Maschinenverriegelung

Manuelle Messfunktionen Vermittlung der Werkzeuglange, Koordinatenmessung mit Messtaster, | Vermittlung der Werkzeugléange, Vermittlung der Werkzeugkorrektur,
Werksttickkorrekturmessung, WPC-Koordinatenmessung, Messung | Koordinatenmessung mit Messtaster, Werksttickkorrekturmessung,

an der Maschine Messung an der Maschine
Automatische : . .
Messfunktionen wpC Koordlnatepmessung, automatische Werkzeuglangenmessung, Automatische Werkzeuglangenmessung, Sensorkalibrierung,
Sensorkalibrierung, Werkzeugbrucherkennung, externe
Werkzeugbrucherkennung, externe Werkzeugbrucherkennung*
Werkzeugbrucherkennung*
MDI-Messfunktionen Halbautomatische Werkzeuglangenmessung, vollautomatische Werkzeuglangenmessung, Koordinatenmessung
Peripherie-Netzwerk PROFIBUS-DP** | EtherNet/IP** | CC-Link**
Speicher SD-Karte, USB
EtherNet 10 Mbps / 100 Mbps / 1 Gbps
* Option

*1 4-Achsen-Simultanbearbeitung
*2 Eine der Optionen kann ausgewéhlt werden.
*3 AusschlieBlich FF-400V/30
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B Technische Daten der Standardmaschine

M Standard- und Sonderausstattung

FF-400V/30 L, FF-400Vv/30

e: Standard o: Option -: N/V

FF-400V/30 L

FF-400V/30

Maschine

Spindel 12.000 U/min

Hochtourige Spindel 20.000 U/min

Werkzeugaufnahme Nr. 30

Werkzeugaufnahme HSK-A50

ATC fur 14 Werkzeuge

ATC fur 26 Werkzeuge

Feststehender Tisch

A-Achsen-Tisch

A-I/C-Achsen-Tisch

Mehrpunkt-Spindelausrichtung (M-Code- / 1-Grad-Teilung)

Manueller Impulsgeber (mit Kabel)

O e O e O e O

O e O e O

FF-400V/30 L FF-400V/30
Verfahrweg X-Achsen-Verfahrweg (Sattel nach links/rechts) 500 mm
Y-Achsen-Verfahrweg (Stander vor/zuriick) 400 mm
Z-Achsen-Verfahrweg
(Spindelkopf nach oben/unten) 400 mm
A-Achsen-Verfahrweg (Schwenktisch) — —40° bis +110°
C-Achsen-Verfahrweg (Tischdrehung) — +360°
Abstand zwischen Spindelnase und Tisch 190 mm bis 590 mm 85 mm bis 485 mm
Tisch ) "
TischgrolRe 600 mm x 400 mm @ 500 mm x 400 mm
Max. Tragfahigkeit (gleichmaRig verteilt) 400 kg 200 kg
Aufspannflache des Tisches 14 mm breite T-Nut
Spindel Max. Drehzahl 12.000 U/min
Spindelkonus 7/24-Kegel Nr. 30
Vorschub-

geschwindigkeit Eilganggeschwindigkeit (X-, Y-, Z-Achse)

Schnittvorschubgeschwindigkeit
(X-, Y-, Z-Achse)

60.000 mm/min

10.000 mm/min

Automatischer

Werkzeugwechsler Werkzeugaufnahme

Werkzeugaufnahmekapazitat

Max. Werkzeugdurchmesser / -lange
(ab Messlinie) / -gewicht

Max. Werkzeugdurchmesser bei freien
Nebenplatzen

Werkzeugauswahlverfahren

Nr. 30
14 Werkzeuge
@ 80 mm /250 mm / 3,5 kg
@ 125 mm

Beliebige uber kirzesten Weg (feste Station-Zuordnung)

Automatisierungs-
kompatibel

Manuell 6ffnende und schlieRende Tir
Roboterschnittstelle

Statusleuchte (1-farbig / Bearbeitungsende: gelb)
Maschinenstatusleuchte (3-farbig)
Automatisches Werkzeuglangenmesssystem
Messtaster (RMP40)

Werkseitige Vorbereitung fur Messtaster

Sicherheitsaus-

rustung

Automatischer Trennschalter

Bedienertirverriegelung

Motoren Spindelmotor
(40% ED / Dauerbetrieb)

7,5 kW /6,0 kw

Anschlusswerte
Druckluftanschluss

5 bar bis 10 bar / 490 I/min (ANR)

5 bar bis 10 bar / 100 I/min (ANR)

Maschinen-

abmessungen Maschinenhéhe

Maschinenbreite x -lange (ohne Kiihimitteltank)

Gewicht (ohne Kiihimitteltank)

2.800 mm
1.280 mm x 3.147 mm

5.300 kg 6.000 kg

1.630 mm x 3.147 mm

Gerauschentwickl .
erauschentwiciung Mittelungspegel des Schalldrucks

am Bedienerstand
(je nach Sonderausstattung)

unter 80 dB(A)

KihImittelsystem /
Spaneentsorgung

Flutkdhimittel

Leistungsstarkes Flutkihlmittelsystem

KuhImittelzufuhr durch die Spindel mit 5 bar (5 kgf / cm2)
Hochdruck-Kiihimittelzufuhr durch die Spindel mit 15 bar (15 kgf / cm2)
KuhImittelsystem fur die Abdeckung

Werkstiickabblasung

KuhImitteltank 400 |

KihImitteltemperaturregelung

Spéaneforderer mit Auswurf nach hinten (Abstreifer)
Olnebelabsaugeinrichtung

Werkseitige Vorbereitung fiir die Olnebelabsaugeinrichtung
Obere Abdeckung (Faltenbalgausfiihrung)

Fettschmieranlage

Sonstiges

Arbeitsraumbeleuchtung
Zuséatzliche Arbeitsraumbeleuchtung
Fundament-Kit

Handbuch (USB)

e ¢ O e 6 O O O O O e e ¢ O O O e/ ®& OO O O O O O e|O0 O

®e € O e & O O O O O e O e O O O e|e®& O/ O O O O O O e |0 O e
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B Maschinenabmessungen

FF-400V/30 L

Statusleuchte (viereckig)
(Option)

Einheit: mm

FF-400V/30
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M Tischabmessungen

FF-400V/30 L

FF-400V/30 L, FF-400Vv/30

+0,035

0

g 600
® ‘ ° 4 ﬁ:;
j - ,7,#,7, — 13
N wn
| g
— S — vg 4
— —— S A
| [Te}
N
o —
R I -
Yo}
° | ® y v ™
FF-400V/30
B 400 _
T
A o |\
%
% ol o @115 H7
ollo -
o AO
to\s | /ot o
A offor A _1
alle [
\_/
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Mazak

YAMAZAKI MAZAK DEUTSCHLAND GMBH

Esslinger StraBe 4-6, D-73037 GOppingen K
T. 449 (0) 7161 675 0 | www.mazak.com |

B Anderung der technischen Daten vorbehalten.
Dieses Produkt unterliegt samtlichen geltenden Au3enhandelskontroligesetzen und
-bestimmungen.

B Die in diesem Produktkatalog aufgefiihrten Genauigkeitskennwerte und sonstigen
Daten wurden unter Referenz-Bedingungen ermittelt.

B Bei geanderten Bedingungen konnen Abweichungen auftreten
(Raumtemperatur, Werkstiickmaterialien, Werkzeugmaterial, Schnittbedingungen usw.).

B Der vorliegende Produktkatalog darf weder ganz noch auszugsweise kopiert oder
anderweitig vervielfaltigt werden. FF-400V/30 L, FF-400V/30 25.07 0 G 99.]29842560




