
Mit Haftverstärker, umweltfreundlicher, 
aromatenfreier Reiniger auf Lösemittelbasis 
zur Vorbehandlung von Metallteilen, schnell 
trocknend.

Gebinde Spray, Inhalt 500 ml:

524010.0100 zum Aktionspreis von CHF 6.50 
statt CHF 8.80 (gültig bis 30.04.2016).

Industrie-Schnellentfetter
FUTURO

Einführungsaktion FUTURO 
Neuheiten

Konturen einfach messen
Lehrdorne Azurea MDH
Digitale Messuhr CENTI/MILLI
NEU! MECMESIN Multitest-dV

Gesamtsortiment SANDVIK Coromant
APPLITEC ECO-Line
Trochoidal Fräser FRANKEN
GRESSEL Gripos 5X

Das neue FEIN Originalzubehör
Ölabscheider OILEX
Kniehebelpresse FUTURO
Industrie-Schnellentfetter

Affolter Pignons – Arbeitswelt mit 
Mikroskop und Pinzette Qualitätsbe-
wusstsein der Mitarbeitenden, im Kontakt 
mit Brütsch/Rüegger Tools

FUTURO für den Schutz bei der Arbeit
FUTURO Schutzbrillen
FUTURO Sicherheitsschuhe
Einführungsaktion FUTURO Neuheiten

ToolBook, Edition 18
Der grosse Werkzeugkatalog mit
dem Vollsortiment auf 3200 Seiten
Kennziffer 01.04

DC Gewindebohrer, Gewindefräser

Kennziffer 03.04

FLUKE Elektro-, Mess- und
Prüfgeräte 

Kennziffer 04.04

Testen Sie die neusten FUTURO Produkte zu TOP 
Einführungspreisen.

Gehörschutzpfropfen 532166 (Box mit 200 
Paar) für nur CHF 24.50

Schnittschutzhandschuhe 530228 
für nur CHF 5.95 / Paar

Nylonstrickhandschuhe 530225 / 530226 / 
530227 für nur CHF 1.80 / Paar

Strickhandschuhe mit Mikroschaumbeschich-
tung 530194 für nur CHF 3.20 / Paar

Aktion gültig bis 30.04.2016

Der neue Kraftprüfstand Multitest-dV konzi-
piert für gesteuerte präzise Zug- und Druckprü-
fungen bietet aussergewöhnliche Vorteile als 
Einstiegsprüfstand für Kräfte bis zu 2,5 kN. Die 
einfache Bedienung, unterstützt durch hoch-
entwickelte Elektronik, macht diesen Prüfstand 
in Kombination mit digitalen Kraftmessgeräten 
AFG zur idealen Wahl für Routinetests. Eine 
grosse Auswahl an Spannzangen, Griffen und 
Zubehör von Mecmesin vervollständigen die 
kostengünstige Lösung für Zug und Druckmes-
sungen.

NEU! MECMESIN Multitest-dV

Neu: Kugelsperrbolzen/Steckbolzen
STORZ-Kupplungen und Zubehör
Dichtringe Kupfer (Form A)
Radial-Wellendichtringe Typ A/AS

NormBook, Edition 4

Kennziffer 02.04

Messtechnik

Fertigungstechnik

Montagetechnik 

Forum

Normteile

Arbeitsschutz

Inhalt

Brütsch/Rüegger Tools 

Promotional Partner of Sauber F1 Team

Brütsch / Rüegger Werkzeuge AG
Heinrich Stutz-Strasse 20  |  Postfach  |  8902 Urdorf
Tel. +41 44 736 63 63  |  Fax +41 44 736 63 00
www.brw.ch  |  info@brw.ch

Brütsch / Rüegger Werkzeuge AG
Heinrich Stutz-Strasse 20  |  Postfach  |  8902 Urdorf
Tel. +41 44 736 63 63  |  Fax +41 44 736 63 00
www.brw.ch  |  info@brw.ch

Last Minute Unser Partner

Servicebox

Im Blickpunkt

SE
IT

 1
87

7

SE
IT

 1
87

7

Im Blickpunkt

Unabhängige Monatszeitung zum Thema Werkzeuge und Normteile
Nummer 504, April 2016

Gressel grepos-5X
Der 5-Achsen Kraftspanner Gressel grepos-
5X (410990) ist ein kraftverstärktes Spann-
system für die «echte» 5-Achsen-Komplett-/
Simultanbearbeitung.
Mit nur einer Kurbelumdrehung wird das 
Werkstück auf Zug mit bis zu 40 kN ge-
spannt. Das System garantiert höchste Wie-
derholgenauigkeit, ermöglicht einfache und 
schnelle Spannkrafteinstellung.

Die Spannbreite ist 125 mm und der Spann-
bereich liegt zwischen 16 mm und 275 mm.

Aktion 
Promotion 
1. 3. 2016 –
31.5.2016

Elektro-, Mess- und Prüfgeräte 

Radial-Wellendichtringe werden zwischen umlau-
fenden und feststehenden Maschinenkomponenten 
oder zwischen zwei sich gegeneinander bewegen-
den Komponenten eingesetzt. Brütsch/Rüegger 
Tools hat sein Produktsortiment mit den Radial- 
Wellendichtringen von SKF erweitert.
Über 1300 Artikel sind ab Lager verfügbar! 
– Typ A (HMS5), ohne Staublippe in NBR (860350)

und FKM (860370)
– Typ AS (HMSA10), mit Staublippe in NBR

(860360) und FKM (860380)
– Alle Abmessungen nach DIN 3760/3761/ISO

6194-1

Bestellen Sie noch heute den aktuellen Prospekt 
«Radial-Wellendichtringe» unter Kennziffer 42.04.

Radial-Wellendichtringe Typ A/AS

Neu:
Radial-Wellendichtringe

•	NBR,	Typ	A,	ohne	Staublippe
	 Seiten	2	–	3

•	NBR,	Typ	AS,	mit	Staublippe
	 Seiten	3	–	5

•	 FKM,	Typ	A,	ohne	Staublippe
	 Seite	6

•	 FKM,	Typ	AS,	mit	Staublippe
	 Seiten	7	–	8

Aktion

Aktion

Neu

SIAMS 2016, Moutier: Der Jurabogen wird immer grösser ...
Die SIAMS, die alle zwei Jahre stattfindende 
Messe der Produktionsmittel für die Mikro-
technik, feiert dieses Jahr ihre 15. Ausgabe 
und damit ihr 27-jähriges Bestehen. 
Die Prosperität ihrer Kernregion Jurabogen 
geht nicht spurlos am Selbstverständnis der 
SIAMS-Promotoren vorbei. Augenscheinlich 
wird das in der Definition des «Arc jurassien». 
Als zartes Pflänzchen nach der Uhrenkrise in 
der erweiterten Region Moutier entstanden, 
knackte der Jurabogen um die Jahrtausend-
wende die Sprachgrenze und weitete sich da-
nach auf die Endpunkte Genf und Schaffhau-
sen aus. Heute hat die Messe internationales 
Format erreicht, etwa 10% der Aussteller 
kommen aus dem Ausland. Und der Juarabo-
gen ist noch einmal gewachsen: Er erfasst per 
Definition das südliche Baden Württemberg 
bis Höhe Stuttgart und dehnt sich westlich 
bis in den französichen Tafeljura und die 
Franche Comté aus, was sich auch in der geo-
grafischen Mixtur der Aussteller zeigt.
Die SIAMS deckt heute als wichtige Schwei-
zer  Fachmesse die ganze Prozesskette in der 
Mikrotechnik ab. Darum ist auch Brütsch/
Rüegger Tools mit einem Stand vor Ort.

Breites Angebot – familiäre Atmosphäre

Die SIAMS ist eine Fachmesse. Die Standgrössen 
sind limitiert. Für den Besucher bedeutet das: Die 
ganze Wertschöpfungskette der Mikrotechnik auf 
kompaktem Raum. Ein Tag reicht für ein «Update» 
über das Fachgebiet. Der qualitative Aspekt: An 
der SIAMS spielt nicht die Show die Hauptrolle. 
Vielmehr stehen mit den Fachleuten und Verant-
wortlichen der Aussteller jederzeit kompetente 
Ansprechpartner zur Verfügung.  
Thematisch ist die SIAMS gegliedert in Maschi-
nen, Einrichtungen, Automatisierung, Werkzeu-
ge-Zubehöre-Mechanik, Rohstoffe, Halbfabrikate, 
Metallverarbeitung-Lohnfertigung, Plastikverar-
beitung, Montagearbeiten, Dienstleistungsfirmen 
und Organisationen. 

Seit Anfang Februar 2016 ist auf der Homepage 
www.siams.ch/tickets ein gut sichtbarer Knopf 
zum Download von Gratistickets aufgeschaltet. 
Die umständliche Beschaffung von Eintritten über 
Aussteller entfällt. Es gibt auch Eintrittskarten an 
der Tageskasse für Fr. 15.– pro Eintritt.
Mit der SBB konnten die SIAMS-Organisatoren ein 
SBB Railway-Angebot mit 20% Ermässigung 
auf die Hin- und Rückfahrt aushandeln.
Auf der Homepage www.siams.ch veröffentlichen 
die Aussteller in Eigenregie ihre Neuheiten und 
Angebote – auch im Hinblick auf die SIAMS. Für 
die Besucher kann dies ein Instrument für die Ta-
gesplanung sein. Nutzen auch Sie als Besucherin 
oder Besucher diese Neuheit für eine Vorauswahl!  

Der Jurabogen heute: vom Französischen Jura über Schaffhausen in den Schwarzwald bis hoch nach Stuttgart

SIAMS – wichtige Messe, prominente Besucher. 2012 
kam Bundesrat Johann Schneider-Ammann  

SIAMS – viel Information für viele Besucher/innen auf 
kompaktem Raum – dank limitierter Standgrössen  

SIAMS – wenig Show-Elemente dafür profunde 
Informationen für Jung und Alt

SIAMS – nützliche Homepage www.siams.ch mit Gratis- 
ticket-Download und Ausstellermitteilungen

Die Messe der Produktionsmittel für 
die Mikrotechnik auf einen Blick:

Ausstellungsort: Forum de l‘Arc, 
Rue Industrielle 98, CH 2740 Moutier 
Datum, Dauer, Öffnungszeiten:
19. bis 22. April 2016, 9 Uhr bis 17.30 Uhr
Organisation:
Telefon +41 (0)32 492 70 10, info@siams.ch
Tickets: Tageskarte Fr. 15.–, Gratistickets zum
Download bei vorheriger Registrierung auf
der Homepage www.siams.ch/tickets
Anzahl Aussteller: 433
Ausstellungsfläche: 7660 m2

Erwartete Besucherzahl: 17 000
Parking: Bitte folgen Sie den Pfeilen
Parc and Ride: Bus «SIAMS» ab Parkplatz
Shuttle-Bus: Bus «SIAMS» ab Bahnhof SBB

Was ist neu an der SIAMS 2016? Brütsch/Rüegger Tools – natürlich dabei 

Brütsch/Rüegger Tools ist seit den Anfängen der 
SIAMS als Aussteller dabei. Wir würdigen damit 
die Wichtigkeit der Mikrotechnikbranche – und 
die Leistungen der Industrie in der Westschweiz 
generell. Alle unsere Kommunikationsmittel vom 
Katalog bis zur Beratung im Innen- und Aussen-
dienst sind darum durchgehend zweisprachig. 
An der SIAMS stellt Ihnen unser Team das Brütsch/
Rüegger Tools Sortiment und die Dienstleistungen 
mit Affinität zu Produktionsmitteln in der Mikro-
technik vor. Schwerpunkte bilden unser Werk-
zeugsortiment in den Bereichen Décolletage/Mik-
romechanik, Messtechnik, Kalibrierdienstleistungen 
sowie die ToolBox Systeme für die Werkzeugbe-
wirtschaftung.

Organisation: Laurence Gygax und Pierre-Yves Kohler

SIAMS: Demo Werkzeugbewirtschaftung

Wir zeigen Ihnen an unserem Stand C-16/E-13, 
Halle 1.2 neue Lösungen der Werkzeugbewirt-
schaftung. ToolBox Systeme u.a. mit der neuen 
BRT Software, die wir in Partnerschaft mit dem 
weltweit tätigen Anbieter TDM-Systems entwi-
ckelt haben. Diese erlaubt die zentrale Datenver-
waltung für alle Abteilungen. Die Werkzeugent-
nahme wird mit der Produktion verlinkt. 
Reservieren Sie sich eine persönliche Beratung 
direkt auf unserem Stand mit einer E-Mail an 
toolbox@brw.ch.

SIAMS, 19. bis 22. April 2016: Den Brütsch/
Rüegger Tools-Stand finden Sie in der Halle 1.2, 
Stand C-16/E-13. Gratiseintritt: ww.siams.ch/
tickets. SBB-Kombitecket: www.cff.ch/siams.

Unser SIAMS-Standteam: v.l.n.r.: Christophe 
Ledermann (Key Account Manager 
Westschweiz / Tessin); Thomas Frei (Fachbe-
rater Jura, Neuenburg, Freiburg und Wallis); 
Peter Gaschen (Key Account Manager Bern 
und Solothurn); Baptiste Rüegg, (Projektlei-
ter Logistiklösungen); Raphaël Müller 
(Teamleiter Logistiklösungen).

Qualitätsbewusstsein der Mitarbeitenden  

Die Affolter Pignons  SA versteht sich als Hersteller 
von Produkten im höchsten Qualitätssegment, wel-
che dem «Poinçon de Genève», dem höchsten Gü-
tesiegel der Uhrenindustrie, entsprechen.
Im Gespräch mit dem Produktionsleiter fällt immer 
wieder der Begriff «Wertschöpfungskette». Von der 
Definition des Rohmaterials über die Bearbeitung, 
die Montage bis hin zu Nachbehandlungen wie 
Härten oder Waschen geschieht alles unter einem 
Dach, unter den gleichen Augen, im gleichen Qua-
litätsbewusstsein.
Klar, für solch hochwertige Produkte braucht es die 
richtigen Mitarbeitenden. Neben permanenter Wei-
terbildung ihrer Fachleute legt die Affolter Pignons 
SA grossen Wert auf die Lehrlingsausbildung und 
hat dafür mit anderen Betrieben eine Ausbildungs-
gemeinschaft gegründet, welche zukünftigen Be-
rufsleuten eine breite Kompetenz vermitteln soll. 
Auch im Hinblick darauf, die Berufslernenden spä-
ter im eigenen Betrieb beschäftigen zu können.      

Affolter Pignons – Arbeitswelt mit Mikroskop und Pinzette
Betrachtet man das Innenleben einer mecha-
nischen Schweizer Qualitätsuhr, ist die Chan-
ce gross, dass man Blickkontakt mit einem 
Ritzel, einer Achse oder einem Zahnrad aus 
dem Hause Affolter hat.
Das Familienunternehmen aus Malleray im 
Berner Jura hat sich mit der Holdingstruktur 
eine zeitgemässe rechtliche Form gegeben. 
Massgebend sind die beiden Bereiche «Pig-
nons» und «Technologies». Im ersteren wer-
den seit 1919 Ritzel und Achsen gedreht, 
Zahnräder gefräst und Komponenten mon-
tiert. Seit 1991 vertreibt die Affolter Techno-
logies SA eigene CNC-Maschinen, auf denen 
verschiedenste Arten von Zahnrädchen ge-
fertigt werden. Die fertig montierten Kompo-
nenten bestehend aus Ritzel und Rad werden 
vor allem an die Uhrenindustrie geliefert. 
Das hochinteressante Unternehmen böte 
Stoff für mehrere Reportagen, schon die mo-
dernen, das Dorfbild von Malleray mitbestim-
menden Gebäude wären eine Geschichte 
wert. Im Zentrum unseres Besuches stand die 
Affolter Pignons SA, wo auf der Basis von mit 
eigener CNC-Technik aufgerüsteten Maschi-
nen filigranste Uhrenteile produziert und 
nachbearbeitet werden. 

Arbeiten mit Mikroskop und Pinzette  

Das Verblüffendste sind die Dimensionen der Pro-
dukte, die sich, schwimmend in Oel, am Ende des 
Bearbeitungsprozesses in ein «Teesieb» ergiessen.   
Die Basis für Ritzel und Achsen bilden klassische 
Tornos-Langdrehbänke, deren Steuerungen für 
die Produktion der filigranen Teile mit hausintern 
entwickelter CNC-Technik aufgerüstet wurden.  
Ständiges In-Produktionsmessen unter dem Mik-
roskop begleitet den Herstellungsvorgang.
Die produzierten Teile sind zu klein für unsere Fin-
ger. Die Pinzette wird zum meistgebrauchten 
Werkzeug, auch in der Weiterverarbeitung. Die 
Rohlinge kommen in die Obhut der Polisseure, wo 
sie geschliffen, poliert und nochmals vermessen 
werden. Für einfachere Werkstücke in grossen Se-
rien hat man bei Affolter Vollautomaten im Einsatz, 
welche auf einem Bildschirm den Arbeitsvorgang 
dokumentieren. Komplexere Teile werden manuell 
«geladen», der Bearbeitungsvorgang danach un-
ter dem Mikroskop verfolgt und überwacht.   

Im Kontakt mit Brütsch/Rüegger Tools

Es zeigt sich immer wieder, dass erfolgreiche Un-
ternehmen ihre Mitarbeiter zu permanenter Of-
fenheit gegenüber Neuem und zu Innovationsbe-
reitschaft anhalten.
So wurde ein Abteilungsleiter der Affolter Pig-
nons SA, der bislang auch für die Werkzeugaus-
gabe zuständig war, neugierig, als er auf einer 
Fachmesse am Brütsch/Rüegger Tools-Stand das 
ToolBox System sah. Der Fachmann erkannte das 
Potenzial des markenneutralen Ausgabe- und Be-
wirtschaftungssystems und beschaffte ein auf 
seine Bedürfnisse zugeschnittenes 15-Schubla-
den-System. Die Mitarbeitenden haben mit ihrem 
Code Zugang zum ToolBox-System, welches zu-
künftig mit dem ERP-System von Affolter ver-
knüpft werden soll. «Mit dem ToolBox System 
können wir kostenmässig eine 100%-Stelle ein-
sparen, und die freigewordene Kapazität unserer 
Mitarbeitenden direkt der Produktion zuführen», 
meint der Affolter Pignons-Produktionsleiter.    

Mikroskop und Pinzette als «verstärkte» Augen und «verfeinerte» Finger für die Mikromechaniker

Das Laden, Schleifen, Messen und Kontrollieren erfolgt 
bei komplexeren Produkten durch die «Polisseure» 

Die Décolletage-Produktion basiert auf  Langdrehau-
tomaten, die CNC-technisch aufgerüstet wurden   

Werkzeugkosten senken und Mitarbeitende entlasten: 
Das ToolBox System von Brütsch/Rüegger Tools

Die Affolter Technologies-Produktion: letzte 
Prüfarbeiten an den hauseigenen CNC-Maschinen   

Affolter, mit Pignons-Anbau (links) seit 2012

Affolter Holding SA

Einheiten und Aktivitäten
Affolter Pignons SA: Herstellung von 
Ritzeln, Achsen und Zahnrädern für die 
Uhrenindustrie; 
Affolter Téchnologies SA: Entwicklung und 
Herstellung von CNC-Maschinen und 
CNC-Steuerungen; 
AFManagement SA: Verwaltung der 
Firmengruppe; 
Affolter China Co., Ltd: Verkauf und 
Unterhalt von Produkten von Affolter und 
anderen Partnern in China; 
Mitarbeitende, Produktionsfläche
166 Mitarbeitende insgesamt, darunter 25 
Berufslernende; Produktionsfläche 8000 m².

Kontakt
Affolter Pignons SA
Grand Rue 74, CH-2735 Malleray
Telefon +41 (0)32 491 70 10
www.affolter-pignons.ch


