REPERE

Les mouvements de la précision

Pour mieux percevoir le savoir-faire industriel de I'Arc jurassien, le SIAMS a convié la presse

jeudi 2 et vendredi 3 décembre dernier a visiter six entreprises. Un trip dans le terrain au cceur des
microns. Dans cette section « Repére », on en dévoile déja trois : Esco SA et Patric SA aux Geneveys-
sur-Coffrane ainsi que Podydec SA a Bienne.
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Réglage optimum. Les outils d’entrainements sont au faite du savoir-faire de I'entreprise Esco.

La précision autour de l'outil

Les avancées technologiques dans les domaines de la CNC et de la motorisation des axes ont permis
des développements nouveaux augmentant de maniére significative la productivité. Le « principe
escomatic » de I'entreprise qui porte le méme nom est reconnu depuis de longues années comme un
gage de vitesse de tournage, d'opportunité de travail en continu 24 heures sur 24 et d'économie de
main-d'ceuvre pendant la nuit et le week-end.

Les progres enregistrés dans les performances
des CNC et dans la vitesse de travail des mo-
teurs et des axes ont donné la possibilité a
Iéquipe de développements d’Esco de dé-
ployer une gamme complétement renouvelée
de machines présentant des gains de produc-
tivité fortement améliorés, des capacités de
précision inattendus pour ce type d’usinage

et des solutions de mises en train et de
contrdle trés simplifiés.

Toutes les machines de la gamme actuelle ont
été développées afin de répondre a la décision
stratégique treés ciblée visant a positionner
escomatic sur un marché de niche entre les
tours monobroches « conventionnels » et les
machines multibroches ou de transfert.

Pour les clients, si une machine monobroche
apparait comme trop lente et qua lopposé,
un multi ou un transfert sont trop chers ou
trop complexes & mettre en ceuvre, lobjectif
de cette stratégie doit les conduire a penser a
une solution escomatic.

Chez Esco, ce concept a été appelé la « straté-
gie du triangle », triangle dans lequel la hau-
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Les mouvements de la précision

teur représente la productivité, mais aussi le
prix et la complexité tandis que la base repré-
sente le potentiel dapplications.

Une palette de machines

de moins de 8 ans

En 2022, toutes les machines de la palette es-
comatic auront moins de 8 ans !

La capacité de développement des dernieres
années a permis de mettre a disposition des
utilisateurs trois catégories de machines :

escomatic D2 CNC
escomatic D5 CNC

Machines trés
rapides pour les
piéces simples de
petits diametres de
0,334 mm

escomatic D5
ULTRA

Machines tres
rapides et offrant
des reprises
multiples pour des
piéces de 0,3 a4 mm
(usinage simultané
de deux ou piéces)

escomatic D5
TWIN

Machines trés escomatic NM6
rapides et offrant
des reprises
multiples pour des
piéces jusqua 6 mm
ou 8 mm (usinage
simultané de deux

ou piéces)

Flexi
escomatic NM6

TWIN escomatic
NMS8 Flexi

Les deux derniers développements ont été
présentés a 'TEMO 2021 a Milan, bien que ces
machines aient été déja été vendues depuis de
nombreux mois. En effet les restrictions dues
au Covid navaient pas permis leur présen-
tation physique, mais seulement par des
visio-conférences.

Usinage frontal et reprise arriére
latérale

Construite sur la méme base que la D2 CNC,
la machine D5 CNC offre, en plus du tour-
nage, des possibilités d’'usinage frontal et de
reprise arriere et latérale. Le dispositif
d’usinage frontal (appelé DUF chez Esco)
se compose d’'une table croisée supportant
trois broches frontales de percage, filetage et
taraudage.

Le dispositif d’usinage arriere (DUAL)
permet, aprés le trongonnage, alors que la
piéce est tenue dans la contre-pince, un
usinage avec une broche axiale a larriére et
une broche transversale pour le percage ou
le fraisage. Dans cette configuration la
D5 CNC vient parfaitement sintégrer,
en nombre de fonctions et en prix, entre
laD2 CNCetla D5 ULTRA.
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Reprises plus nombreuses

Devant les nombreuses applications suppor-
tées avec succeés par la machine escomatic D5
TWIN, clients et agents nous ont demandé de
porter le concept vers les plus grands dia-
metres de la NM6 pour profiter de son axe Y et
de ses possibilités de reprises plus nombreuses.
Clest ainsi quest née la machine escomatic
NM6 TWIN. La configuration qui prévaut
sur ce modele TWIN consiste & doubler les
unités de reprises arrieres et latérales (DUAL).
Lutilisateur ne peut plus envisager que des
pieces avec un usinage d’un seul cdté en reprise.
Par contre, grace a l'utilisation de deux tables
croisées indépendantes, la productivité par
minute est trés fortement augmentée puisque
trois pieces peuvent étre usinées simultané-
ment:

une piéce au tournage dans la téte rotative,
une deuxiéme en reprise arriére sur la pre-
miére table croisée et la troisiéme en reprise
arriere sur la seconde table croisée.

Chacune des deux tables croisées dispose
d’une contre-broche avec axe C et est suppor-
tée par trois axes X, Y et Z. Les unités d’usi-
nage sont identiques de chaque coté et se
composent de quatre broches axiales, deux
broches verticales. Elles acceptent aussi de
deux a quatre outils de tournage en reprise
(rotation assurée par la contre-broche).

Tres spécialisée puisquelle ne permet que le
travail de reprise d'un seul c6té, la NM6
TWIN présente cependant pour ce type de
piéces, une productivité exceptionnelle.

Chez Esco, ce sont
les outils qui tournent
autour de la matiere
et non l'inverse

Nouvelles solutions

Les derniers développements ont été accom-

pagnés d’'une série de nouvelles solutions

optionnelles visant a garantir le travail en
continu 24 heures sur 24 et la facilité
dutilisation.

Cest ainsi que les machines actuelles peuvent

étre équipées de :

« Porte-outils permettant aussi bien l'utilisa-
tion des outils de tournage escomatic que
T'utilisation des inserts du commerce ;

o Systtmes de récupération sélective des
piéces dans plusieurs récipients rotatifs ou
linéaires pour favoriser le contréle au sortir
de la nuit ou du week-end ;

« Systemes de pompes & haute pression et de
refroidissement pour faciliter les usinages
avec des copeaux récalcitrants ;

« Systemes dévacuation des copeaux.

La machine et I'application compléte
Toujours dans loptique daccompagner le
client dans sa recherche de performance, Esco
continue doffrir non seulement une machine,
mais une solution compléte en livrant une
application clé en main qui comprendra lou-
tillage testé et optimisé, le programme, la mise
en train compléte de la machine, la fourniture
des piéces déchantillon et finalement la récep-
tion de la machine a I'issue d’une journée de
validation. Plus tard, un ingénieur Esco se
déplacera chez le client pour le lancement en
production de la machine.

Ceest ainsi que le client nachéte pas seulement
une machine, mais une application complete
avec la formation de son personnel tout en
ayant l'assurance de pouvoir étre aidé tout au
long de la vie de sa machine. ®

Esco, Service de communication

» www.esco.ch

La main a la pate : Jean-Marc Schouller,
directeur général d’Esco.

Esco SA

Située aux Geneveys-sur-Coffrane (NE), Esco
SA produit des machines de décolletage de-
puis I'année 1950. Toutes les machines sont
développées exclusivement en interne et
sont basées, depuis les origines de la société,
sur le principe original et unique escomatic.
L'entreprise exporte environ 88% de sa pro-
duction, en Europe comme marché principal,
mais aussi aux USA et en Asie, particuliére-
ment en Chine, depuis plus de 45 ans.

Les ventes a |'étranger sont basées sur un ré-
seau expérimenté d'agents. Avec sa société
sceur Rostan Suisse, Esco emploie plus de 60
personnes. Elle génere un volume important
de sous-traitance presque exclusivement sur
le canton de Neuchatel ou en Suisse. Entre-
prise formatrice, Esco est membre du CAA
(Centre d'Apprentissage de I'Arc Jurassien) a La
Chaux-de-Fonds.



L'art du micro-décolletage

Aprés 35 ans de succes sur le marché du micro-décolletage, I'entreprise Polydec a été repriseily a
trois ans par une nouvelle équipe dirigeante issue du sérail. Afin de poursuivre cette histoire a
succes, la nouvelle direction a décidé de mettre les compétences de ses spécialistes au service du
domaine médical également et elle en a obtenu la certification (ISO 13485) a I'été 2020. Celle-ci
compléte celles du domaine automobile (IATF 16949), de I'environnement (ISO 14001), mais égale-
ment de la santé et de la sécurité au travail (ISO 45001) déja obtenues par le fabricant biennois.

Polydec : un savant dosage de précision.

Lentreprise biennoise a changé de proprié-
taire en 2019 et cette opération sest faite en
douceur, les repreneurs ont su préserver les
forces de lentreprise tout en y apportant
« leur patte » pour faire face a tous les défis.
Si Polydec a su se positionner de maniére
enviable sur le marché automobile avec plus
du 50% des voitures fabriquées sur la planéte
comportant des piéces produites a Bienne,

les évolutions des technologies dans ce
marché imposent une diversification de la
production pour en diminuer la dépendance.
Polydec dispose d’un parc de machines ayant
des capacités jusqua 16 mm et le 90% des
piéces produites demeure en dessous de
2 mm de diameétre. Nombreuses sont celles
qui sont d’ailleurs beaucoup plus petites. Les
compétences rigoureuses imposées par le
domaine automobile en termes de produc-
tion, de qualité, de précision, de contrdle et
de suivi ont été trés utiles a lentreprise dans
dautres domaines, notamment I'horlogerie
dans un premier temps, puis le médical.

De I'horlogerie au médical

Depuis 2007, la rigueur acquise avec la cer-
tification automobile permet aujourd’hui de
segmenter son marché. Certains types de
produits comme les piéces de trop grandes
dimensions sortent du domaine de compé-
tences du fabricant biennois, mais la minia-
turisation constante des produits médicaux,
tels que les micro-assemblages implan-
tables, les micro-piéces endoscopiques ou
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tout autre micro-composant correspondent
quant a eux exactement au savoir-faire de
l'entreprise.

Cellule de prototypage

Polydec a mis en place une cellule de prototy-
page dédiée au domaine médical et des ingé-
nieurs y développent des solutions sur me-
sure. Dés lors, lentreprise travaille avec de
jeunes start-up prometteuses et adapte son
parc de machines en permanence face aux
défis rencontrés. « Fondamentalement nous
navons pas fait de bouleversements, les bases
étaient tres saines et nous travaillons dans la
continuité », souligne Pascal Barbezat, direc-
teur de lentreprise.

Extension du site de production
Résolument optimiste et tournée vers lave-
nir, Iéquipe dirigeante est confiante et peut
envisager la croissance avec sérénité
puisqu’une extension du site de production
de 1'500 m? est envisageable. (rke) ®

» www.polydec.ch
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Mandrins de serrage extérieur
Mandrins de serrage intérieur
Mandrins d'accouplement
Outils de serrage d’expansion
hydrauliques

Outils de serrage spéciaux

www.ringspann.ch
info@ringspann.ch
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La rigueur du design

En général, lorsque I'on parle de tdlerie, tout un chacun imagine des métiers basiques, sans grande
valeur ajoutée pour les clients... et toujours de maniére générale, si I'on fait allusion au design,
on n'y voit que trés souvent I'aspect principal : c'est joli ! Pourtant, c’est aussi rigoureux que précis.

Tout en mouvement!

Forte de 85 personnes, Patric métal SA des
Geneveys-sur-Coffrane est active depuis
presque 40 ans dans la tdlerie industrielle.
Lentreprise neuchateloise est passée en
quelques années de fournisseur de toles sur
plans & créateur de solutions intégrales
reconnu par de grands noms de la machine-
outil.

Production Lean et efficacité

Chez Patric métal SA, les capots de machines
sont fabriqués en ligne selon les principes du
Lean Management. Les piéces passent de
poste en poste sur des posages roulants.
Chaque poste de travail dispose déléments
ergonomiques et de tous les outils et aides
nécessaires a la réalisation du travail dans des
conditions optimales. Lensemble de latelier
est relié a un gigantesque magasin de sto-

D’amples mouvements pour une extréme
précision.
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ckage automatisé (435 palettes de 4 m x 2 m)
qui alimente en direct les départements de
découpe laser CNC, de pliage et de soudage
(robotisé et manuel).

Corollaire de ce choix stratégique, la réalisa-
tion de quelques piéces par année nest pas un
marché ciblé par lentreprise

Intégré en flux tendu dans la chaine de

montage du client

Devenu fournisseur stratégique pour des fa-
bricants de machines, la production de Patric
métal SA est directement intégrée aux flux de
ses clients, pour assurer cette prestation qui
ne permet aucun retard ni probleme de qua-
lité. La conception mécanique et la tolerie
recouvrent des compétences assez différentes
et tres souvent les constructeurs de machines
souhaitent se concentrer sur leur coeur de
métier : la mécanique. La direction développe
cette notion : « Il nest pas rare que nos clients
ne veuillent pas queleurs ingénieurs prennent
du temps a savoir comment plier une tdle par
exemple. Pour cette raison, nous souhaitons
étre impliqués en amont avec eux pour direc-
tement partir sur de bonnes bases et ainsi
leur offrir la meilleure solution industrielle et

de design. »

nous assurons la faisabilité industrielle ».
En temps normal, le processus global peut
prendre de quelques semaines a quelques
mois et commence toujours par une analyse
des besoins et la fourniture desquisses dans
un processus itératif. Cette maniére d’'impli-
quer un spécialiste de lensemble de la chaine
de valeur évite aux clients de devoir trouver
des compromis techniques pour produire des
capots « irréalistes » ou simplement trés
chers, car ne tenant pas compte des possibili-
tés de la production et/ou leurs cofits.

Equipement de derniére génération

Lentreprise investit chaque année dans de
nouveaux moyens de production, récemment
une plieuse de derniére génération et un sys-
téme complet de nettoyage, de prétraitement
et de peinture automatisé. Ces systémes per-
mettent non seulement une constance de
qualité, mais également la revalorisation des
postes de travail. « Nous avons récemment
digitalisé une partie des postes de travail.
Ca a commencé simplement par le test d'un
support pour PC et la mise a disposition des
tous les documents usuels (ordre de fabrica-
tion, plan 3D). Apres quelques améliorations
au poste de travail, nous avons équipé les ate-

Patric métal SA est impliquée en amont avec
les ingénieurs pour partir sur de bonnes bases
afin de leur offrir la meilleure
solution industrielle et de design

Différents niveaux de prestations

Et les prestations offertes par ce spécialiste
sont tres larges. D’un coté du spectre le parte-
nariat sur la base d’'une feuille blanche pour le
développement et lindustrialisation d'un
nouveau design et de l'autre coté, la « simple »
production de capotages le plus rationnelle-
ment possible : « Nous répondons a tous les
cas de figure entre ces deux extrémes. Nous
devons par exemple parfois adapter un de-
sign existant aux contraintes industrielles et
d’autres fois, nous nous contentons de petites
améliorations visuelles ou ergonomiques sur
des éléments connus. Mais dans tous les cas,

liers plus largement et aujourd’hui on nous
demande de le faire pour les quelques postes
pas encore pourvus », indique encore la di-
rection. Cette évolution simplifie la vie des
opérateurs tout en assurant a 100% que les
données utilisées sont toujours les plus ré-
centes. @

» www.patric-metal.ch



