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SIAMS 2024 ? Une très bonne 
édition, en route pour 2026 !
Avec une fréquentation quasiment équivalente à 2022, le 
SIAMS 2024 confirme son statut de Salon incontournable 
dans le domaine de la microtechnique. 

Cerise sur le gâteau, tout au long de 
la semaine les hôtes et hôtesses 
ont déjà réceptionné une centaine 
de formulaires d’intentions pour 
2026. Comme d’habitude, les or-

ganisateurs mettront rapidement en place 
un questionnaire et fixeront une séance de 
débriefing avec les exposants pour les 
améliorations à apporter dans le futur.

Cette année, les organisateurs avaient 
dispensé les exposants de billets puisque 
ces derniers avaient la possibilité de por-
ter des bracelets « passe-partout ». Si ces 
derniers ont fait pas mal jaser, ils ont 
néanmoins permis de simplifier et de flui-
difier l’accès aux halles. Avec 14 204 (2022 : 
14 781) participants, la fréquentation de 
SIAMS est jugée très bonne tant par les 
organisateurs que par les exposants. 

« Nombreux sont ceux qui nous confient 
avoir signé des contrats sur le stand, ce 
qui n’était plus arrivé depuis bien long-
temps » explique Pierre-Yves Kohler le 
directeur du Salon. 

Présence internationale confirmée
« Un fabricant de machines du canton de 
Neuchâtel a été visité par un client cali-
fornien. Ce dernier, presque convaincu, a 
demandé à visiter l’entreprise … et ren-
dez-vous pris le lendemain de la fermeture 
de SIAMS ! Cet exemple illustre bien le 
dynamisme de notre domaine et l’impor-
tance du salon » ajoute le directeur qui 
continue : « Un autre exposant nous a 
confié que près de 70 % de ses visiteurs 
intéressants provenaient d’entreprises 

qu’il ne connaissait pas ». « Tous celles et 
ceux avec qui nous avons discuté relèvent 
la très bonne qualité des contacts et 
échanges » ajoute Christophe Bichsel, 
responsable clients.

En ce qui concerne la répartition géo-
graphique, les visiteurs proviennent de 25 
pays (2022 : 30), en tête en pourcentage : 
la Suisse avec 88 % (2022 : 93%), France : 
4,5 % (2022 : 3 %), Allemagne, Belgique : 
2,5 % (stable), Italie : 1,5 % (stable) et 1 % 
pour tous les autres pays.

Ressources humaines
Cette année un effort particulier avait été 
fourni par les entreprises pour rechercher 
du personnel lors du salon. La liste des 
plus de 130 places de travail disponibles 

Le SIAMS 2024 a 
confirmé son statut 
de salon incontour-
nable en Suisse pour 
les acteurs des mi-
crotechniques.
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Publicité

imprimée à 100 exemplaires a été presque 
entièrement distribuée. De nombreuses 
entreprises ont également ajouté des 
postes ouverts au fil de la semaine sur le 
portail d’informations microtechniques qui 
restera une source d’informations ciblées 
de valeur entre chaque édition de SIAMS.

Améliorations déjà envisagées
« Avec les caprices météorologiques, nous 
avons dû réagir rapidement pour bien 
chauffer la tente, isoler des passages, cou-
per le vent… et donc combattre le froid… 
mais aussi essayer d’aérer pour contrer le 
chaud à d’autres endroits (il faisait 30° lors 
de la soirée musicale) » explique Pierre-
Yves Kohler qui ajoute : « Dans un souci 
écologique, nous avions décidé de ne pas 
rafraîchir la halle du haut et nous mainte-
nons cette idée. Pour empêcher la tempé-
rature de monter, nous devons encore 
aller plus loin avec les éclairages LED. Le 
bâtiment et une partie des stands en sont 
équipés, mais pas tous. Nous allons rapi-
dement discuter avec les constructeurs de 
stands pour 2026 ». Un système de venti-
lation des halles devrait également être 
étudié (pourquoi pas, par exemple, pous-
ser l’air chaud des halles dans la tente trop 
froide ?).

Le « presque flop » de l’année ?
« Nous avons développé et offert la plate-
forme de co-voiturage pour la première 
fois cette année au SIAMS. Le système a 
bien fonctionné pour la dizaine d’utilisa-
teurs ! » explique le directeur qui ajoute 
en souriant : « Globalement ça marche et 

nous sommes très satisfaits… néanmoins 
pour cette année ça nous aurait coûté bien 
moins cher d’affréter des limousines pour 
aller chercher ces utilisateurs ». La plate-
forme existe, elle sera reproposée en 2026 
et d’ici-là, peut-être que les utilisateurs 
seront plus enclins à en profiter.

Des manifestations de haute tenue
Les différents événements annexes telles 
les conférences d’inauguration, les soirées 
et les petits déjeuners ont tous remporté 
un franc succès. Le format des séances 
matinales pour les exposants plaît et les 
organisateurs annoncent d’ores et déjà la 
volonté de réitérer l’opération en 2026. Les 
interventions de Mme Aude Pugin, CEO 
d’APCO Technologies et du professeur Re-
né Prêtre sont mises en ligne pour per-
mettre à toutes les personnes les ayant 
manquées de les découvrir. 

Quant à la soirée avec le Dan Mudd Trio, 
disons simplement que le vainqueur du 
Swiss Blues Challenge 2023, exceptionnel 
participant à The Voice Germany 2023 et à 
l’international Blues Challenge à Memphis 
en 2024 (qui a fait une halte à Moutier au 
milieu de sa tournée européenne) a immé-
diatement su capter l’auditoire. Wow ! En-
core une soirée magique au SIAMS !

Et les parkings ?
Comme toujours les parkings ont généré 
des énervements et si la collaboration est 
excellente avec la majorité des acteurs et 
entreprises de la zone, comme partout, 
certains irréductibles peinent à com-
prendre l’importance de la manifestation 

pour tout l’écosystème local et régional. 
Néanmoins, les organisateurs relèvent 
l’excellente collaboration avec tous les in-
tervenants, notamment le service de sé-
curité de Moutier et la municipalité. Bien 
que plus d’une centaine de parkings sup-
plémentaires avaient été ouverts en ville, 
dès le deuxième jour une solution de se-
cours a encore dû être mise en œuvre pour 
une centaine de voitures supplémentaires. 
Les organisateurs remercient toutes les 
personnes pour qui la situation a été un 
peu stressante ou compliquée. Une séance 
est d’ores et déjà planifiée avec la muni-
cipalité pour trouver des améliorations 
supplémentaires pour 2026.

Prochaine étapes
Les organisateurs annoncent les dates des 
prochains événements, à savoir le pro-
chain SIAMS du 21 au 24 avril 2026 et l’an-
née prochaine la seconde édition des 
SIAMS TV Days du 7 au 11 avril 2025. Dans 
l’intervalle, tous les exposants seront 
conviés à une séance « bilan et améliora-
tions » dont la date n’est pas encore 
connue.

Pour conclure, les organisateurs 
tiennent à remercier tous les partenaires, 
fournisseurs, collaborateurs et exposants 
sans qui la manifestation ne pourrait pas 
avoir lieu, sans oublier évidemment les 
visiteurs qui ont fait le déplacement en 
nombre à Moutier. Merci à toutes et tous. 
	  MSM      

FAJI SA 
Rue industrielle 98, 2740 Moutier 
Tél. 032 492 70 10, info@faji.ch 
faji.ch, siams.ch

Micro-outils de précisionMicro-outils de précision
pour les petites pièces et les matériaux exigeants à partir de Ø 0,05 mm.

Parfaitement adaptés aux applications dans
l‘horlogerie et la technique médicale.

www.vb-tools.com
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Le SIAMS rencontre cette année 
encore un franc succès
L'édition 2024 du salon phare de la microtechnique a été pour 
les organisateurs comme pour les exposants et les visiteurs 
un sans-faute. Nous vous proposons une petite rétrospective 
de ce salon si particulier qui a fait la part belle aux nouveautés 
comme aux références bien établies. 

Fraiseuse 5 axes à dynamique élévée
Produit phare du fabricant suisse de ma-
chines-outils, le centre d’usinage 5 axes 
Vera 645 Linear de Fehlmann rencontre 
toujours le même succès.

Cette machine cumule de nombreuses quali-
tés à commencer par son impressionnante 
dynamique et sa haute précision. Ses axes X 
et Y sont équipés de moteurs linéaires et son 
berceau basculant est implanté dans le sens 
longitudinal afin d’éliminer l’effet de 
couplage cinétique. Son excellente stabilité 
permet des opérations de fraisage dur et de 
rectification en coordonnées. Précision et 
qualité des états de surface sont deux des 
qualités premières de cette machine. Les 

nombreuses solutions d’automatisation 
disponibles la rendent totalement autonome 
pour une production H24. Son ergonomie et 
sa compacité rendent son utilisation au 
quotidien très agréable. 

« Malgré les nombreuses facilités que 
nous avons intégré à nos machines Versa, 
elles restent des Formules 1 qui nécessitent 
de la part des opérateurs un savoir-faire 
certain pour obtenir le meilleur de ce 
qu’elles peuvent donner » précise Martial 
Marmy, ingénieur de vente pour la Suisse 
romande chez Fehlmann.
Autres informations :  
fehlmann.com

Micro-fraise RF 100 Swiss Mill
Beaucoup de belles choses étaient à voir 
sur le stand de Gühring Schweiz AG lors de 
cette édition du SIAMS. La désormais cé-
lèbre gamme de fraises RF100 s’agrandie 
avec l’arrivée d’un produit taillé pour le 
micro-usinage et qui était très attendu par 
les clients suisse du fabricant d’outillage.

« Gühring (Allemagne) a développé à notre 
demande pour le marché suisse une nou-
velle gamme de micro-fraises à haute per-
formance. Baptisée RF100 Swiss Mill, cette 
famille de fraises est parfaitement adaptée 
pour la fabrication de composants horlo-
gers » explique Patrick Zehr, technico-com-
mercial chez Gühring (Schweiz) AG pour la 
Suisse romande. 

Ces fraises sont disponibles depuis un 
diamètre de 0,3 mm jusqu’à 16 mm en deux 
exécutions, avec ou sans chanfrein d’angle. 
Disposer de dents à angle vif est essentiel 
pour de nombreux sous-traitants et fabri-
cants dans le secteur horloger comme médi-
cal. Pour augmenter encore l’acuité de l’ar-

rête de coupe la série RF 100 Swiss Mill est 
également disponible en version non revêtue 
avec une tolérance du diamètre réduite. Pour 
les matériaux plus difficiles ou lorsque la 
durée de vie de l’outil doit être augmentée, la 

version revêtue Perrox HiPIMS garantit une 
évacuation optimale des copeaux, même 
dans les conditions d'usinage les plus exi-
geantes, à sec ou avec arrosage. 

Ces outils reprennent les caractéristiques 
qui on fait le succès de la vaste gamme 
d’outil RF100 en offrant une polyvalence sans 
égale. C’est six opérations de fraisage qui 
peuvent être exécutées avec le même outil : 
rainurage, ébauche, finition, perçage, 
rampes et plongée hélicoïdale. 

Gühring présentait également sa gamme 
de fraises G-MOLD dédiée à l’usinage de 
moules en promotion à moins 50% du prix 
standard jusqu’au 30 juin 2024. Autre bonne 
nouvelle, les prix de tous les outils de la 
gamme SuperLine ont été réduit de 40% et 
ce de manière permanente. C’est l’occasion 
pour tous ceux qui ne connaitraient pas 
encore les produits Gühring d’investir à 
moindre coût dans des outils de coupe au 
rapport qualité-prix imbattable. 
Autres informations :  
guehring.com/ch/

SIAMS / FEHLMANN

SIAMS / GÜHRING (SCHWEIZ) AG

Martial Marmy, ingénieur de vente pour la 
Suisse romande chez Fehlmann.

Patrick Zehr, responsable des ventes pour la 
Suisse romande chez Gühring (Schweiz) AG.  
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Vitesse, précision et qualité des états de surface

Amada est connu pour son expertise dans le 
secteur de la tôlerie mais le fabricant japo-
nais propose d’autres produits comme une 
gamme de rectifieuses planes, cylindriques 
et de profils.

Sur le stand de HP Müller était exposée la 
rectifieuse plane à table rotative SSR5. 

L’avantage de cette configuration est de 
pouvoir travailler avec la face de la meule 
comme sur une rectifieuse plane pour une 
précision accrue et une qualité d’état de 
surface très fine. Le principe de construction 
offre de grands avantages pour une capacité 
d'enlèvement élevée sur des pièces à symé-
trie de rotation ou des pièces de série à 
serrage multiple avec des exigences accrues 
en matière de planéité. Par rapport à une 
rectifieuse plane, l'avance sur une machine à 
plateau circulaire n'est que radiale et donc 
jusqu'à 3 fois plus rapide. La structure se 
compose d'un banc en fonte de haute qualité, 
de guidages hydrodynamiques grattés sans 
porte-à-faux et d’une broche porte-meule 
refroidie et montée sur palier hydrodyna-
mique. La broche porte-meule offre une 
commande de vitesse variable et, en fonction 
du diamètre de la meule, une vitesse de 
rotation constante. L'entraînement de la 
table est également doté d'une commande 
qui modifie la vitesse de rotation pour une 
vitesse périphérique constante en fonction 
du diamètre de la pièce. Cette fonction per-
met d'obtenir un état de surface homogène 
sur l'ensemble de la pièce. Une efficacité 

maximale exige un dressage fréquent de la 
meule. La SSR5 automatise ce processus en 
dressant automatiquement la meule lorsque 
cela est spécifié et compense automatique-
ment la réduction du diamètre. Conçue dès 
le départ pour obtenir un comportement 
thermiquement stable, la précision est main-
tenue tout au long de la journée de travail. 
Facile à programmer et à configurer, la SSR5 
facilite la vie de l’opérateur que ce soit pour 
la mise en contact de la meule avec la pièce 
ou le système de dressage.

« Cette machine a de nombreux avantages 
à commencer par sa compacité. Cette carac-
téristique est particulièrement appréciée en 
Suisse. La possibilité de travailler sur deux 
axes simultanément offre encore plus de 
polyvalence pour l’usinage de surfaces co-
niques ou de dépouilles pour les lames de 
scies par exemple. La rectification de pièces 
en lot, comme des verres en saphir, trouve 
également des applications dans le secteur 
horloger » précise Emmanuel Fontana, 
responsable des ventes chez HP Müller pour 
la Suisse romande. 
Autres informations :  
hp-mueller.ch

Faire de ses copeaux un produit à valeur ajoutée
Du liquide de coupe aux copeaux, l’offre 
pléthorique de Knoll couvre la totalité des 
besoins des entreprises dans ce domaine 
très spécifique.

Que l’on cherche des systèmes individuels ou 
centralisés, le fabricant allemand a une solu-
tion pour chaque demande. Pompes haute 
pression, filtration, convoyeur à copeaux, 
micro-lubrification, essorage et broyage des 
copeaux tout est possible avec Knoll même 
le choix de la couleur de la peinture des 
carénages. Les petites structures s’oriente-
ront plutôt vers des solutions autonomes 
installées sur chaque machine là où les 
grandes entreprises préféreront les sys-
tèmes centralisés plus économiques lorsque 
l’on dispose d’un important parc de ma-
chines-outils. La centralisation offre égale-
ment un meilleur contrôle de la qualité du 
liquide de coupe et permet de profiter de 
l’inertie thermique offerte par de grandes 
cuves de stockage tout en économisant de 

l’énergie. Knoll propose également des 
solutions en matière d’automatisation pour 
le montage et l’assemblage, le transport 
autonome de bennes à copeaux ou de pièces, 
des robots de chargement/déchargement et 
des systèmes dédiés à la logistique. La 
question environnementale est au cœur des 
préoccupations de Knoll avec la recherche 
constante de solutions d’optimisation éner-
gétique et de protection de l’environnement.

« Dans nos secteurs industriels les co-
peaux sont toujours vu comme des déchets, 
sauf bien entendu pour les métaux précieux. 
Souvent mal triés et couverts de résidus de 
liquide de coupe, ils ne génèrent que peu de 
revenus à la revente. Chez Knoll nous faisons 
des copeaux un produit prêt à être recyclé. 
Une fois essorés, broyés et compactés les 
copeaux passent du statut de déchet à celui 
de produit » explique Raphaël Decaunes, 
responsable de ventes régional chez Knoll.
Autres informations : 
knoll-mb.ch

SIAMS / HP MÜLLER

SIAMS / KNOLL

De g. à d. : Thomas Laschütza, export Mana-
ger Grinding Machines Amada, Emmanuel Fon-
tana, responsable des ventes chez HP Müller 
pour la Suisse romande et Jörg Zubler, direc-
teur de HP Müller Werkzeugmaschinen AG. 

De g à d : Frédéric Bétrémieux, technicien en 
construction et Raphaël Decaunes, respon-
sable de ventes régional chez Knoll.
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L'assistant digital de montage interactif et « intelligent »
PMF System présentait son assistant digital 
de montage, PMF-Vision. Ce système 4.0 
apporte une réelle valeur digitale en termes 
d’efficacité grâce à l’assistance aux opéra-
tions manuelles d’assemblage.

Cet établi de montage fait appel à la projec-
tion, via un vidéoprojecteur, des informations 
en réalité augmentée directement sur le plan 
de travail. Cette technologie offre une excel-
lente ergonomie en fournissant les informa-
tions visuelles précisément là où l’opérateur 
en a besoin. Le système permet de suivre en 
temps-réel la position et les mouvements 
des mains de l’opérateur et analyse le dérou-
lement du montage. Le contrôle de la confor-
mité du montage est effectué en temps-réel 
et en cas d’erreur les points à corriger sont 
immédiatement identifiés et des solutions 

sont proposées au monteur. Avec l’actuelle 
pénurie de main d’œuvre qualifiée que nous 
connaissons, la solution proposée par PMF 
System rebat les cartes en proposant une 
solution innovante faisant appel aux der-
nières avancées en matière d’algorithmes 
d’apprentissage profond (Deep Learning). 
Désormais tout le monde peut assembler 
des ensembles sans connaissances spéci-
fiques tout en ayant la garantie d’une parfaite 
conformité entre le montage fini et le plan de 
montage.

« Depuis sa création en 2020, PMF-Vision 
n’a cessé d’évoluer et profite aujourd’hui des 
nombreux retours d’expériences de nos 
clients » précise Hervé Baechler, directeur 
des ventes chez PMF System.
Autres informations :  
pmf-system.ch

Usinage 5 axes dynamique et système d'automatisation Flextower
Sur le stand de Tolus, la nouvelle entité qui 
regroupe Newemag, Suvema et Bromatec, 
les visiteurs ont pu découvrir le centre 
d’usinage Brother M200Xd1-5AX.

Ce centre compact dispose de 5 axes et 
combine les fonctions de fraisage et de 
tournage dans une seule machine. Son axe C 
dispose d’un entrainement direct qui atteint 
2 000 tr/min. Le berceau basculant est équi-
pé d’un engrenage à rouleaux sans jeu et 
d’un contre palier avec frein hydraulique. Le 
centre d’usinage Brother M200Xd1-5AX 
reprend toutes les caractéristiques qui font 
le succès de la marque. A commencer par 
une incroyable dynamique et un changement 
d’outil quasiment instantané de l’ordre de 1,4 
seconde « chip to chip » ! Avec sa tourelle 
intégrée de 28 outils et sa broche à 16 000 tr/
min avec cône BT30, cette machine est par-
faitement adaptée pour la production de 

composants horlogers. Le centre Brother 
était associé à la solution d’automatisation 
WBT Flextower. Cette cellule robotisée 
s'adapte parfaitement aux machines Brother 
Speedio et permet de desservir une ou deux 
machines simultanément. Facile à utiliser 
elle ne nécessite pas de connaissances 
spécifiques en robotique et reste très ergo-
nomique avec son chargement par l’avant. Le 
robot est modulable et il peut accomplir 
d’autres fonctions comme le changement 
automatique de pinces, la mesure, le mar-
quage, l’ébavurage, le nettoyage et bien 
d’autres selon les besoins du client. Grâce 
aux fonctions combinées de tournage et de 
fraisage, l'efficacité, l'efficience et la polyva-
lence atteignent un niveau supérieur.

« Ces machines sont très appréciées de 
nos clients non seulement pour leurs excel-
lentes performances et leur fiabilité mais 
également pour leur bon rapport qualité/

prix. » précise Jean-Philippe Laville, respon-
sable de vente pour la Suisse romande chez 
Tolus. 
Autres informations :  
tolus.com

Système multi-palettes pour tours Nakamura-Tome
Walter Meier présentait entre-autre son 
système de palettisation MPSTurn 300 qui 
permet l’usinage de grandes séries sans 
interruption.

Le MPSTurn 300 était associé à un tour 
bi-broches bi-tourelles Nakamura-Tome 
WY-100II équipé du système d'automatisa-
tion multifonctionnel Compact Loader. Conçu 
dans un souci d'économie d'espace, le Com-
pact Loader est un dispositif de chargement 
et de déchargement intégré à la machine par 
Nakamura-Tome. Ce système simple et 
économique n’augmente pas la hauteur de la 
machine ce qui s’avère très utile lorsque la 
hauteur sous plafond est limitée. « Le Com-
pact loader est disponible avec un entraine-
ment pneumatique ou électrique par mo-
teur » précise Louis Kohler, conseiller tech-
nique et commercial machines-outils chez 
Walter Meier.

Associé au système de palettisation MPS-
Turn 300 de Walter Meier, la capacité du 
Compact loader est grandement augmentée. 
Le MPSTurn 300 peut accueillir jusqu’à 12 
palettes de 210 x 400 mm pour des pièces 
d’une taille maximale de Ø100 mm et d’un 
poids allant jusqu’à 3 kg. Son utilisation et sa 
programmation sont extrêmement simples 
et conviviales pour une production sans 
interruption 24h sur 24h. Très compact, l’em-
preinte au sol n’est que de 570 x 650 mm ce 
qui permet une intégration aisée du MPS-
Turn 300 même après coup. Afin de démon-
trer les nombreux avantages de son système, 
Walter Meier avait chargé le MPSTurn 300 de 
carrures de montres, pièces parfaitement 
adaptées aux capacités d’usinage du Na-
kamura-Tome WY-100II.
Autres informations :  
waltermeier.solutions

SIAMS / PMF SYSTEM

SIAMS / TOLUS

SIAMS / WALTER MEIER

De g. à d. : Hervé Baechler, directeur des 
ventes et Lino Peverada, CEO et fondateur de 
PMF-System. 

Jean-Philippe Laville, responsable de vente 
pour la Suisse romande chez Tolus.

Louis Kohler, conseiller technique et commer-
cial machines-outils chez Walter Meier.
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