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Eberle

GmbH & Co. KG

1999 gegriindet und
2012 in Eberle GmbH &
Co. KG umfirmiert,
fertigt das Unterneh-
men aus Wurmberg (D)
mit 80 Mitarbeitenden
medizintechnische
Produkte fiir die mini-
malinvasive Chirurgie
und Orthopadie.

Weitere Informationen:

eberle-med.de
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Automationsablauf bei der Spritzguss-Kunststoffbearbeitung:

1. Die Rohteille werden aus dem Bunker Uber einen Bauteilvereinzeler (Varioshaker) mit Durchlicht zugefihrt.
2. Der 6-Achs-Industrieroboter Horst 900 nimmit die vereinzelten Teile mit einem 2-Backen-Parallelgreifer auf.
3. Je nach Variante werden die Teile dann nochmals Uber einen Bildvergleichssensor in ihrer Rotationsachse

ausgerichtet oder direkt umgegriffen und
4. in das Spannfutter des Drehautomaten eingelegt,
5. wo es zur Bearbeitung fixiert ist.

6. Die Fertigteile werden Uber das Werkstlicktransportband ausgebracht.

Technologie-Doppel fur

SIAKS

prozesssichere, mannlose 16191041202

Bauteilfertigung

Der Medizintechnikhersteller Eberle GmbH & Co. KG
aus Wurmberg bei Pforzheim (D) gestaltet dank
Citizen-Miyano-Drehtechnologie in Kombination mit
Wietec-Automationslosungen die eigene Bauteilfer-

tigung effizienter.

ostendruck mildern, Fachkraftemangel ent-
gegensteuern, Rationalisierungspotenziale
ausschopfen, Produktion nachhaltiger ge-
stalten, Arbeits- und Prozesssicherheit er-
hohen, Maschinenverflgbarkeit steigern
und, und, und - Griinde, die Fertigung zu automa-

tisieren, gibt es viele, insbesondere wenn die wirt-
schaftlichen und politischen Rahmenbedingungen
immer schwieriger und komplexer werden. «Die
Region hier an der badischen und wiirttembergi-
schen Schnittstelle ist traditionell ein Standort mit
einer hohen Dichte an Unternehmen aus den ver-
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Steuerung der Automationsldsung.

schiedensten Schlisselindustrien - und alle suchen
natirlich Fachkrafte», so Monika Eberle, Marketing-
und PR-Leiterin bei der Firma Eberle. «Wir als Her-
steller von medizintechnischen Komponenten ste-
henvor der Herausforderung, dem Fachkrafteman-
gel entgegenzusteuern, unsere Produktivitat und
Qualitat zu steigern sowie gleichzeitig Fertigungs-
kosten zu senken. Dazu bendtigen wir u. a. die Ex-
pertise von innovativen Technologiezulieferern.
Maschinenbauer und Systemintegratoren wie etwa
Citizen und Wietec helfen uns mit ihren kundenin-
dividuellen Losungen dabei, unsere Maschinen- und
Prozesstechnologie zukunftsfahig aufzustellen. So
kénnen wir weiterhin hochste Qualitat zu einem
wettbewerbsfahigen Preis-Leistungs-Verhaltnis
produzieren - so wie es unsere Kunden von uns
kennen und auch erwarten!»

Die Firmenphilosophie «Prazision hat bei uns
Tradition» ist ein zentraler Begriff, um den sich al-
les bei Eberle mit ihren 80 Mitarbeitenden dreht.
Das mittelstandische Industrieunternehmen stellt
seit 1999 medizintechnische Produkte u.a. fur die
minimalinvasive Chirurgie und Orthopadie her. Da-
zu zahlen beispielsweise Antriebssysteme, Shaver-
blades, Sageblatter, Bohrer, Implantate sowie opti-
sche, Spil- und Geratetragersysteme. Eberle setzt
in der Herstellung auf eine hohe Fertigungstiefe und
hat so die Wertschopfungskette und vertikale Qua-
litatssicherung unter eigener Kontrolle. Modernste
Produktionseinrichtungen gewahrleisten hochste
Qualitat und perfekte Ausfiihrung, fiir die Eberle bei
Kunden weltweit geschatzt wird.

Leistungsstarke Dreh- und Automatisierungs-
technologie

Markus Reissig, Geschaftsfihrer der Citizen Machi-
nery Europe GmbH: «Automationslésungen veran-
dern den herkémmlichen Einsatz von Drehmaschi-
nen und erdffnen neue Horizonte fir die industriel-
le Fertigung. Vor dem Hintergrund des Fachkrafte-
mangels wie auch aus Produktivitatsgrinden fragen
Anwender vermehrt Ldsungen zum mannarmen
Betrieb an. Das Feld Automation bietet hier enor-
mes Potenzial, das wir ihnen entfalten. Dazu haben
wir im eigenen Haus das Geschaftsfeld Automation
gegrindet, um mit selbstentwickelten Automati-
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onsldsungen durchzustarten. Darlber hinaus ar-
beiten wir mit hochkaratigen Systemintegrations-
partnern wie Wietec zusammen.»

Mit der Citizen Miyano BNA-42CY5 (Typ CY er-
laubt Einsatz als Futterautomat) und der passenden
Wietec-Automatisierungsldsung holte sich Eberle
leistungsstarke, zukunftsfahige Technologien ins
Haus. Miyano-Kurzdreher von Citizen sind durch
samtliche Branchen hinweg Standard fur hochpra-
zise und verlassliche Drehmaschinen in der Bau-
teil-Serienfertigung. Dazu verfligen die Kurzdreh-
automaten unter anderem Uber massive Maschi-
nenbetten und handgeschabte Fiihrungen. Dem
Anwender bringt das neben der Robustheit vor al-
lem hochste Prazision beim Drehen im pm-Bereich.
Bjorn Wied, Geschaftsfihrer der Wietec GmbH:
«Citizen-Miyano-Kurzdreher sind sehr differenziert
aufdie jeweiligen Zerspanungsaufgaben anpassbar.
In ihnen verschmelzen Flexibilitat in den Bearbei-
tungsmaoglichkeiten, Prazision mit Robustheit sowie
hochste Effizienz mit Langlebigkeit. Damit hat Eber-
le passgenau konfigurierte Drehautomaten zur Ver-
flgung, die u.a. verschiedene Varianten von Bau-
teilen auch aus unterschiedlichen Werkstoffen
prozesssicher abarbeiten. Dank unserer Losung
zum automatisierten Be- und Entladen der Maschi-
nen in den vor- und nachgelagerten Prozessen hat
Eberle die Produktion deutlich schlanker gestaltet.»

Die Wietec GmbH ist Vertriebspartner und Sys-
temintegrator von Citizen in Baden-Wirttemberg
Nord, Hessen, Rheinland-Pfalz und Saarland. Seit
2021 bietet Wietec Automatisierungsldsungen (Ro-
botik] an, um den steigenden Bedarf daran etwa

Mit dieser Miyano BNA-
42CY5 bearbeitet Eberle
Spritzguss-Kunststoffteile
und Edelstahlklingen auf
einer Anlage.
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Bjoérm Wied (re.), Geschafts-
fuhrer Wietec GmbH, und
Bernd Amann, technischer
Leiter von Eberle GmbH &
Co. KG (Ii.), blicken auf eine
sehr gute Zusammenarbeit
ZUrdick.
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Bjorn Wied (re.), Geschéiftsfihrer Wietec GmbH, und Bernd Amann, Hochprézise Kunststoff-Bearbeitung auf der Miyano BNA-42CY5. Je nach
technischer Leiter von Eberle GmbH & Co. KG (Ii.), begutachten das Bauteill werden die Kunststoffrohlinge aus Spritzguss Uberdreht, ausgedreht,
Bearbeitungsergebnis. oder stimseitig aussermittig gebohrt.

beim Drehen, Frasen, Laserschweissen, Pressen,
Schleifen und Honen optimal bedienen zu kénnen.
Fur Eberle lieferte Wietec zu den Citizen-Miyano-
Kurzdrehern die gesamte Automation - von der
Konstruktion (E-Planung, mechanische Konstruk-
tion) Uber den Schaltschrankbau, die Fertigung
einzelner Bauteile [3D-Druck, Alufrésen) und Mon-
tage bis hin zur Dokumentation gemass Maschi-

Anzeige

nenrichtlinie sowie entsprechender Normen und
zur gesamten Programmierung.

Bernd Amann, technischer Leiter bei Eberle:
«Wir bendtigten eine Automationslésung, die haar-
genau auf unsere Bedirfnisse bzw. die Bauteilfer-
tigung mit den zwei Citizen-Drehmaschinen ausge-
legt ist. Sie sollte mit einem problemlosen und
prozesssicheren Handling von verschiedenen Kom-

TRUMPF
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Diese und andere Highlights
erwarten Sie auf unserer Hausmes-
se in Ditzingen vom 09.-12. April
2024.

Wir freuen uns auf Sie!
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Miyano BNA-42CY5 zum Réndeln von Klingenrohlingen. Im Vordergrund
links dlie Roboterzelle mit vorgeschaltetem Vereinzelungsforderer, rechts der
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. . . Bild 1+2: Der Roboter entnimmt die Rohteile per Doppelgreifer direkt aus
ponenten-Varianten die mannlose Fertigung erlau- dem Magazin und fuhrt sie in die Spindel ein.
ben. Das hat Wietec hervorragend umgesetzt.» Bild 3: Alle Prozessschritte werden in der Steuerung visualisiert.

Bild 4: Die Fertigteile werden in einem Waschkorb abgelegt.
Passgenaue Automationsldsungen

Bei der ersten Eberle-Anlage gibt es zwei Maglich-
keiten fir die Rohteilzufihrung: Kurze Kunststoff-
teile werden aus dem Bunker Uber einen Bauteil-
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Der Industrieroboter Horst
mit 2-Backen-Parallelgreifer
«wartet» wahrend der Be-
arbeitung.

Vereinzelungstérderer flir
die Edelstahlkiingen.

34

Bild: KSKOMM

S —

P,

2

Bild: KSKOMM

vereinzeler (Varioshaker) mit Durchlicht zugefihrt.
Eine 2D-Kamera hilft dabei, die Teile bzw. das
Schittgut auf dem Bauteilvereinzeler zu detektieren
und die Koordinaten an die Robotersteuerung zu
Ubertragen. Bjorn Wied: «Kunststoffbearbeitung ist
eher selten auf einer Drehmaschine. Alles, was
spritztechnisch nicht moglich ist, realisiert unsere
Miyano drehtechnisch; das heisst, je nach Bauteil
werden die Kunststoffrohlinge aus Spritzguss Uber-
dreht, ausgedreht oder stirnseitig aussermittig ge-
bohrt. Beim Handling ist der Varioshaker fir Pick-
and-Place sowie flexible Zufiihrung dabei nicht nur
optimal an unterschiedliche Bauteile anpassbar,
sondern kann diese auch speziell vereinzeln. Durch
gezieltes Bewegen des Schiittguts wird eine hohe
Vereinzelungsrate erreicht. Auch das Sammeln der
Teile und erneutes Zerritten sind kein Problem. Die
Software ist ohne tiefes Fachwissen bedienbar und
wurde auf die BedUrfnisse der User hin zugeschnit-
ten.» Der 6-Achs-Industrieroboter Horst 900 nimmt
die vereinzelten Teile dann mit einem 2-Backen-Pa-
rallelgreifer auf. Je nach Variante werden die Teile
dann nochmals Uber einen Bildvergleichssensor in
ihrer Rotationsachse ausgerichtet oder direkt um-
gegriffen und in das Spannfutter des Drehautoma-
ten eingelegt. Eine Automatiktir 6ffnet und schliesst
dabei den Arbeitsraum der Maschine. Die Fertigteile
werden Uber das Werkstlcktransportband ausge-
bracht. Die gleiche Maschine wird auch zum Uber-

drehen der Schweissnaht von Klingenrohlingen
unterschiedlicher Langen und Grdssen eingesetzt.
Dazu werden die bis zu 450 mm langen Edelstahl-
teile Uber ein von Wietec konstruiertes, sehr flexibel
einstellbares Magazin zugefiihrt. Der Roboter kann
dann die Rohteile mit einem Doppelgreifer direkt
aus dem Magazin aufnehmen und nach Entnahme
des Fertigteils in die Spindel einfiihren. Mittels Re-
volver werden die Rohteile nach dem Schliessen der
Automatiktir in die Spindel geschoben und im An-
schluss mittels Luft durch die Spindel gegen einen
Anschlag am Revolver gedrickt. Die Fertigteile
werden in einem Waschkorb abgelegt.

Réandeln von Klingenrohlingen

Auf der zweiten Miyano BNA-42CY5 werden Edel-
stahl-Klingenrohlinge gerandelt. Sie gelangen Uber
einen Vereinzelungsforderer zum Horst 900, der sie
dann gemass vorstehendem Prozess dem Dreh-
automaten zuflhrt.

Bjorn Wied: «Ob Bestlicken, Montieren, Ver-
schrauben, Palettieren, Stapeln und Verpacken,
Messen, Lehren oder kontaktloses Prifen — Horst
ist ein Allroundtalent mit grosser Beweglichkeit und
einem optimalen Verhaltnis von Reichweite und
Traglast: Er hat eine Reichweite von tber 900 mm,
stemmt Lasten bis zu 5 kg, und das mit einer Wie-
derholgenauigkeit von +/-0,05 mm. Dank seines
Aufbaus ist seine Antriebsleistung hocheffizient und
die Achsgeschwindigkeiten erstaunlich schnell.»

Alle Ziele erreicht

Bernd Amann: «An den Vorgangermaschinen haben
wir friher die Kunststoffteile per Hand einge-
legt bzw. die Klingenrohlinge aus Edelstahl Uber
eine unflexible Automation zugefihrt. So war je
Maschine ein Mitarbeiter bzw. eine Mitarbeiterin
notwendig. Dank der Automationsldsung ist nun nur
eine Fachkraft fir mehrere Produktionsmaschinen
verantwortlich. Das neue System ist ristfreundlich,
flexibel und prozesssicher. Somit kdnnen wir auch
Geisterschichten fahren. Dank der kompetenten
Ansprechpartner und Techniker von Citizen und
Wietec wurden unsere Wiinsche und Anforderungen
mit angemessenen Reaktionszeiten und gutem In-
formationsfluss in Kombination mit freundschaft-
lich-fairer Zusammenarbeit optimal umgesetzt.»
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CH-Vertrieb Miyano: Tolus Group AG
Grittstrasse 106, 4562 Biberist

Tel. 032 674 41 11, info@tolus.com
tolus.com

SIAMS 2024: Halle 1.1, Stand A16/B6/B19

Wietec GmbH

Siemensstr. 9, D-75233 Tiefenbronn

Tel. +49 7234 31 39 78 3, infoldwietec-machinery.de
wietec-machinery.de

Eberle GmbH & Co. KG

Glasbronnenstr. 6, D-75449 Wurmberg
Tel. +49 7044 96 11 0, info@eberle-med.de
eberle-med.de
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